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ABSTRACT

La madera cobra un nuevo sentido dentro de la prefabricación. Si ésta se trabaja en fábrica, las manipulaciones de corte sobre el material son muy 

precisas. Asimismo, su uso predilecto consiste en que es un material fácilmente transportable y manipulable, pero a su vez altamente sustentable. Gracias 

>��>Ã�����Û>V���iÃ�ÌiV����}�V>Ã]�i��>«�ÀÌi�`�}�Ì>��ÀiwiÀi�>��ÕÃ��`i��>Ã��>µÕ��>Ã�`i�V��ÌÀ���`i�V��>�`�Ã��Õ�jÀ�V�Ã�>Ã��V����Ì>�L�j��>�Õ�>��ÕiÛ>���`ÕÃÌÀ�>�

emergente.

Este proyecto toma como idea base de concepción la utilización de paneles prefabricados de madera CLT (cross laminated timber). Estos paneles están 

básicamente conformados por varias capas de madera laminada encoladas en forma cruzada y estos laminados deben ser siempre en número impar a los 

efectos de su funcionamiento homogéneo: estabilidad dimensional, resistencia y rigidez. Con estos paneles es posible construir todas las partes de un 

i`�wV��]�Ì>�iÃ�V����iÃÌÀÕVÌÕÀ>Ã�Þ�ViÀÀ>��i�Ì�Ã°�-i�V>À>VÌiÀ�â>�«�À�ÃÕ�À>«�`iâ�V��ÃÌÀÕVÌ�Û>�Þ>�µÕi���Ã�«>�i�iÃ�Ãi�i�Ã>�L�>��`i��>�iÀ>�Ãi�V���>�ÕÌ���â>�`��

anclajes metálicos. 

Teniendo la prefabricación como motor proyectual, y la madera contralaminada como forma constructiva para abarcar dicho concepto, se ha optado 

«�À�ÌÀ>L>�>À�i��i���i�Ì>�`i��*>À>�?�V���i��Ã�ÃÌi�>�`i�«Àiv>LÀ�V>V����
�/°�-�}Õ�i�`��V����>Ã�v�À�>Ã�`i�i`�wV>V����i��â��>Ã���ÃÕ�>ÀiÃ]�i��`iÃ>v���V��Ã�ÃÌi�i��

�>Ý���â>À��>Ã�«Ài��Ã>Ã�`i��>�«Àiv>LÀ�V>V����V����Ã�ÃÌi�>�`i�V��ÃÌÀÕVV���\�V��ÌÀ��]�Ài«iÌ�V���]�`ÕÀ>V���]�}i�}À>v�>]��>ÌiÀ�>�]��>���`i��LÀ>�Þ�ÌÀ>�Ã«�ÀÌi°
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DESARROLLO TEORICO_

PREFABRICACION Y HABITACION COLECTIVA



�>�«Àiv>LÀ�V>V����Ãi�>Ã�V�>�V����>�«À�`ÕVV����`i�i�i�i�Ì�Ã�`i�V��ÃÌÀÕVV����vÕiÀ>�`i�ÃÕ�`iÃÌ����`iw��Ì�Û�]�µÕi��Õi}��`i�ÃiÀ�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>`�Ã]�Ã������Ì>`�Ã°��>�Ìi�À�>�`i��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>��>�ÌÀ>Ì>`��`ÕÀ>�Ìi�
los últimos años diferenciar la prefabricación de la prefabricación en arquitectura1°��>�«À��iÀ>�Ãi�ÀiwiÀi�>��>���ÃÌ�À�>�`i��>���`ÕÃÌÀ�>��â>V���]�Ì�i�i�Ì��ÌiÃ�iV�����V�Ã�Þ�Ãi�i�VÕi�ÌÀ>���}>`>��>Þ�À�Ì>À�>�i�Ìi�>�
ingenieros e industriales. En arquitectura, la prefabricación nace de la unión de la arquitectura y la industria mediante la exploración de nuevos materiales y técnicas. De esta manera, la prefabricación lleva a 
�>�V��ÃÌÀÕVV����ÌÀ>`�V���>��vÕiÀ>�`i�Ã�Ì��\�«iÀ��Ìi��>�V��ÃÌÀÕVV����i���Õ}>ÀiÃ�Ài��Ì�Ã]�`i��>�iÀ>�À?«�`>�Þ��>Ã�wV>`>°����µÕi�ÌÀ>`�V���>��i�Ìi�Ãi�V��ÃÌÀÕÞi����Ã�ÌÕ]�V���i�â>�>�ÃÕVi`iÀ�i��Õ�>�v>LÀ�V>°�

La vivienda es el espacio privado, un interior construido, en el que se realizan principalmente las actividades y tareas de la producción.2La búsqueda de la vivienda industrializada es una de las tareas 
Vi�ÌÀ>�iÃ�`i��«iÀ��`����>�>`��¼�iÀ��V�½�`i��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>���`iÀ�>]�i�«i�>`>�i��ÌÀ>Ã�>`>À�>��>�V��ÃÌÀÕVV����ÀiÃ�`i�V�>���>Ã�«ÀiÃÌ>V���iÃ�ÌiV����}�V>Ã�µÕi�ÃÕÃ�ÀiviÀi�ÌiÃ�>ÀµÕiÌ�«�V�Ã]�i��V�V�i]�i��>Û����Þ�i��
L>ÀV�]���ÃÌÀ>L>��V����«>À>`�}�>Ã�`i��>�iwV�i�V�>��>ÌiÀ�>�]��>�iwV>V�>�iÃ«>V�>��Þ��>�iwV�i�V�>�vÕ�V���>�°3 Entonces, Barry Bergdoll se pregunta: si la producción industrial ha generado una revolución tanto en 
la producción artesanal de ropa, zapatos y electrodomésticos, entonces porqué la cultura arquitectónica es tan reacia a esta transformación?4

� �jVÌ�À�
>À��ÀiyiÝ���>�Ã�LÀi�iÃÌ>�VÕiÃÌ����i��i��V��ÌiÝÌ��>À}i�Ì����`i�w�>�iÃ�`i��Ã�}���88°�ºA primera vista parecería que la industrialización de la construcción es una necesidad solo en los países 
altamente desarrollados y prácticamente imposible en otros, como el nuestro, donde el costo de la mano de obra es relativamente más bajo y la amortización de los equipos incide enormemente sobre la 
producción. No debemos olvidar que el mundo tiende a una constante elevación de los niveles de vida, que esa elevación depende de la sistematización industrial al incrementar la riqueza producida en un 
tiempo determinado. (…) Debemos creer que podemos y debemos dar una solución adecuada a nuestros problemas nacionales y regionales sobre la base de nuestra realidad (…).”5

��iÃÌi�ÌÀ>L>���Ãi�LÕÃV>�>�>��â>À��>�iÛ��ÕV������ÃÌ�À�V>�̀ i��>�«Àiv>LÀ�V>V����«>À>�>Ã��«�`iÀ�>«Ài�`iÀ�̀ i�ÃÕÃ�iÀÀ�ÀiÃ�«>À>�«�`iÀ�v�À�Õ�>À�Õ�>�>«À�Ý��>V����̀ i��>�«Àiv>LÀ�V>V������Þ�i��̀ �>°�-i�«ÀiÃi�Ì>À?��Ì�`�Ã�
los aspectos involucrados en la prefabricación, desde sus componentes hasta sus materiales, principios básicos, modos de empleo, modos de ejecución y la transformación a la que se vio implicada a través 
`i��>�ÌiV����}�>�i����Ã�Ö�Ì���Ã�>��Ã°

1. Entre estos teóricos, se encuentran Barry Bergdoll, Walter Gropius, Le Corbusier, Richard Rogers y Josep Maria Montaner.
2°����Ì>�iÀ]���Ãi«��>À�>]��>ÀÌ��iâ]�<>�`>��ÕÝ�]�,iyiÝ���iÃ�«>À>�«À�ÞiVÌ>À�Û�Û�i�`>Ã�`i��Ã�}���88��i���i>Àµ]�,iÛ�ÃÌ>�`i�ƂÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�`i��>�1��ÛiÀÃ�`>`�`i���Ã�Ƃ�`iÃ]�
����L�>]��Õ���]�Óä£ä
3. Terrados Cepeda, Javier, Prefabricación ligera de viviendas, Curso Fidas, 2011, p. 1
4. Bergdoll, Christensen, Home Delivery: Fabricating the Modern Dwelling, MOMA, Estados Unidos, 2008, p. 12
5. Caro, Hector, El módulo tridimensional: una forma regional de construir, en Revista Summa número 85, Buenos Aires, 1975, p. 61 04




��«��i�ÌiÃ]�«>�i�iÃ�Þ���`Õ��Ã�ÌÀ�`��i�Ã���>�iÃ�Ã����>Ã�V>Ìi}�À�>Ã�i���>Ã�µÕi���Ã�i`�wV��Ã�Ã���v>LÀ�V>`�Ã�vÕiÀ>�`i��Ã�Ì���`i�V��ÃÌÀÕVV����Þ�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>`�Ã�«>À>�ÃÕ�«�ÃÌiÀ��À�
montaje. Resulta importante esta distinción para entender el grado de prefabricación que se está empleando.

_ Grado 1: Elemento: según material (Ej: madera, metales).

_ Grado 2: Componente: conformado a través de un conjunto

de elementos. Sus dimensiones son variables dependiendo al uso para el que estarán destinados. (Ej: Balloon frame, reticulados metálicos).

_ Grado 3: Paneles: integran varios componentes dentro de un mismo sistema, también se los denomina ‘sandwich’. Incluyen mayormente estructura, protección térmica, 
mecánica y conexión eléctrica. Minimizan la construcción en el sitio. (Ej: SIP, MHM, KLH, steel frame).

_ Grado 4: Módulo tridimensional: conjunto de diferentes materiales que vienen juntos y resultan en su totalidad en un elemento acabado. Pueden incluir tanto componentes 
como paneles. La coordinación de los productos se realiza en fábrica y luego el módulo acabado es transportado. (Ej: containers)
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Según Chris Abel6]�i���>�>VÌÕ>��`>`���Ã�«>�i�iÃ�Þ���Ã���`Õ��Ã�ÌÀ�`��i�Ã���>�iÃ�Ã�����Ã��?Ã�ÕÌ���â>`�Ã�«>À>��>�Û�Û�i�`>�V��iVÌ�Û>�`iL�`��>�ÃÕ�yiÝ�L���`>`]�À>«�`iâ�Þ�v>V���`>`�`i�
i�Ã>�L�>�i°�ƂÃ���Ã��]��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�Ãi�>«�Þ>�V>`>�Ûiâ��?Ã�i���>�ÌiV����}�>�«>À>�ÃiÀ�>Ö���?Ã�iwV�i�Ìi°�-i�ÕÌ���â>�i��Ã�ÃÌi�>�	���«>À>��LÌi�iÀ�Õ�>�V��Ì>L���â>V����«ÀiV�Ã>�`i�
��Ã��>ÌiÀ�>�iÃ]�«>À>�«�`iÀ�iÃÌÕ`�>À��>�Ài�>V����`i�V��«��i�ÌiÃ�>Ö��>�ÌiÃ�`i�V��ÃÌÀÕ�À�Þ�Ì>�L�j��«>À>�Ài`ÕV�À���Ã�«À�L�i�>Ã�`i��Õ�Ì>Ã]�V��iÝ���iÃ]�w�ÌÀ>V���iÃ]�iÌV°�µÕi�«Õi`>��
surgir en el terreno.

6. Abel, Chris, Architecture, technology and process, Architectural Press, Inglaterra, 2004 05



MADERA

�iÃ`i�ÃÕÃ�V���i�â�Ã��>�Ã�`��ÕÌ���â>`>�«>À>��>�«Àiv>LÀ�V>V���]�V�������`i�ÕiÃÌÀ>����Ã�i�i�«��Ã�`i�w�>�iÃ�`i��Ã�}���8�8�`i�L>������vÀ>�i°�
����>�>«>À�V����`i��>�ÌiV����}�>�
Þ� �>��>µÕ��>À�>� ��`ÕÃÌÀ�>��â>`>]� �>��>`iÀ>�V���i�â>�>�ÃiÀ�V�ÀÌ>`>�i��`�viÀi�ÌiÃ�v�À�>Ã�Þ�Ì>�>��Ã]�>Ã��V����Ì>�L�j��V���i�â>�>�ÃiÀ��>��«Õ�>`>�«>À>�«�`iÀ�VÀi>À�V���i��>�
estructuras más resistentes. Ejemplos de ello son la madera contrachapada, la madera laminada y la madera prensada. Algunos de los paneles incluyen incluso capas adicionales 
como barreras de vapor, impermeabilizantes, instalaciones y paneles de yeso. Del mismo modo, la madera esta siendo utilizada en la prefabricación de módulos enteros, que 
V��ÃÌ�ÌÕÞi����Þ�`�>�i���>ÌiÀ�>��«À��V�«>��«>À>��>���`ÕÃÌÀ�>�`i��>�Û�Û�i�`>�«>À>��>�V��ÃÌÀÕVV����`i��>L�Ì>V����V��iVÌ�Û>°�/�i�i�L>�>�Ì�Ý�V�`>`]�iÃ�L��`i}À>`>L�i]�v?V���`i�ÀiV�V�>À�
y reutilizar. La gran ventaja de la madera es que si se trabaja en fabrica, las manipulaciones de corte sobre el material son muy precisas. Asimismo, su uso predilecto para la 
«Àiv>LÀ�V>V����V��Ã�ÃÌi�i��µÕi�iÃ�Õ���>ÌiÀ�>��v?V���i�Ìi�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>L�i�Þ��>��«Õ�>L�i°��À>V�>Ã�>��>Ã�����Û>V���iÃ�ÌiV����}�V>Ã]�i��>«�ÀÌi�`�}�Ì>��ÀiwiÀi�>��ÕÃ��`i��>Ã��>µÕ��>Ã�`i�
V��ÌÀ���`i�V��>�`�Ã��Õ�jÀ�V�Ã�
 
®�>Ã��V����Ì>�L�j��>�Õ�>��ÕiÛ>���`ÕÃÌÀ�>�i�iÀ}i�Ìi�Ài�>V���>`>�V���i��«Ài�VÕÌ°�ÃÌ>Ã��>µÕ��>Ã�Ì�i�i���>�V>«>V�`>`�`i�«Ài«>À>À]�V�ÀÌ>À�Þ�
i�Ã>�L�>À°�Ƃ�}Õ��Ã�i�i�«��Ã�Ã����>��>ÃiÀ�VÕÌÌiÀ]��>�Ü>ÌiÀ�VÕÌÌiÀ�Þ��>�«�>Ã�>�VÕÌÌiÀ°

METALES

Los metales pueden ser descriptos como dúctiles, resistentes, conductores, precisos y fuertes. Sus usos son variados, se aplica tanto para uso estructural como para marcos 
V��Ìi�i`�ÀiÃ�`i�>�}Ö���ÌÀ���>ÌiÀ�>�°���Ã��iÌ>�iÃ�Ãi�V�>Ã�wV>��i��>µÕi���Ã�µÕi�Ì�i�i����iÀÀ����iÀÀ��vÕ�`�`�]�>ViÀ�����Ý�`>L�i]�>ViÀ��}>�Û>��â>`�]� �V>ÀL��®�Þ� ��Ã�µÕi�������
tienen (aluminio, zinc, titanio). Los primeros, utilizados especialmente para aplicación estructural. Estos últimos no son utilizados estructuralmente, aunque empleados para 
ÀiÛiÃÌ���i�Ì�]�ÌiV��Ã]�ViÀÀ>��i�Ì�Ã�Þ��ÌÀ>Ã�ÃÕ«iÀwV�iÃ�iÝ«ÕiÃÌ>Ã�>���i`���>�L�i�Ìi°���Ã��iÌ>�iÃ�ÕÃ>`�Ã�«>À>��>�«Àiv>LÀ�V>V�������Ã���«ÕÀ�Ã]�Ã����µÕi�Ãi�V��L��>��V����iÌ>�iÃ�
��L�iÃ�«>À>�«�`iÀ�>Õ�i�Ì>À�ÃÕ�vÕiÀâ>]�ÀiÃ�ÃÌi�V�>�>��>�V�ÀÀ�Ã����Þ�«À�«�i`>`iÃ�iÃÌjÌ�V>Ã�Ãi�>}Ài}>��µÕ���V�Ã���Ãi�V��L��>����Ã�VÕiÀ«�Ã®°����>�V��ÃÌÀÕVV�����iÌ?��V>]�VÕ>�Ì��
más trabajo se realice en la fábrica mejor, debido a la corrosión que sufren los materiales una vez expuestos. Comparado con la madera y el hormigón, el acero resulta un material 
�?Ã�V>À��«iÀ��Ã���i�L>À}��ÃÕ�Ìi�Ã����iÃÌÀÕVÌÕÀ>��iÃ�ÃÕ«iÀ��À°�*�À�ÃÕ�V��Ã�ÃÌi�V�>�Þ�À>«�`iâ�`i�iÀiVV���]�i��>ViÀ��iÃ�i���>ÌiÀ�>���>Ã�iV�����V��Þ�iwV�i�Ìi�«>À>��>�V��ÃÌÀÕVV����
«Àiv>LÀ�V>`>�VÕ>�`��Ãi�LÕÃV>�Õ�>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�`ÕÀ>`iÀ>]�>�Ì>�Þ�V���}i��iÌÀ�>�Û>À�>L�i�`iL�`��>�ÃÕÃ�«À�«�i`>`iÃ�`i�Ìi�Ã����Þ�V��«ÀiÃ���°�-��`>`��V���«iÀ��Ã]�iÃÌ�Ã�«iÀ��Ìi��
desmantelar la estructura fácilmente, generando una posible reutilización de las piezas.

��Ã�Ã�ÃÌi�>Ã�`i�V��ÃÌÀÕVV�����iÌ?��V>�Ãi��>��Û�ÃÌ��Li�iwV�>`�Ã�V����>�«À�`ÕVV����`�}�Ì>�°�ÃÌ�Ã�Ãi�«�i�Ã>��Þ�VÀi>��i��v?LÀ�V>�Þ�Ãi�iÀ�}i��i��i��Ã�Ì���V����Õ��V���Õ�Ì��`i�
partes. Como se trata de una construcción relativamente liviana, no necesita de fundaciones profundas. Con la prefabricación se empieza a considerar al aluminio como material 
estructural. Siendo liviano y durable, es utilizado para paneles y módulos prefabricados, y es capaz de ser ensamblado, transportado y montado de manera rápida. Por este 
��Ã�����Ì�Û��iÃ�µÕi���Ã�>ÕÌ���Û��iÃ�Ãi��>��Û>��`��`i�iÃÌi��>ÌiÀ�>��>Ã��V����Ì>�L�j�������â���>���`ÕÃÌÀ�>�`i�}ÕiÀÀ>�>��>���À>�`i��>ViÀ�ÃÕ�>À�>�i�Ì�°���>�Õ������iÃ�«ÀiV�Ã��
`iL�`��>�ÃÕ���`��`i�V�ÀÌ>`��Ãi�ÕÌ���â>��>µÕ��>À�>�
 
®�V����Ì>�L�j��VÕi�Ì>�V���Õ�>��>Þ�À�Û>À�i`>`�i��v�À�>Ã�Þ�«iÀw�iÃ�ÃiVV���>�iÃ°

HORMIGON

El hormigón es un material heterogéneo. Se trata de un material versátil y económico aunque requiere de mayor trabajo que los otros materiales para producir tanto paneles 
como módulos arquitectónicos: tanto en el sitio como en la fábrica, el hormigón se materializa mediante un encofrado (se necesita de la mano del hombre). Si el encofrado 
Ãi�Ài>��â>�i��v?LÀ�V>]�i����À��}������V�ÀÀi�À�iÃ}��`i�ÛiÀÃi�>viVÌ>`��«�À���Ã�V>�L��Ã�V���?Ì�V�Ã�µÕi�«Õi`i��>�ÌiÀ>À�i��VÕÀÃ��`i��vÀ>}Õ>`�°���Þ�i��`�>]��>��>Þ�À�«>ÀÌi�`i��>�
prefabricación resulta en hormigón pretensado. En el mercado industrial, existen por ejemplo las viguetas y los bloques de hormigón.El proceso de hormigonado ha mejorado 
considerablemente gracias a los aditivos que han ido apareciendo, desde acelerando y retrasando el tiempo de fraguado, hasta incrementando la capacidad de tensión y la 
durabilidad del material.
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CARACTERÍSTICAS A TENER EN CUENTA EN LOS SISTEMAS PREFABRICADOS DE CONSTRUCCIÓN:

_ 8*,� 
�Ƃ

_ CONTROL: costos, tiempo y calidad de producto

_ REPETICIÓN\�iV�����>Ã�`i�iÃV>�>

_ FABRICACIÓN: diferentes grados de industrialización

_ FINANCIAMIENTO: se debe tener un plan de inversión desde un primer momento

_ DURACIÓN: los tiempos de construcción a la hora de utilizar la prefabricación se reducen notablemente.

_ UNICIDAD\��>Þ�À�V��ÌÀ���Ã�LÀi�i��«À�`ÕVÌ��w�>�

_ GEOGRAFÍA\�i��>µÕi���Ã��Õ}>ÀiÃ�Ài��Ì�Ã�`�v�V���`i�>VVi`iÀ

_ INDUSTRIA: proximidad a los lugares de fabricación

_ MATERIAL: disminución de su cantidad de modo prefabricado

_ MANO DE OBRA: reducción no sólo de la cantidad de trabajadores sino también el tiempo de trabajo de los mismos

_ TRANSPORTE\��>�`�ÃÌ>�V�>�V����>Ã��Ì>�L�j��i��Ì�«��`i�ÌÀ>�Ã«�ÀÌi�ÀiÃÕ�Ì>��`i���«�ÀÌ>�V�>
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_ CAMIÓN: preferible para el transporte de elementos prefabricados en ambientes urbanos debido a las dimensiones 
y complejidades de las calles. Hay que tener en cuenta el tamaño del camión a la hora de planear la entrega de las piezas 
prefabricadas al sitio.

_ TREN: alternativa económica para largas distancias (dentro de un mismo continente) en comparación con el camión 
(más de 400km). El container se ha convertido en la unidad de medida de este medio de transporte.

_ BARCO: preferible para largas distancias en distintos continentes. Limitado por la disponibilidad de puertos y las 
medidas de las esclusas en el canal de Panamá. El container es la unidad de medida.

_ AVIÓN\��«V�����?Ã�V�ÃÌ�Ã>�«>À>��>À}>Ã�`�ÃÌ>�V�>Ã�«iÀ��«Õi`i�ÃiÀ��iViÃ>À���Ã��i��>VViÃ��>��Ã�Ì���iÃ�`�v�V���`i�>VVi`iÀ�
�i`�>�Ìi��>Ã��ÌÀ>Ã�>�ÌiÀ�>Ì�Û>Ã°�Ƃ�ÃÕ�Ûiâ]��>Ã�«�iâ>Ã�«Àiv>LÀ�V>`>Ã�`iLi��ÃiÀ����ÃÕwV�i�Ìi�i�Ìi���Û�>�>Ã�Þ�«iµÕi�>Ã�«>À>�
entrar en la zona de cargo del avión.

*>À>�>«À�ÛiV�>À��>Ã�Ûi�Ì>�>Ã�`i��>�«Àiv>LÀ�V>V���]�Ãi�`iLi��������â>À��>�V>�Ì�`>`�`i�«�iâ>Ã�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>`>Ã�«>À>�Ài`ÕV�À�>Ã���>�«�Ã�L���`>`�`i�iÀÀ�ÀiÃ�i���>Ã�Õ����iÃ����Ã�ÌÕ°�-i�
deben respetar los pesos y las dimensiones de fábrica, transporte y montaje, se deben dejar estipuladas las conexiones entre componentes como también los detalles de las 
Õ����iÃ�i�ÌÀi��>Ã�«>ÀÌiÃ�Þ�Õ���>�Õ>��iÃ«iV�wV>�`��Ì�`�Ã���Ã�i�i�i�Ì�Ã�µÕi�i�ÌÀ>��i���Õi}�°���Ã�`�viÀi�ÌiÃ��i`��Ã�`i�ÌÀ>�Ã«�ÀÌi�Ã��\
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Para aprovechar las ventajas de la prefabricación, se debe dejar estipulado no sólo el medio de transporte utilizado 
«>À>�i�����Ì>�i�Ã����Ì>�L�j����Ã�`iÌ>��iÃ�`i��>Ã�Õ����iÃ�i�ÌÀi��>Ã�«>ÀÌiÃ�Þ�Õ���>�Õ>��iÃ«iV�wV>�`��Ì�`�Ã���Ã�i�i�i�Ì�Ã�
que entran en juego. Se deben reducir al máximo las tareas hechas en el sitio de construcción. Los principios de montaje 
a considerar son:

_ Minimizar la cantidad de piezas transportadas: reduce la posibilidad de errores en las uniones in situ.

_ Fácil de manipular: pesos y dimensiones que respeten las dimensiones de fábrica, transporte y montaje. 

_ Repetición: maximizar repetición agiliza tiempos.

_ Conexiones entre componentes: dejar las conexiones visibles a los intaladores y si es posible disponer de un manual 
de montaje y detalles.

_ Utilización de softwares tridimensionales: permiten evitar cualquier tipo de error que pueda llegar a suceder en el 
���Ì>�i°�6��ÛiÀ�>�v>LÀ�V>À�Õ�>�«�iâ>�v>��>`>]�Ài«ÀiÃi�Ì>�Õ��V�ÃÌ��º��«�Ã�L�i»�«>À>�i��V��ÃÌÀÕVÌ�À°
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��i�ÌÀ>Ã�µÕi�Õ�>�V��ÃÌÀÕVV�������Ã�ÌÕ�i�«�i>��ÕV��Ã��>ÌiÀ�>�iÃ�Þ�«À�ViÃ�Ã�
µÕi�iÛi�ÌÕ>��i�Ìi]�Õ�>�Ûiâ�i��̀ iÃÕÃ��i��i`�wV���ÃiÀ?��̀ i����`�Ã]��>Ã�Ã��ÕV���iÃ�
prefabricadas ofrecen el potencial de desarmar las piezas y reutilizar el material.

Con respecto al impacto de la construcción en el sitio, los aspectos que afectan 
a la ligereza de la huella son la permanencia de la estructura y la movilidad para 
�>�µÕi�iÃÌ?�`�Ãi�>`>°�1�>� V>À>VÌiÀ�ÃÌ�V>� vÕ�`>�i�Ì>�� iÃ� �>� V>�Ì�`>`�`i� Ì�iÀÀ>�
removida para la construcción. Esto plantea la cuestión de en dónde se almacena 
Ì�`>�iÃ>�Ì�iÀÀ>�iÝVi`i�Ìi°���Ã�i`�wV��Ã�«Àiv>LÀ�V>`�Ã]�«�À�i���ÌÀ���>`�]��>Vi��Õ��
desplazamiento más escaso y hasta a veces nulo de la tierra, que ayuda a una 
rápida implementación e instalación.

La prefabricación permite agilizar los tiempos de obra ya que el proceso de 
V��ÃÌÀÕVV����i��Ûiâ�`i�Ài>��â>ÀÃi�ÃiVÕi�V�>��i�Ìi�V����i���>��LÀ>� ���Ã�ÌÕ]�Ãi�
realiza simultáneamente. Esto se debe a su condición industrial que no depende 
de condiciones ambientales, ni tiempos de vertidos, etc. sino que se reduce 
a tiempos de prefabricación (implica fabricación fuera del sitio), transporte y 
montado.

En resumen, algunas de las ventajas principales de la prefabricación en 
comparación con la construcción insitu son:

���i��À�V>�Ì�`>`�`i��>���`i��LÀ>��iViÃ�Ì>`>

���i��ÀiÃ�V��`�V���iÃ�`i�ÌÀ>L>��

���i��À�V>�Ì�`>`�`i�«À�L�i�>Ã�«�À�ÃiVÕi�V�>��Ã���`i�Ì>Ài>Ã

���i��À�V>�Ì�`>`�`i�`iÃiV��Ã���Ã�ÌÕ

���i��À�V>�Ì�`>`�`i�}>ÃÌ�Ã�«�À��>µÕ��>À�>�ÕÌ���â>`>

�� ���>Þ�«À�L�i�>Ã�«�À�V>�L��Ã�V���?Ì�V�Ã

���i��À�V>�Ì�`>`�`i�iÀÀ�ÀiÃ�V��iÌ�`�Ã

���>Þ�À�V>��`>`�

��Ƃ}���â>V����`i���Ã�Ì�i�«�Ã�`i�V��ÃÌÀÕVV���

��"«Ì���â>V����`i���>ÌiÀ�>�
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Fuente: Smith, Ryan, Prefab architecture: a guide to 

modular design and construction, Wiley, Estados Unidos, 2010.



La prefabricación es entendida a través de la práctica. La misma ha atravesado un largo camino de decepciones y éxitos. La comprensión de los casos que fracasaron nos 
llevan a entender lo que no ha funcionado, y nos acercan hacia aquellos ejemplos a seguir. Cada uno es único en su contexto, pero similar en las problemáticas permitiéndole a 
��Ã�>ÀµÕ�ÌiVÌ�Ã�Ì��>À�Ûi�Ì>�>�̀ i��>Ã�«Ài��Ã>Ã�̀ i��>�«Àiv>LÀ�V>V����̀ i�>�`��ÃÕÃ��>�iÃ�>ÌÀ?Ã°��>�«Àiv>LÀ�V>V���������yÕÞ��Ö��V>�i�Ìi�>�>ÀµÕ�ÌiVÌ�Ã]�Ã����Ì>�L�j��>�̀ iÃ>ÀÀ���>`�ÀiÃ]�
ingenieros y hombres de negocios quienes en el transcurso de la historia también han desarrollado ejemplos que resultan importantes para comprender la prefabricación en 
la arquitectura y la construcción. Collin Davies en Prefabricated Home explica la importancia de la relación entre prefabricación y arquitectura es que si la arquitectura pudiera 
>`>«Ì>ÀÃi�>�iÃÌ>Ã�V��`�V���iÃ�Þ�«À�Ã«iÀ>À�i���>�«Àiv>LÀ�V>V���®]�i�Ì��ViÃ�Ãi�«�`À?�ÀiVÕ«iÀ>À�>�}Õ�>Ã�`i��>Ã���yÕi�V�>Ã�µÕi�Ãi��>��«iÀ`�`��i����Ã�Ö�Ì���Ã�Îä�>��Ã�Þ�Ãi�«�`À?�
comenzar a observar una diferencia en la calidad del ambiente construido.

��Ã�V���i�â�Ã�`i��>�«Àiv>LÀ�V>V����iÃÌ?��Ài�>V���>`�Ã�V����>���ÃÌ�À�>�`i��>�V�����â>V����iÕÀ�«i>°�-ÕÀ}i�V����Õ�>��iViÃ�`>`�i��i��-�}���86����«>À>��>�V��µÕ�ÃÌ>�`i��ÕiÛ�Ã�
territorios: viviendas temporales para los soldados en los campos de batalla, iglesias para la colonización religiosa, casas de madera para la colonización de Australia y Nueva 
Zelanda, viviendas de estructuras metálicas para la colonización del Caribe y otras para las de África; sin perder de vista la demanda habitacional en los Estados Unidos durante 
la California Gold Rush. Asimismo, este sistema constructivo era utilizado por las cuadrillas de la Cruz Roja en sus misiones humanitarias. Ante el desconocimiento europeo por 
��Ã�ÌiÀÀ�Ì�À��Ã�V�����â>`�Ã]��>��>Þ�À�>�`i���Ã��>ÌiÀ�>�iÃ�iÀ>��v>LÀ�V>`�Ã�i��iÃi�V��Ì��i�Ìi�Þ�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>`�Ã�i��L>ÀV��>���Ã�`�viÀi�ÌiÃ�`iÃÌ���Ã°�1���`i���Ã�i�i�«��Ã��?Ã�Ài�iÛ>�ÌiÃ�
de la época es la Portable Cottage en Australia de H. Manning en 1833, casas creadas para los emigrantes colonizadores británicos, construidas de listones y paneles de madera 
«Àiv>LÀ�V>`�Ã�«>À>�ÃiÀ����Ì>`�Ã�i��Õ��`�>°�-i�>Ã�V�>�iÃÌi���`i���LÀ�Ì?��V��>���Ã�V���i�â�Ã�`i��L>�����vÀ>�i�i��ÃÌ>`�Ã�1��`�Ã°��À>V�>Ã�>��>�Ûi��V�`>`�`i�V��ÃÌÀÕVV����`i�iÃÌi�
Ã�ÃÌi�>]�vÕi�«�Ã�L�i��>�À?«�`>�V��ÃÌÀÕVV����`i��>�V�Õ`>`�`i�
��V>}��i��i��Ã�}���8�8°����>�>VÌÕ>��`>`��ºo>«À�Ý��>`>�i�Ìi�i��Çx�«�À�V�i�Ì��`i�Ì�`>Ã��>Ã��ÕiÛ>Ã�Û�Û�i�`>Ã�i����Ã�
Estados Unidos usan este método”1]�`i��ÃÌÀ?�`�Ãi�>Ã��i��jÝ�Ì��`i�iÃÌi�Ã�ÃÌi�>�VÀi>`���>Vi��?Ã�`i�Õ��Ã�}��°

Otra contribución de la colonización inglesa fueron las construcciones en hierro, material precursor de las estructuras de acero contemporáneas. La posibilidad de producir 
componentes premoldeados en cantidad contribuyó al ahorro de tiempo y costes de la construcción. Empleadas en primera instancia en 1800 para  la construcción de puentes 
Þ�L>ÀV�Ã]�i��«À��iÀ�i`�wV���«Àiv>LÀ�V>`��µÕi�ÕÌ���â��iÃÌi�Ã�ÃÌi�>�`i�V��ÃÌÀÕVV����vÕi�i��
ÀÞÃÌ>��*>�>Vi�«>À>��>�Ý«�Ã�V����1��ÛiÀÃ>��`i���}�>ÌiÀÀ>�`i�£nx£°���iÃÌi�i`�wV��]���Ãi«��
*>ÝÌ���>wÀ�>L>\�ºƂ���Ì�i�À��w�}�>�`�Õ«À�}�Ì�Ã>Ã�iÃ�Ü�Õ�`�Li��>`i�LÞ��>V���iÀÞ]�>�`�wÌÌi`�Ì�}iÌ�iÀ�>�`�}�>âi`�Ü�Ì��}Ài>Ì�À>«�`�ÌÞ]���ÃÌ��v�Ì�i��Li��}�w��Ã�i`�«ÀiÛ��ÕÃ�Ì��
Li��}�LÀ�Õ}�Ì�Ì��Ì�i�«�>Vi]�Ã��Ì�>Ì���ÌÌ�i�i�Ãi�Ü�Õ�`�Li�ÀiµÕ�Ài`����Ì�i�Ã«�Ì�Ì�>��Ì��wÌ�Ì�i�w��Ã�i`��>ÌiÀ�>�Ã�Ì�}iÌ�iÀ°»2 De esta manera, el Crystal Palace representa un caso 
exitoso de prefabricación ya que, considerando la época, plantea un sistema estandarizado prefabricado que permite reducir los tiempos de trabajo, asi como también posibilita 
�>�VÀi>V����`i�`�ÃÌ��Ì>Ã�V��w}ÕÀ>V���iÃ�`i��«>Li����°

�>�>«>À�V����`i����iÀÀ��V�ÀÀÕ}>`�]��Õi}��`i��>�,iÛ��ÕV������`ÕÃÌÀ�>�]�«iÀ��Ìi�Õ�>�V��ÃÌÀÕVV����iwV�i�Ìi�Þ�>�ÃÕ�Ûiâ�>ÃiµÕ�L�i°�/i��i�`��Õ��L����`ÕÀ>�Ìi��>����`�,ÕÃ�]�«�À�ÃÕ�
«ÀiV���Þ�À>«�`iâ]�«iÀ��Ìi�ÃÕ�«À���viÀ>V����«>À>��>�Û�Û�i�`>��>V�>�i��"iÃÌi�`i���Ã�ÃÌ>`�Ã�1��`�Ã]�V����>Ã��Ì>�L�j��`ÕÀ>�Ìi��>�-i}Õ�`>��ÕiÀÀ>��Õ�`�>��Þ��?Ã�>`i�>�Ìi]�Ìi�`À?�
ÃÕ���«À��Ì>�i����Ã�i`�wV��Ã���`ÕÃÌÀ�>�iÃ°�

1. Smith, Ryan, Prefab architecture: a guide to modular design and construction, Estados Unidos, 2010, p.41
2. The Illustrated London News, Inglaterra, 6 de Julio, 1850, p. 13
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Ƃ�«À��V�«��Ã�`i��Ã�}���88]�V�����Ã�>«Ài�`�â>�iÃ�`i��>�,iÛ��ÕV������`ÕÃÌÀ�>��Þ�>`�«Ì>�`��i��L>�����vÀ>�i�V�����jÌ�`��V��ÃÌÀÕVÌ�Û�]�Ãi�VÀi>�Õ��Ã�ÃÌi�>�
��Û�>���`i��>`iÀ>�«Ài�V�ÀÌ>`>�i�� v?LÀ�V>]�i��`��`i]�>� ÌÀ>ÛjÃ�`i�Õ��V>Ì?��}�]�V>`>�Õ���«�`�>�i�i}�À�ÃÕ� ¼��Ì����i½°��Õi}��`i��«À�ÞiVÌ��`i� �>Ã�Ƃ��>`���
Houses en 1906, treinta años después Sears Catalogue Home aparece como una alternativa exitosa de vivienda prefabricada. El proyecto busca disminuir 
los desechos residuales en el sitio, aumentar la velocidad de construcción, mejorar la precisión y por entonces que el usuario pueda montar su casa 
necesitando solamente de una herramienta. El éxito de este modelo fue por sobre todo por su habilidad de ofrecer una variedad de opciones de vivienda 
Þ�w�>�V�>V���°3���`iw��Ì�Û>�i��vÀ>V>Ã��Ì>�Ì��`i��>Ã�-i>ÀÃ�
>Ì>��}Õi����i�V����`i��>Ã�Ƃ��>`�����ÕÃiÃ�vÕi�V��ÃiVÕi�V�>�`�ÀiVÌ>�`i��>��À>���i«ÀiÃ����µÕi�
sufrió Estados Unidos en la década de 1920.

�ÕV��Ã�`i���Ã�>Û>�ViÃ���`ÕÃÌÀ�>�iÃ�«À�Ûi��i�ÌiÃ�`i��«iÀ��`��`i�}ÕiÀÀ>�i��ÕÀ�«>]����Ã����«À�Û�i�i��`i��>�V��ÃÌÀÕVV����`i�>Û���iÃ]�Ì>�µÕiÃ�Þ�L>ÀV�Ã]�
sino también de la industria automotriz, generaron avances tecnológicos en el tema de la vivienda. El modelo fordista sustentado en la estandarización, la 
producción masiva y el montaje en serie es uno de los modelos más adoptados por la industria de la construcción. En 1948, Carl Strandlung, un personaje 
Ài�>V���>`��V��� �>� ��`ÕÃÌÀ�>]� Ì��>�i��V��Vi«Ì��`i��«À�ViÃ��>ÕÌ���Ì�À�Þ�VÀi>� �>��ÕÃÌÀ�����ÕÃi]�Õ�>�V>Ã>�`i�>ViÀ��iÃ�>�Ì>`��µÕi�ÕÌ���â>� �>�ÌiV����}�>�
automotriz de montaje en serie para la construcción de los paneles sándwich metálicos. Pero a pesar de esta novedad técnica, el problema central de 
iÃÌi�«À�ÞiVÌ��`i�Û�Û�i�`>�À>`�V>�i��i��vÀ>V>Ã��`i�ÃÕ�«�>��`i�w�>�V�>V����«>À>�i��µÕi�ÌiÀ���>��iViÃ�Ì>�`��`i��iÃÌ>`��>�iÀ�V>��°��i�iÃÌi���`�]�Ãi�«Õi`i�
entender que la prefabricación no puede obviar el aspecto económico.

Otros personajes fuera del ámbito arquitectónico que contribuyen a la prefabricación son los ingenieros Buckminster Fuller y Jean Prouvé. Durante la 
«�Ã}ÕiÀÀ>]��Õ��iÀ�iÃ�i�V��i�`>`��V��ÛiÀÌ�À�v?LÀ�V>Ã�>iÀ��?ÕÌ�V>Ã�i���ÌÀ>Ã�«>À>��>�V��ÃÌÀÕVV����`i�Û�Û�i�`>Ã]�«>À>�v��i�Ì>À�>Ã��i��i�«�i��vÀi�Ìi�>��>�VÀ�Ã�Ã°�
Dentro de este contexto, Fuller crea la Wichita House, una casa de aluminio que utiliza los principios de la construcción aeronáutica. Prouvé, por su parte, 
diseña la Tropical House en 1949 para uso militar francés en territorios ocupados. En la misma, Prouvé logra minimizar el desperdicio material y maximiza 
��Ã�Li�iwV��Ã�`i��>���`ÕÃÌÀ�>��â>V����i���>�«Àiv>LÀ�V>V���]����}À>�`��`i�iÃÌ>��>�iÀ>�V��ÃÌÀÕ�À�Õ�>�Õ��`>`�����?Ã���}iÀ>�«�Ã�L�i�«>À>�µÕi�Ãi>�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>L�i°�
Ambas propuestas de prefabricación son competentes y técnicamente destacables. Muchos de los principios de diseño y producción en la arquitectura 
actual se pueden remontar a Prouvé y Fuller. Sin embargo, luego se comprueba que las mismas no funcionan en el contexto de la vivienda colectiva ya que 
no plantean una longevidad ni estética ni de mantenimiento. Como dice el estudio Anderson Anderson Architects, una de las lecciones que pueden ser 
aprendidas de todos estos intentos de producir vivienda prefabricada es que el uso de sistemas únicos de composición son muy caros para desarrollar, por 
lo que derivan casi siempre en un fracaso económico, a pesar de que muchas veces se trata de excelentes diseños, detallados.4

-i}Õ���>Û�iÃ]�º�� �>� Ãi}Õ�`>���Ì>`�`i�� Ã�}���88]� Ã���i�L>À}�]� �>� Ài�>V����i�ÌÀi� �>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�Þ� �>�«À�`ÕVV�����>Ã�Û>�`i�Û�Û�i�`>��>�V>�L�>`�°�
ƂÀµÕ�ÌiVÌ�Ã�«>ÀiV�iÀ���«iÀ`iÀ� �>�Û��Õ�Ì>`�`i�V>�L�>À�i���Õ�`��V��� ��ÌiÀÛi�V���iÃ�`�ÀiVÌ>Ã�Þ�i��ÃÕ�`iviVÌ�� ��Û�ÀÌ�iÀ���ÃÕ� vi�i�� ��yÕi�V�>ÀÃi�`i��ÌÀ�Ã�
ejemplos.”5 Dentro de este contexto del boom de vivienda en la época de posguerra, se inscribe el Case Study nº8 de Charles y Ray Eames quienes para 
£�{x�VÀi>��Õ����`i���`i�V>Ã>�>��>�µÕi�`i�����>���vv�Ì�i�Ã�i�v°�ÃÌ�Ã�>ÀµÕ�ÌiVÌ�Ã�ÌÀ>L>�>À���V���Õ��v>LÀ�V>�Ìi���`ÕÃÌÀ�>��i��VÕ>���iÃ�«À�Ûi�>�V��«��i�ÌiÃ�
estandarizados existentes en el mercado, con los cuales crear una vivienda más accesible. Por el contrario, para Chris Abel, la vivienda no resultó ni 
>VViÃ�L�i����iwV�i�Ìi°

�i�ÌÀ��`i�iÃÌi���Ã������i�Ì�]��>�iÝ«��Ì>V����`i��>�ÕÌ�«�>�`i��>�«Àiv>LÀ�V>V����Û�i�i�`i��>��>���`i����Û���i�Ì����}��ÌiV�°���}ÀÕ«��ƂÀV��}À>��i����Ã�
½Èä�VÀi>��>��wiÃÌ�Ã�Ã�LÀi�i��vÕÌÕÀ��`i��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�L>Ã?�`�Ãi�i���>�«Àiv>LÀ�V>V���]�V�������`i�ÕiÃÌÀ>�7>����}�V�Ì�iÃ�Þ�*�Õ}����V�Ì�iÃ°�Ƃ�«iÃ>À�`i��>LiÀ�
Ã�`��«À�Ì�Ì�«�Ã]�>LÀ�iÀ����>Ã�`�ÃVÕÃ���iÃ�Ã�LÀi��>�«Àiv>LÀ�V>V����`i�ÌÀ��`i�Õ�>�ÕÌ�«�>�>ÀµÕ�ÌiVÌ���V>°

El comienzo del hormigón armado prefabricado se le atribuye a François Coignet, quien en 1894 logra crear un sistema estructural que trabaja tanto a 
Ìi�Ã����V����>�V��«ÀiÃ���°�-���i�L>À}�]�i��£nn��Þ>��>L�>�>«>ÀiV�`��i��ÃÌ>`�Ã�1��`�Ã��>�«À��iÀ>�«>Ìi�Ìi�`i�i`�wV���«Àiv>LÀ�V>`���i`�>�Ìi���`Õ��Ã�
apilables tridimensionales de Edward T. Potter. El hormigón armado es difundido mundialmente y se consolida en el emblemático proyecto de Moshie 
->v`�i�«>À>��>�Ý«�Ã�V����1��ÛiÀÃ>��`i����ÌÀi>��i��£�ÈÇ\��>L�Ì>Ì�½ÈÇ°�->v`�i�ÌÀ>L>�>�V���£n�Ì�«�Ã�`i���`Õ��Ã�«Àiv>LÀ�V>`�Ã�`i���À��}���>À�>`��V�����Ã�
cuales construye vivienda colectiva a partir del apilamiento de los mismos, generando no sólo unidades de vivienda, sino también espacios intermedios 
Û>V��Ã®�µÕi�V��ÃÌÀÕÞi���>�Û�`>�i��V��Õ��`>`°�ÃÌ��ÌÀ>���V����«À�L�i�?Ì�V>�µÕi�i��iÃ«>V���«À�Û>`��ÃÕ«��}>�£]x�`i��iÃ«>V���«ÕL��V�]����VÕ>�����«iÀ��Ì�>�

3. Arieff, Allison, Burkhart, Brian, Prefab, Gibs Smith, Estados Unidos, 2002
4. M. Anderson, P. Anderson, 2TGHCD�2TQVQV[RGU��UKVG�URGEKƂE�FGUKIP�HQT�QHHUKVG�EQPUVTWEVKQP��*À��ViÌ���ƂÀV��ÌiVÌÕÀi�*ÀiÃÃ]�ÃÌ>`�Ã�1��`�Ã]�ÓääÇ
5. Davies, Collin, Prefabricated Home, Reaktion Books, Inglaterra, 2005, p.35
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Ã>V>À�ÃÕwV�i�Ìi�Ài�Ì>L���`>`�`i��ÃÕi��°6 Otra cuestión fue que los módulos resultaron demasiado pesados para transportarlos y localizarlos, y a su vez, 
�>L�>��`i�>Ã�>`>Ã�Û>À�>V���iÃ��>V�i�`���?Ã�`�v�V���ÃÕ�v>LÀ�V>V����Þ�i��V�ÃÌ��w�>��ÃÕ«iÀ�����iÃ«iÀ>`�°���>ÀµÕ�ÌiVÌ��*>Õ��,Õ`��«��>wÀ�>�µÕi�º�>�i�iVV����
`i��>ÌiÀ�>��`i�->v`�i�vÕi�i��«À�L�i�>�`iL�`��>�ÃÕ�`�wVÕ�Ì>`�`i�v>LÀ�V>V����Þ����Ì>�i°»Ç�,Õ`��«��Ì��>�iÃÌ>�VÀ�Ì�V>�«>À>�VÀi>À�"À�i�Ì>���>Ã���V��>À`i�Ã�i��
£�Ç£�i��ÃÌ>`�Ã�1��`�Ã]�Õ��«À�ÞiVÌ��`i�Û�Û�i�`>���`Õ�>À�i��i��VÕ>��>«��>�£{n�Û�Û�i�`>Ã���Û��iÃ�`i��>`À�����«Àiv>LÀ�V>`>Ã°�*>Õ��,Õ`��«�����`i�����>�º��
�>`À�����`i��Ã�}���88»]�«>À>����i��i��ÛiÀÞ]�º/��Ã�ÃÌ>Ìi�i�Ì�Ài�>��Ã�«À�Û�V>Ì�Ûi����ÌÜ���iÛi�Ã]�Ì�i�wÀÃÌ�Li��}�Ì�i���Ì����Ì�>Ì�Ì�i�LÕ��`��}���`Õ�i]�>�>�¼Ì�i�
LÀ�V�½��Ã�Ã��iÌ���}�Ì�>Ì�V�Õ�`�Li����>L�Ì>L�i�>�`���Ì��iÀi�Þ�V��ÃÌÀÕVÌ�Ûi�o®Æ�Ì�i�ÃiV��`��Ã�Ì�i�ÃÕ}}iÃÌ����Ì�>Ì�>ÀV��ÌiVÌÃ��ÕÃÌ�ÃV>�i�Õ«�LÕ��`��}�`i�Ã�ÌÞ�
to meet housing needs.”8 *�À��ÌÀ���>`��«>À>�,Þ>��-��Ì��iÃÌi�«À�ÞiVÌ���>�ÃÕvÀ�`��Õ�>�}À>������Ì���>�Þ�iÃÌ���Õ�Ì��>��>Ã�`��i�Ã���iÃ�Ài«iÌ�`>Ã�i���>Ã>]�
generó más un ghetto que un vecindario industrial vibrante.9

��Ã����ÕÀ��>Ü>�VÀi>�«>À>�£�ÇÓ��>�/�ÀÀi�
?«ÃÕ�>� >�>}���i��/����°�-i�ÌÀ>Ì>�`i���`Õ��Ã�ÌÀ�`��i�Ã���>�iÃ�«Àiv>LÀ�V>`�Ã�`i���À��}���>À�>`��µÕi�Ãi�
¼i�V�Õv>�½�>�Õ���`i���Ã�`�Ã��ÖV�i�Ã�`i�V�ÀVÕ�>V����Vi�ÌÀ>�iÃ�Þ�V��iVÌ�ÀiÃ�`i��i`�wV��°��i��>���Ã�>��>�iÀ>�i��µÕi�Ãi�«Õi`i��¼i�V�Õv>À½�iÃÌ�Ã���`Õ��Ã]�
Kurokawa piensa en la posibilidad de que se puedan extraer e intercambiar según las necesidades de los usuarios. Este ejemplo, conceptualmente, 
resulta novedoso ya que intenta adaptarse a los diferentes modos de vida individuales. Sin embargo, el mismo termina siendo aún más estático que otros 
«À�ÞiVÌ�Ã]�«�À���Ã�V�ÃÌ�Ã�µÕi�Ã�}��wV>À�>���ÛiÀ���Ài��Û>À���Ã���`Õ��Ã°


��Ìi�«�À?�i>�i�Ìi� >� iÃÌ�Ã� Ö�Ì���Ã� «À�ÞiVÌ�Ã]� ,�V�>À`���iÌÀ�V�� V��ÃÌÀÕÞi� i�� £�ÇÓ��iÌ>ÃÌ>`Ì� �� 	>ÕÃÞÃÌi�]� Õ�� i`�wV��� `i� Û�Û�i�`>� V��iVÌ�Û>� i��
Alemania que propone resolver las problemáticas de los proyectos presentados anteriormente, desarrollando un sistema estructural basado en un reticulado 
�iÌ?��V��V����Õ�Ì>Ã�yiÝ��ÀiÃ�ÃÌi�ÌiÃ�µÕi�«iÀ��Ìi��Õ�>��>Þ�À�yiÝ�L���`>`�`i��i`�wV���«>À>�VÀiViÀ�Ãi}Ö���>Ã��iViÃ�`>`iÃ]�>Ã��V����Ì>�L�j��Õ��v?V������Ì>�i�
y desmantelamiento de la estructura. Desafortunadamente, debido a fallas técnicas debido a mala aislación y goteras, Metastadt fue demolida a principio 
de 1980.10�/�`�Ã�iÃÌ�Ã�«À�ÞiVÌ�Ã�ÀiÃÕ�Ì>��Ài�iÛ>�ÌiÃ�Þ>�µÕi�`i�ÕiÃÌÀ>��i����ÌiÀjÃ�`i���Ã�>ÀµÕ�ÌiVÌ�Ã�`ÕÀ>�Ìi�i��Ã�}���88�`i���Û��ÕVÀ>ÀÃi�i���>�V��ÃÌÀÕVV����
de vivienda colectiva y no concentrarse únicamente en la vivienda unifamiliar.

��£�Îä]��>�>«>À�V����̀ i���Ã�V��Ì>��iÀÃ�ÀiÛ��ÕV���>�i��V��iÀV�����ÌiÀ�>V���>�°���Þ�i��̀ �>]�V>Ã���>�Ì�Ì>��`>`�̀ i��>���}�ÃÌ�V>�Ãi�̀ iÃ>ÀÀ���>��i`�>�Ìi�V��Ì>��iÀÃ�
en barcos, trenes y camiones. El exceso de los mismos da como resultado la posibilidad de aplicar en la arquitectura los módulos inutilizados. Un ejemplo 
de su uso a gran escala es visible en el proyecto para residencias estudiantiles temporales en Amsterdam diseñada por Architectenburo JMW y construida 
por Tempohousing en 2006: Keetwonen. Utilizando containers provenientes de China, el equipo de arquitectos diseña tanto los módulos de baños y 
V�V��>Ã�V�����>Ã�V��iÝ���iÃ�«>À>�i��i�Ã>�L�>�i°���«À�ÞiVÌ��iÃÌ>L>�«�>�Ìi>`��«>À>�ÃiÀ�Ìi�«�À>���>ÃÌ>�i�V��ÌÀ>À�Õ��ÌiÀÀi���`iw��Ì�Û�]�«iÀ����Þ�i��`�>�
se pospuso su relocalización hasta 2016, impactando en una zona altamente urbanizada de Amsterdam, y no preparada para esta densidad de vivienda.

�>�VÀ�Ã�Ã�`i��«iÌÀ��i��`i�£�ÇÎ]�}i�iÀ>�Õ�>�`�Ã���ÕV����i���>�«À�`ÕVV����`i�Û�Û�i�`>Ã�V��ÃÌÀÕ�`>Ã°��ÕÀ>�Ìi���Ã�Ã�}Õ�i�ÌiÃ�£x�>��Ã�Ãi�V��ÃÌÀÕÞi�i��ÕÀ�«>�
tan sólo el 50% de lo habitual.11 Paralelamente, el derrumbamiento del Ronan Point en 1968, en Londres, supone un freno para la prefabricación en altura. 
�i�ÌÀ��`i����Ã���V��ÌiÝÌ�]��>Ã�«�Ã�L���`>`iÃ�ÌiV����}�V>Ã�`i��>�«Àiv>LÀ�V>V����Ài�`�ÀiVV���>�ÃÕÃ�����Û>V���iÃ��>V�>��>�V��ÃÌÀÕVV����`i�i`�wV��Ã�«ÖL��V�Ã\�
iÃVÕi�>Ã]���Ã«�Ì>�iÃ�Þ��wV��>Ã�V���i�i�i�Ì�Ã�i��v�À�>�Þ�V>��`>`���«i�Ã>`>Ã°

-i}Ö�����Ì>�iÀ]�ºi���>�Ã�V�i`>`�«�ÃÌ���`ÕÃÌÀ�>��Ãi��>�«>Ã>`��`i��>�ÌiV����}�>��iV?��V>�`i���Ã���Ì�ÀiÃ�>��>�ÌiV����}�>���Ìi�iVÌÕ>��`i��>���v�À�>V���]�i��
V���V���i�Ì��V�`�wV>`��Þ�i����VÀ��«À�ViÃ>��i�Ì��o®���Ã�ÌjV��V�Ã�Þ�«À�viÃ���>�iÃ�Ã�����Ã�ÃiVÌ�ÀiÃ�µÕi�Ãi�V��Û�iÀÌi��i��VÀÕV�>�iÃ°»12 Asimismo, Hitchcock 
`�Vi�µÕi�º��Þ��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�Þ>����iÃÌ?�Ì>��i���>��Ã�`i���Ã���}i��iÀ�Ã�V�������iÃÌÕÛ�]�>�«iÃ>À�`i���Ã��ÕV��Ã�«À���ÃÌ�V�Ã�«iÃ���ÃÌ>Ã�Õ��«Ì���ÃÌ>Ã°�*�À�
otra parte, la calidad arquitectónica, distinta de la ingeniosidad técnica, de las obras de los grandes ingenieros, es a menudo tan notable como la de esos 
i`�wV��Ã�`i�V�iÀÌ�Ã�>ÀµÕ�ÌiVÌ�Ã�i��µÕi�`i�����>���Ã�«À��V�«��Ã�`i���}i��iÀ�>»13

6. V. Gomez Jauregui, Habidite: viviendas modulares industrializadas, Informes de la Construcción vol. 61, España, 2009, p34
Ç. Ryan Smith, Prefab architecture: a guide to modular design and construction, Estados Unidos, 2010, p. 35
8. Bergdoll, Christensen, Home Delivery: Fabricating the Modern Dwelling, MOMA, Estados Unidos, 2008, p. 154
9. Ryan Smith, Prefab architecture: a guide to modular design and construction, Estados Unidos, 2010, p. 35
10. Almulla, Ahmed et al,Prefab city: A compendium of strategies for prefabricated building techniques in urban environments, Tesis Northeastern University, Estados Unidos, 2010, p. 106
11. Gomez Jauregui, V.,  Habidite: viviendas modulares industrializadas, Informes de Construcción vol.61, España, 2009, p. 34
12°����Ì>�iÀ]���Ãi«��>À�>]�Después del movimiento moderno: arquitectura de la segunda mitad del siglo XX]���]�Ã«>�>�Óää�]�«°£Çn
13°���ÌV�V�V�]��i�ÀÞ�,ÕÃÃi��\�Architecture: Nineteenth and Tweentieth Centuries, Penguin Books, Nueva York, 1958, p. 620
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�>�«Àiv>LÀ�V>V���]�i��«À�ViÃ��`i�V��ÃÌÀÕ�À�i��Õ�>�v>LÀ�V>]�iÃÌ?���Ì��>�i�Ìi�Ài�>V���>`>�V���i����`i���v�À`�ÃÌ>�`i�«À�`ÕVV�����>Ã�Û>°�-���i�L>À}�]�
�À�Ã�ƂLi��iÝ«��V>�µÕi�
��Þ�i��`�>���Ã��jÌ�`�Ã�`i�V��ÃÌÀÕVV�����>��ÃÕ«iÀ>`���>�iÃÌ>�`>À�â>V����Þ��>�iV�����>�`i�iÃV>�>�>�ÌÀ>ÛjÃ�`i��ÕÃ��`i��>�ÌiV����}�>�`�}�Ì>�°���Ã�Ã�ÃÌi�>Ã�
Ƃ��
Ƃ����Ãi���
asistido por computador/Fabricación asistida por computador) y BIM (Modelado de Información para la Construcción) han permitido un incremento de la prefabricación en 
�>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>\�º2TQLGEV�VGCOU�PGGF�VQ�NQQM�CDQXG�(QTFKUV�OCUU�RTQFWEVKQP�OGPVCNKV[�QH�UGV�NGPIVJU��YKFVJU�CPF�OCVGTKCN�URGEKƂECVKQPU��VJG[�PGGF�VQ�NQQM�DG[QPF�GEQPQO[�
of means (larger quantities lead to greater economy), beyond the assumption that unskilled laborers to produce affordable building components, and beyond the idea that 
CUUGODN[�NKPG�RTQFWEVKQP�VQ�HCEKNKVCVG�URGGF[�CPF�GHƂEKGPV�RTQFWEVKQP�OGVJQFU��6QFC[oU�RQUV�(QTFKUV�VGEJPQNQI[�UWIIGUVU�PQV�VJG�UVCPFCTFK\CVKQP�QH�DWKNFKPI�EQORQPGPVU�DWV�
EWUVQOK\CVKQP��WVKNK\KPI�FKIKVCN�KPHQTOCVKQP�VQ�CWVQOCVG�OCEJKPGU��UWEJ�CU�%0%��VQ�RTQFWEG�KPƂPKVGN[�FKXGTUG�QWVRWVU�”14

 �>�>ÕÌ��>Ì�â>V����`�}�Ì>��Ì�i�i�i��«À�«�Ã�Ì��`i�¼���Ì>À½��>��>L�À��Õ�>�>��i`�>�Ìi�Õ�>��?µÕ��>�`i�V��ÌÀ���`i�V��>�`�Ã��Õ�jÀ�V�Ã�
 
®�«iÀ��Ì�i�`��VÀi>À�}i��iÌÀ�>Ã�
V��«�i�>Ã°��>ÃÌ>�£��ä]�iÃÌ>�ÌiV����}�>�iÀ>�����Ì>`>�i��ÌjÀ����Ã�iV�����V�Ã]�Ã���i�L>À}�]���Þ�i��`�>]�V����>Ã�V��ÃÌ>�ÌiÃ�����Û>V���iÃ�ÌiV����}�V>Ã]�i��
 
�ÀiÃÕ�Ì>�>VViÃ�L�i�
«>À>��>�Ã�V�i`>`�i��ÃÕ�V���Õ�Ì�°�ÃÌ�Ã��jÌ�`�Ã����Ã����>Vi�iÀ>����Ã�«À�ViÃ�Ã�̀ i�V��ÃÌÀÕVV���]�Ã����µÕi�«iÀ��Ìi��}i��iÌÀ�>Ã�>�ÌiÀ��À�i�Ìi���«i�Ã>`>Ã�V����Ì>�L�j��Ài`ÕVi��
costos, impacto ambiental y tiempos de producción. 


����>�iÀ>�`�}�Ì>��ÀiÃÕ�Ì>���«�ÀÌ>�Ìi��>ViÀ�Õ�>�`�ÃÌ��V����i�ÌÀi���Ã�V��Vi«Ì�Ã�`i��>Ã�ÌiV����}�>Ã�`i�«À�`ÕVV����Ì>��V��������>Vi�,Þ>��-��Ì��i��ÃÕ���LÀ��*Àiv>L�>ÀV��ÌiVÌÕÀi\�>�
guide to modular design and construction: industrialización, estandarización, mecanización, producción masiva, automatización y personalización en masa.  

_ Industrialización: concepto relacionado con la Revolución Industrial. Marca un cambio económico y social a partir de una conciencia sobre las virtudes de la maquina.

_ Estandarización: resultado de la industrialización, más prevalentemente relacionado con la producción militar, se han desarrollado estándares para la producción.

Ú��iV>��â>V���\�Ãi�ÌÀ>Ì>�`i���iÛ>À��>�iÃÌ>�`>À�â>V����>��>�iV�����>�`i�iÃV>�>]��i`�>�Ìi��>���ÌÀ�`ÕVV����`i�«À�ViÃ�Ã��iV?��V�Ã�`iÃ>ÀÀ���>`�Ã�`ÕÀ>�Ìi��>Ã�}ÕiÀÀ>Ã]�Û>��j�`�Ãi�
de los avances de las maquinarias, fue posible reducir la mano de obra.

Ú�*À�`ÕVV�����>Ã�Û>\�«i�Ã>�`���>Þ�À�i�Ìi�i���>�iV�����>�`i�iÃV>�>]�Ì�i�i�V����«À�«�Ã�Ì��`i�«À�`ÕV�À��>��>Þ�À�V>�Ì�`>`�`i�«À�`ÕVÌ�Ã�V���i��w��`i�L>�>À�i��V�ÃÌ��Õ��Ì>À���
y de esta manera satisfacer la demanda del consumidor.

_ Automatización: el desarrollo digital de la información para la producción con maquinas que trabajar desde la informática, con los procesos de control numérico (CNC) 
Þ���Ã�«À�}À>�>Ã�
Ƃ��
Ƃ�°

_ Personalización en masa: este concepto reúne a la producción masiva con 
�>�>ÕÌ��>Ì�â>V����«>À>�}i�iÀ>À�Õ�>�iV�����>�`i�>�Ì��>�V>�Vi°�-i��>Ý���â>��
��Ã�Li�iwV��Ã�`i�>�L�Ã�V��Vi«Ì�Ã]�«iÀ��Ì>�L�j��Ãi���Ìi�Ì>��Ài`ÕV�À���Ã�
V�ÃÌ�Ã��>L�À>�iÃ]�«iÀ��>��>�Ûiâ�«ÀiÃiÀÛ>À���Ã�Li�iwV��Ã�`i��>�Û>À�>L���`>`�Þ��>�
«iÀÃ��>��â>V����i��i��ÀiÃÕ�Ì>`��w�>�°

14. D. Buntrock, Japanese Architecture as a Collaborative Process: Opportunities in a Flexible Construction Culture, Spon Press, London, 2002, p.105
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Fuente: Smith, Ryan, Prefab architecture: a guide to 

modular design and construction, Wiley, Estados Unidos, 2010.



��iÀ>��Þ�/��LiÀ�>�i�`�wiÀi��`i�-��Ì��i���>�`iw��V����`i�«iÀÃ��>��â>V����i���>Ã>]�«ÀiwÀ�i�`���>ViÀ�ÕÃ��`i��ÌjÀ�����¼«iÀÃ��>��â>V���½°�*>À>�i���Ã�iÃÌ>�
«>�>LÀ>�ÀiÃÕ�Ì>��?Ã�>«Ì>�«>À>�`iÃVÀ�L�À��>Ã�`�ÃÌ��Ì>Ã�V��w}ÕÀ>V���iÃ�«iÀÃ��>��â>`>Ã�µÕi�`iÌiÀ���>V>`>�V��ÃÕ��`�À�Ã���Ã>VÀ�wV>À��>�iwV�i�V�>]�iviVÌ�Û�`>`�Þ�
valor del producto industrializado.15�Ƃ�ÃÕ�Ûiâ]�
�À�Ã�ƂLi����ÌÀ�`ÕVi�Õ���ÕiÛ��ÌjÀ����\�¼«iÀÃ��>��â>V����>ÕÌ��>Ì�â>`>½°�ƂwÀ�>�µÕi�iÃ��>Ã�«ÀiV�Ã��iÃÌi�«>À>�
describir la personalización masiva, alegando que describe mejor el cambio de la producción frente a la era digital.16 Dentro de este momento se inscriben 
diversos proyectos que resultan relevantes ya que utilizan la prefabricación tanto en el interior como el exterior y aprovechan su capacidad para producir 
>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�����Û>`�À>�ÃÕ�>�`��>��ÕÃÕ>À���i��i��«À�ViÃ��`i�«À�ÞiVV���°���iÃÌÕ`�����iÀ>��/��LiÀ�>�i�Ãi�Û>�i�`i��>�ÌiV����}�>�«>À>���Ìi}À>À�i��ÃÕ�«À�ViÃ��
de diseño al cliente, al ingeniero y a los fabricantes. En su libro Refabricating Architecture intentan transformar la construcción de la arquitectura basándose 
i���>�>«��V>V����`i�ÃÕÃ�Ìi�À�>Ã�Ã�LÀi��>�«Àiv>LÀ�V>V���]�LÕÃV>�`���ÕiÛ�Ã��>ÌiÀ�>�iÃ]�«À�ViÃ�Ã�Þ�«À�`ÕVÌ�Ã°��>���L����Þ���ÕÃi�>�â>`>�i��ÃÌ>`�Ã�1��`�Ã�i��
ÓääÇ]�V��ÃÌ�ÌÕÞi�Õ��«À�Ì�Ì�«��`i��«À�ViÃ��Þ�«À�`ÕVV����`i��>�Û�Û�i�`>�«Àiv>LÀ�V>`>°���Ãi�>`>�>�ÌÀ>ÛjÃ�`i��Ã�ÃÌi�>�	��]��Õi}��vÕi�ÌÀ>�Ãv�À�>`>�>��Ã�ÃÌi�>�
CAD por el estudio Bensonwood para ser fabricada y montada en el sitio. Sin embargo, la problemática de la colaboración de estos dos estudios es la 
ÌÀ>Ã�>V����µÕi�Ãi��>Vi�`i����`i���,iÛ�Ì�Î�®�`i���Ã�>ÀµÕ�ÌiVÌ�Ã�>����`i���
Ƃ��Ó�®�`i�	i�Ã��Ü��`°�ÃÌ>�`�wVÕ�Ì>`�iÃ�ÃÕ«iÀ>`>�i���>�V��ÃÌÀÕVV����`i��>�
Cellophane House en 2008, fabricada en el marco de la exposición Home Delivery: fabricating the modern dwelling del MOMA. En este ejemplo, se toman 
�>Ã��`i>Ã�`i��>���L����Þ���ÕÃi]�Ãi�ÕÌ���â>�ÃÕ���Ã����>ÌiÀ�>��>�Õ�����®�«iÀ��Ãi�ÌÀ>L>�>�`i�«À��V�«���>�w��V���i��Ã�ÃÌi�>�	��]�«Õ`�i�`��ÕÌ���â>À���Ì>�Ì��«>À>��>�
fabricación como para el montaje del producto. El estudio inglés Waugh Thistleton utiliza en el año 2010 el sistema CLT (Cross laminated timber, creado 
«�À��>�i�«ÀiÃ>�>ÕÃÌÀ�>V>����®]�Õ�>��ÕiÛ>���ÌiÀ«ÀiÌ>V����`i��«>�i��`i��>`iÀ>��Õ�Ì��>���>`�°�-i�ÕÌ���â>��iÃÌ>Ã�«�>V>Ã��>���>`>Ã�`i��>`iÀ>��>V�â>�«>À>��>�
V��ÃÌÀÕVV����`i��i`�wV���`i�Û�Û�i�`>�-Ì>`�>ÕÃ]�i�����`ÀiÃ�iÃ�i��i�i�«���V��ÃÌÀÕ�`���?Ã�>�Ì��`i��>`iÀ>®°�ÃÌ>�i�«ÀiÃ>�>ÕÃÌÀ�>V>]�>�«>ÀÌi�`i�«À�«�ÀV���>À�
i���>ÌiÀ�>�]�ÌÀ>L>�>�V����>��?Ã�>�Ì>�ÌiV����}�>�`i�vÀiÃ>`��
 
]�>«�ÀÌ>�`��yiÝ�L���`>`�i���>�«À�`ÕVV����>Ã��V����Ì>�L�j��Õ�>�«Àiv>LÀ�V>V����`i�V>��`>`°

��ÌV�V�V��ÀiyiÝ���>�ºÃ��`i�ÌÀ��`i��>�V��vÕÃ����`i���Ûi`>`iÃ�`i���Ã�>��Ã�£�xä�Þ�£�Èä�Ãi�i�VÕi�ÌÀ>�� �>Ã�`�ÃÌ��Ì>Ã�Ãi����>Ã�>�«>ÀÌ�À�`i� �>Ã�VÕ>�iÃ�Ãi�
`iÃ>ÀÀ���>À?��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�`i�w�>�iÃ�`i��-�}���88�Þ�`i��88��o®�·*�`i��Ã�iÃ«iÀ>À]�µÕ�â?��>V�>�i��>���Óäää�Õ����Û���i�Ì�����>�i�Ìi�µÕi�Ãi>�>��>�Ûiâ�Õ�>�
Ã��ÌiÃ�Ã�`i��>Ã��ÕV�>Ã�����Û>V���iÃ�iÃÌ���ÃÌ�V>Ã�Þ�ÌjV��V>Ã�«ÀiVi`i�ÌiÃ�Þ�Õ�>�ÛÕi�Ì>�>���i��Ã�>�>�}Õ���`i���Ã�«À��V�«��Ã�`i��>�v>Ãi�¼>�Ì>½�>�ÌiÀ��À�o®¶»£Ç

Ƃ�«>ÀÌ�À�`i��>�?��Ã�Ã�`i�V>Ã�Ã�`i�«Àiv>LÀ�V>V����V��Ìi�«�À?�i>]�«Õ`���Ã�`iÌiVÌ>À�µÕi��>�ÀiyiÝ����`i���ÌV�V�V��i��£�n£�VÕ>�`��iÃVÀ�Li�ƂÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�`i�
��Ã�Ã�}��Ã�8�8�Þ�88�Ã�}Õi�Û�}i�Ìi\���Ã��>ÌiÀ�>�iÃ�V��ÃÌÀÕVÌ�Û�Ã�ÕÌ���â>`�Ã�i���>�«À��iÀ>���Ì>`�`i��Ã�}���«>Ã>`��Ãi�Ài��Ûi�Ì>��i���>�iÀ>�`�}�Ì>�°�*�À�i�i�«��]�i��
>�Õ������ÕÌ���â>`��«�À��Õ��iÀ�iÃ�ÀiÌ��>`��«�À�ÃÕÃ�Li�iwV��Ã�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�iÃ]���}iÀiâ>�Þ�ÀiÃ�ÃÌi�V�>]�`i��>���Ã�>��>�iÀ>�µÕi���iÀ>��Þ�/��LiÀ�>�i����ÀiÌ��>��
para hacer nuevos paneles modulados que son fácilmente montables y transportables debido a su peso y ligereza. Las posibilidades del hormigón armado 
Ãi�Ûi���>Ý���â>`>Ã�i��i��i`�wV���7��ÛiÀ�>�«Ì����`i�"½
���i���>ÃÌ�ƂÀV��ÌiVÌÃ�i�����`ÀiÃ�i��i��Óä£ä�Ãi�V��Ã�}Õi�>�V>�â>À�i��i`�wV���«Àiv>LÀ�V>`���?Ã�
>�Ì��`i�ÕÀ�«>®]�Þ�Ì>�L�j��i��i��i`�wV����ViLiÀ}�`i��}ÀÕ«��
	,Ƃ�i�����>�>ÀV>�i��Óä£Ó°��>�V��ÃÌÀÕVV����i���>`iÀ>]�µÕi�i��ÃÕÃ�V���i�â�Ã�vÕi�ÕÌ���â>`>�
«>À>�Û�Û�i�`>Ã�«>À>�i��}À>�ÌiÃ�i��ÌiÀÀ�Ì�À��Ã�V��µÕ�ÃÌ>`�Ã]�Ãi��>���«ÕiÃÌ��i��i��Ã�}���88��V����Õ�>�v�À�>�V��ÃÌÀÕVÌ�Û>�>�Ì>�i�Ìi��>��«Õ�>L�i�«�À��>�
�>µÕ��>À�>�`�}�Ì>�°�-i�Ài��Ûi�Ì>�i���>ÌiÀ�>��V���i������>Ã��V����Ì>�L�j��Ãi�ÀiÌ��>�Õ�>�Ûiâ��?Ã�i��V��Vi«Ì��`iÌÀ?Ã�`i��>Ã�«Ài�VÕÌ���ÕÃiÃ�>�iÀ�V>�>Ã]�V���
�>�
�>�i�i�����ÕÃi�`i�Ƃ�`iÀÃ���Ƃ�`iÀÃ���>ÀV��ÌiVÌÃ�i����V��}>��i��i��ÓääÈ��Þ�V����>��6���ÕÃi�`i�,�V���,��iÀ�°���i��V>Ã��`i��>ViÀ�]��>���ÕÃ����`i��

ÀÞÃÌ>��*>�>Vi��>���i}>`��>���Ã�����ÌiÃ���«i�Ã>`�Ã�V���Õ�>�Ì�ÀÀi�`i�nÎn��iÌÀ�Ã�`i�>�ÌÕÀ>�V��ÃÌÀÕ�`�Ã�i��Ì>��Ã�����ä�`�>Ã\��>�-�Þ�
�ÌÞ�"�i�`i�	À�>`�
�ÌÞ�
Group en Shanghai en 2013.

15. S. Kieran and J. Timberlake, Refabricating Architecture, McGraw-Hill, New York, 2003, p. 80
16. Chris Abel, Architecture, technology and process, architectural press, Inglaterra, 2004, p. 9
£Ç. Hitchcock, Henry-Russell: Architecture: Nineteenth and Tweentieth Centuries, Penguin Books, Nueva York, 1958, p. 626

� Stadthaus Murray Grove

Chameleon House
�
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Obra: Portable Colonial Cottage for emigrants

Autor: H.Manning

Fecha: 1833

*>�Ã\ EEUU

Programa: vivienda unifamiliar

Tipo de construcción: listones y paneles de madera

Descripción: la estructura consiste de una simple estructura de postes de madera adheridas a una platea de madera 
continua y que a su vez sostienen un techo triangulado. Varios paneles de medida estandarizada son clavados al marco 
estructural. Buscando facilitar el transporte y la construcción, las piezas pueden ser transportada por un solo hombre. 
Diseñada por el carpintero Manning para su hijo que emigraba a Australia, es considerada el primer prototipo para lo que 
será luego la primera casa prefabricada patentada. La misma fue replicada y comercializada.

Fabricación:Ì>��iÀ�V>À«��ÌiÀ�>�`i��>����}�i���}�>ÌiÀÀ>

Transporte: barco de Inglaterra al Oeste de Australia (16000 km)

Comentario: Manning ha conceptualizado una rigurosa estandarización y coordinación, aún años antes que la prefabricación 
exista como concepto: cada parte está hecha de las mismas dimensiones, esto es que todos los elementos (paneles, postes 
y platea) son respectivamente de la misma longitud y espesor. Con ello busca evitar los errores como también la perdida 
de tiempo a la hora del montaje. 
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Obra: Sears Catalogue Homes

Autor: Sears, Roebuck & Co.

Fecha: 1908-1940

País: Estados Unidos

Programa: vivienda unifamiliar

Tipo de construcción: pre-cut balloon frame system

Descripción: la estructura de balloon frame utiliza piezas estándar de madera pre-cortadas. Se implementan novedosamente 

los paneles de yeso, tejas de asfalto y mallas metálicas. También, se introduce la instalación eléctrica y la calefacción 

central por primera vez en la vivienda. Publicados 445 modelos, el usuario contaba con la posibilidad de personalizarlas, 

intercambiando los apliques, acabados y mobiliario. Transportadas en tren y luego en camiones como un kit de partes, 

prometían una entrega por correo, así como los planos para el ensamblaje total.

Transporte: de Illinois al resto de Estados Unidos. Vagones de ferrocarril.

Comentario:�NCU�ECUCU�GTCP�EQPUVTWKFCU�GP�H½DTKEC�FG�OCPGTC�OCUKƂECFC�[�UKUVGOCVK\CFC��.C�GORTGUC�FGUCTTQNNC�WP�UKUVGOC�

FG�ƂPCPEKCOKGPVQ�G�JKRQVGECU��NQ�SWG�NGU�RGTOKVG�XGPFGT�O½U�FG��������ECUCU��5W�SWKGDTC�UG�FGDG�GP�ITCP�OGFKFC�C�NCU�

consecuencias que trae la crisis de 1929.Se
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Obra: Wichita House

Autor: Buckminster Fuller

Fecha: 1944

*>�Ã\�EEUU

Programa: vivienda unifamiliar

Tipo de construcción: estructura metálica

Descripción: Fuller perfecciona los elementos con los que desarrolla previamente al Dymaxion House en 1944. El 
principio estructural es un mástil central del que salen tensores que sostienen aros metálicos. De los mismos se adhiere la 
piel exterior: paneles de aluminio remachados. Los servicios se ubican en el centro de la vivienda y el resto de los espacios 
se va dividiendo radialmente. Fuller aprovecha la tecnologóa aeronáutica de la fábrica y somete al prototipo a estudios de 
vientos.

Fabricación:�ÕÌ���â>�`��ÌiV����}�>�>iÀ��?ÕÌ�V>�i���>�v?LÀ�V>�Beech aircraft en Wichita, Kansas

Transporte: V>�����«iÃ�\�ÓÇää�}®

Montaje:�£�`�>�V���È�«iÀÃ��>Ã®

Comentario: Luego de la publicación del prototipo, Fuller recibe muchos pedidos pero debido al fanatismo de este 
ingeniero por perfeccionarla, la empresa colapsa antes de comenzar la producción. Se demuestra que la Wichita House no 
estaba pensada para su reproducción.
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e Obra: Maison Tropicale

Autor: Jean Prouvé

Fecha:�£�{��£�x£

*>�Ã\�Francia

Programa: vivienda unifamiliar civil

Tipo de construcción: estructura metálica modular portable

Descripción: sistema de construcción de metal ligero adaptable a cualquier sitio y función, aunque pensadas para ser 
transportadas a las colonias francesas en África. Intenta mostrar la posibilidad de construir colonias ¨modernas¨ tan sólo con 
un número limitado de componentes metálicos estandarizados.

Transporte: `i��À>�V�>�>�ÊvÀ�V>�i��L>ÀV�°�/�`�Ã� ��Ã�i�i�i�Ì�Ã�Ã���«�>��Ã�«>À>� v>V���Ì>À�>Ã�� ÃÕ�i�«>µÕiÌ>��i�Ì�� i��
containers) y transporte como también el esfuerzo de montaje.

Comentario:��>�Û�Û�i�`>�vÕ�V���>�V���ÀivÀ�}iÀ>V����Þ�Ûi�Ì��>V�����>ÌÕÀ>�°��>Þ�«>À>Ã��iÃ���Û�L�iÃ�µÕi�V��ÌÀ��>���>�w�ÌÀ>V����
Ã��>À�Þ�`�À�}i���>�Ûi�Ì��>V�����>V�>�`��`i�iÃ��iViÃ>À�>°��>�Û�Û�i�`>�V��ÃÕ�i�«�V>�i�iÀ}�>����Ã����«�À�Ã����Ã�>�Ã����µÕi�
también se ha consumido poca a la hora de construcción y fabricación de los materiales. El suelo suspendido que se 
i�VÕi�ÌÀ>�«�À�i�V��>�`i��>�L>Ãi��iV�>����Ã�ÌÕ�«À�«�ÀV���>�>�Ã�>��i�Ì��Þ�>ÞÕ`>�>�V��ÌÀ��>À��>��Õ�i`>`°�Ƃ�«iÃ>À�`i�ÃiÀ�Õ��
`�Ãi���«>À>`�}�?Ì�V�]�ÃÕÃ�V��i�ÌiÃ�iÀ>����`iw��`�Ã�Þ�ÀiÃÕ�Ì>L>��?Ã�V>À��µÕi��>�V��ÃÌÀÕVV������V>�°

17



Th
e 

Lu
st

ro
n 

H
om

e Obra: The Lustron Home

Autor: Carl Strundlund

Fecha: 1948

*>�Ã\�EEUU

Programa: vivienda unifamiliar

Tipo de construcción: paneles sándwich metálicos

Descripción: ”El esqueleto de la casa está realizado en steel frame, soldados en fábrica paredes y vigas de la cubierta. 
Paneles de acero con acabado de porcelana recubren la cubierta y las paredes  exteriores e interiores. Encimadas entre 
Ã�]�iÃÌ?��>`�iÀ�`>Ã�>���>ÀV���iÌ?��V��V���Ì�À�����Ã��VÕ�Ì�Ã°��ÌÀi���Ã�«>�i�iÃ�Ãi�i�VÕi�ÌÀ>�Õ��>�Ã�>�Ìi�ÌjÀ��V��µÕi�«iÀ��Ìi�
crear un recinto hermético.Esta construcción total en acero provee gran durabilidad y resistencia.”, Lustron Corporation 
Fact Sheet, 1950

Fabricación: ���i>�`i����Ì>�i�ÕÌ���â>�`��i��Ã�ÃÌi�>�`i��°��À`�«>À>��>�V��ÃÌÀÕVV����`i����`i���/®

Transporte: camión desde la fábrica en Chicago a todo EEUU

Montaje:�Ó�Ãi�>�>Ã�Îää�>�{ää�Ã�«>À>����Ì>`��̀ i��>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>]�{ä�Ã�«>À>��>�«���iÀ�>]�Óx�Ã�«>À>��>���ÃÌ>�>V����i�jVÌÀ�V>]�
y 16 horas para ubicar las baldosas)

Comentario: a pesar de haber producido 2498 ejemplares, el problema central de este proyecto radica en el fracaso de 
ÃÕ�«�>��`i�w�>�V�>V����«>À>�i��µÕi�ÌiÀ���>��iViÃ�Ì>�`��`i��iÃÌ>`��>�iÀ�V>��°

�
>L
�Ì>
Ì�¿
ÈÇ

Obra: �>L�Ì>Ì�¼ÈÇ

Autor:Moshe Safdie

Fecha: £�ÈÓ�£�ÈÇ

*>�Ã\Canada

Programa: vivienda multifamiliar

Tipo de construcción: módulos tridimensionales de hormigón prefabricado

Descripción: Safdie trabaja con módulos prefabricados de hormigón armado los que empareja según tipos y luego apila 
«>À>�}i�iÀ>�`��iÃ«>V��Ã� ��ÌiÀ�i`��Ã� Û>V��Ã®�µÕi�V��ÃÌÀÕÞi�� �>�Û�`>�i��V��Õ��`>`°��>�>}ÀÕ«>V����`i� ��Ã���`Õ��Ã�Ãi�
organiza de acuerdo a calles internas y 3 núcleos de circulación.

Fabricación: 365 elementos prefabricados de hormigón armado con los cuales constituye 158 tipos de módulos

Transporte: camión desde la fábrica y luego apilados con grúas

Montaje: primero se emparejan los módulos, se ubican las instalaciones, los solados, paredes internas, el baño y por 
último se ubican las losas superiores.

Comentario: ��Ã���`Õ��Ã�ÀiÃÕ�Ì>À���`i�>Ã�>`��«iÃ>`�Ã�«>À>�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>À��Ã�Þ���V>��â>À��Ã]�Þ�>�ÃÕ�Ûiâ]��>L�>��`i�>Ã�>`>Ã�
Û>À�>V���iÃ��>V�i�`��`�v�V���ÃÕ�v>LÀ�V>V����Þ�i��V�ÃÌ��w�>��ÃÕ«iÀ�����iÃ«iÀ>`�°�Ƃ�ÃÕ�Ûiâ]�i��iÃ«>V���«À�Û>`��ÃÕ«��i�£]x�`i��
iÃ«>V���«ÕL��V�]����VÕ>�����«iÀ��Ì�>�Ã>V>À�ÃÕwV�i�Ìi�Ài�Ì>L���`>`�`i��ÃÕi��°
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in Obra: Torre Cápsula Nakagin

Autor: Kisho Kurokawa 

Fecha:�£�Èn�£�ÇÓ

*>�Ã\ Japón

Programa:�Û�Û�i�`>��Õ�Ì�v>����>À�Þ��wV��>Ã

Tipo de construcción:cápsulas de hormigón prefabricado

Descripción:�i`�wV���V��ViL�`��̀ i�̀ �Ã�V��«��i�ÌiÃ]�Õ�>�ÃÕ«iÀiÃÌÀÕVÌÕÀ>�̀ i���À��}���>À�>`��µÕi�V��Ì�i�i���Ã��ÖV�i�Ã�
verticales y 144 cápsulas modulares ¨enchufables¨. Estas se anclan a 4 puntos de la estructura para facilitar su reemplazo o 
V>�L���`i�ÕL�V>V���°��>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>]�Ài>��â>`>����Ã�ÌÕ]�iÃÌ>�V��ViL�`>�V����Õ���i��V��`i�v?V���i�Ìi�>�ÌiÀ>L�i�µÕi�«iÀ��Ìi�
>`>«Ì>ÀÃi�>���Ã�V>�L��Ã�Ì�«���}�V�Ã�`i��i`�wV��°�
>`>�V?«ÃÕ�>]�«Àiv>LÀ�V>`>]�iÃÌ?�V��ÃÌÀÕ�`>�«�À�Õ�>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��iÌ?��V>�
que sostiene las viguetas de hormigón armado. Cada cápsula incluye baño, cama e instalaciones.

Fabricación: en la fábrica Tsuruga de containers

Transporte: en camión desde Tsuruga a Tokio, Japón(500km)

Montaje: �>Ã�V?«ÃÕ�>Ã�Ã������Ì>`>Ã�V���}ÀÖ>Ã�`i��>�iÀ>����i`�>Ì>�>��>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�VÀi>`>�«ÀiÛ�>�i�Ìi����Ã�ÌÕ°

Comentario: i��i`�wV��� vÕi�`�Ãi�>`��«>À>��>Ý���â>À� ÃÕ�yiÝ�L���`>`°�-���i�L>À}�]� �>� V?«ÃÕ�>�iÃ� Ì>�� V��«>VÌ>� Þ� ÃÕÃ�
espacios tan predeterminados que no permite personalización alguna por parte del usuario. 
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Obra: �iÌ>ÃÌ>`Ì�	>ÕÃÞÃÌi�

Autor: Richard J. Dietrich

Fecha: £�Èx�£�ÇÓ

*>�Ã\�Alemania

Programa: Û�Û�i�`>��Õ�Ì�v>����>À]��wV��>Ã�Þ���V>�iÃ�V��iÀV�>�iÃ

Tipo de construcción: paneles metálicos y estructura de acero modular

Descripción:�̀ i�ÌÀ��̀ i�ÃÕÃ�iÃÌÕ`��Ã�Ã�Ài��>�Ài�`i�Ã�wV>V����̀ i���Ã�Vi�ÌÀ�Ã�̀ i��>Ã�V�Õ`>`iÃ]���iÌÀ�V��«À�«��i�iÃÌi�V��«�i���
`i�Û�Û�i�`>�V��iVÌ�Û>�«Àiv>LÀ�V>`>°�����Ã���«ÀiÃi�Ì>�Õ��ÀiÌ�VÕ�>`���iÌ?��V��V����Õ�Ì>Ã�yiÝ��ÀiÃ�ÃÌi�ÌiÃ�µÕi�«iÀ��Ìi��Õ�>�
�>Þ�À�yiÝ�L���`>`�`i��i`�wV���«>À>�VÀiViÀ�Ãi}Ö���>Ã��iViÃ�`>`iÃ]�>Ã��V����Ì>�L�j��Õ��v?V������Ì>�i�Þ�`iÃ�>�Ìi�>��i�Ì��
de la estructura.

Fabricación: en OKAL, fábrica de prefabricados alemana

Montaje: cada uno de los módulos reticulados de acero eran montados y luego se agregaban los paneles metálicos no 
estrcuturales, como a su vez los solados y cubiertas.

Comentario: resulta interesante como en el contexto de la posguerra en Alemania, Metastadt propone una nueva 
Ì�«���}�>�`i�V��«�i����>L�Ì>V���>��V���ÃiÀÛ�V��Ã�V��Õ�iÃ�µÕi�v��i�Ì>��i��Ãi�Ì�`��`i�V��Õ��`>`°��iÃ>v�ÀÌÕ�>`>�i�Ìi]�
debido a fallas técnicas debido a mala aislación y goteras, Metastadt fue demolida a principio de 1980.
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Obra: Keetwonen

Autor: Architectenburo JMW y Tempohousing

Fecha: 2006

*>�Ã\�Holanda

Programa: residencia para estudiantes y locales comerciales

Tipo de construcción: módulos tridimensionales a base de containers de acero

Descripción: consiste en un conjunto de vivienda de 5 pisos, creado a partir de 1000 containers. El equipo de arquitectos 
diseña tanto los módulos de baños, balcones y cocinas como las conexiones para el ensamblaje. También se creó una terraza 
V��Ö��µÕi�Õ��wV>�Ì�`�Ã���Ã���`Õ��Ã�«>À>���}À>À� �>�iwV�i�Ìi�iÛ>VÕ>V����`i�>}Õ>Ã�«�ÕÛ�>�iÃ�Þ�«À�«�ÀV���>À�>�Ã�>��i�Ì��
para los containers debajo.

Fabricación: containers standard que luego son manipulados según indicaciones de los arquitectos en otra fábrica 
cercana china.

Transporte: en barco desde China a Rotterdam y luego en camión a Amsterdam.

Montaje: consiste en la simple apilación mediante grúas por la empresa Tempohousing.

Comentario: las unidades fueron diseñadas para ser relocalizadas porque el terreno iba a cambiar de uso en el futuro, 
pero debido a su éxito esto fue pospuesto creando un impacto no previsto en la zona.

C
ha

m
el

eo
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H
ou

se Obra: Chameleon House

Autor: Anderson Anderson Architects

Fecha:2006

*>�Ã\ EEUU

Programa: vivienda unifamiliar

Tipo de construcción: paneles de madera SIP (paneles térmicos estructurales)

Descripción: consiste en un volúmen único hecho a partir de paneles SIP de madera. La segunda piel está lograda 
�i`�>�Ìi�i��ÕÃ��`i�Õ�>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�`i�>�Õ������µÕi�Ã�ÃÌ�i�i�Õ�>�V>«>�`i�«��iÌ��i���ÌÀ>�Ã�ÖV�`��ÀiV�V�>`��µÕi�Àiyi�>�i��
paisaje natural. Además, la misma funciona estructuralmente para soportar los esfuerzos laterales de los vientos.

Fabricación: se puede construir en fábrica de 6 a 8 semanas gracias a la utilización de materiales industriales presentes 
en el mercado y el uso de maquinaria CNC para las aberturas en los paneles.

Montaje: el montaje se realiza en este orden: fundacion, marco metálico,paneles en las paredes y cubiertas, solados, 
paredes interiores, pantalla de polietileno.

Comentario: �>�̀ �L�i�v>V�>`>�VÀi>�Õ����VÀ�V���>�>��Ài`i`�À�̀ i��>�iÃÌÀÕVÕÌÀ>�µÕi�ÀiÃÕ�Ì>�ÃÕÃÌi�Ì>L�i�«>À>�>��ÀÀ>À�i�iÀ}�>°
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se Obra: Cellophane House

Autor: Kieran Timberlake

Fecha: 2008

*>�Ã\ EEUU

Programa: vivienda unifamiliar

Tipo de construcción: ��LÀ�`��i�ÌÀi�º��Ì��v�«>ÀÌÃ»�Þ�«>�i�iÃ�Ã>�`Ü�V��`i�>�Õ�����

Descripción: construida para la exposición de casas del MOMA: Home Delivery, fabricating a modern dwelling. La 

i���«�>�i���ÕÃi� V��Ã�ÃÌi�`i�L��µÕiÃ�i��i�� vÀi�Ìi� Þ� i�� V��ÌÀ>vÀi�Ìi�`i�� i`�wV��� Ã>�Û>�`�� �>Ã� �ÕViÃ� V���iÃÌÀÕVÌÕÀ>�`i�
«iÀw�iÃ�`i�>�Õ�����°���Ã�«>�i�iÃ�`i��>�v>V�>`>�Ã���`i�«���«À�«��i���V���>�Ã�>�Ìi�ÌÀ>�Ã�ÖV�`��Þ�Õ��w���«�?ÃÌ�V��V���Vj�Õ�>Ã�
fotovoltaicas.

Fabricación:�Ãi�v>LÀ�V>�i��Î��iÃiÃ�}À>V�>Ã�>��ÕÃ��`i�ÌiV����}�>�	���«>À>�«ÀiV�Ã����Þ�>��ÕÃ��`i�«À�`ÕVÌ�Ã�¼�vv�Ì�i�Ã�i�v½�
de  Kullman Buildings Corp.

Transporte: camión desde las fábricas en Nueva Jersey a una parcela cerca del MOMA, NY.

Montaje:����Ì>`��`i���Ã���`Õ��Ã�«�À�«�Ã�]�`ÕÀ>V����Ì�Ì>�\�£È�`�>Ã

Comentario: posee estrategias sustentables muy efectivas como la fachada inteligente con la cual se comprobrueba que 
�>�i�iÀ}�>�`i��Ã���Þ��>�i�iÀ}�>�Àiyi�>`>�«Õi`i��>L>ÃÌiViÀ��>�V���>Ì�â>V����`i��>�Û�Û�i�`>°�Ƃ�ÃÕ�Ûiâ]��>�ÀiÃ��ÕV����iÃÌÀÕVÌÕÀ>��
permite crear plantas susceptibles de futuras ampliaciones.

St
ad

th
au

s Obra: Stadthaus Murray Grove

Autor: Waugh Thistleton Architects. 

Fecha: 2009

*>�Ã\�Inglaterra

Programa: vivienda multifamiliar

Tipo de construcción: paneles estructurales de madera KLH

Descripción:�«À��iÀ�i`�wV���µÕi�ÕÌ���â>�«>�i�iÃ�«>�i�iÃ��>���>`�Ã�`i��>`iÀ>�V��«ÕiÃÌ��`i�ƂLiÌ��Þ�«i}>`��V���Õ��
>`�iÃ�Û�����Ì�Ý�V�®�«Àiv>LÀ�V>`�Ã]���V�ÕÞi�`����Ã�Û>��Ã�V�ÀÀiÃ«��`�i�ÌiÃ�Þ��>Ã�Û�>Ã���ÌiÀ�>Ã�«>À>�i��«>Ã��`i���ÃÌ>�>V���iÃ°�
Las cargas estructurales, al ser llevadas por los paneles internos, liberan cargas excesivas sobre otros muros permitiendo 
Ì>�L�j��>}À>�`>À���Ã���V>�iÃ°�ÃÌ>�yiÝ�L���`>`�«iÀ��Ìi�«�>�Ì>Ã�`�viÀi�ÌiÃ�i��«�Ã�Ã�ÃÕViÃ�Û�Ã°

Fabricación:����]�i�«ÀiÃ>�>ÕÃÌÀ�>V>�

Montaje: {�V>À«��ÌiÀ�Ã����Ì>À����>Ã�n�«�>�Ì>Ã�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�iÃ�i��ÓÇ�`�>Ã°�Ƃ����i}>À���Ã�«>�i�iÃ]�iÀ>��V���V>`�Ã�Þ�w�>`�Ã°�
`�wV���ÌiÀ���>`��i��{��Ãi�>�>Ã°��

Comentario: pensando en la sustentabilidad y en reducir la carga de carbono, buscan construir con la menor cantidad de 
�>ÌiÀ�>�iÃ°��>��>`iÀ>�`i�`iÃ«iÀ`�V���iÃ�V��ÛiÀÌ�`>�i��V��LÕÃÌ�L�i�«>À>�ÃÕ����ÃÌÀ>À�i�iÀ}�>�>��>�v?LÀ�V>�Þ�>��«ÕiL�����V>�°�
ƂÃ���Ã��]�iÃÌ�Ã�«>�i�iÃ�«Õi`i��ÃiÀ�`iÃ���Ì>`�Ã�v?V���i�Ìi�Þ�ÕÃ>`�Ã�V����vÕi�Ìi�`i�i�iÀ}�>�>��w�>��`i��>�Û�`>�ÖÌ���`i��
i`�wV��°
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A pesar de encontrar en la prefabricación muchas razones por las cuales en conveniente utilizarla, hay que tener siempre en mente que este modo de construcción no puede 
ni debe ser utilizado en cualquier situación.18


Õ>�`���>�«Àiv>LÀ�V>V����Ãi�>«�Þ>�`i�>Ã�>`��i��i��«À�ViÃ��`i�v>LÀ�V>V���]�V�����i��Ã�Û�ÃÌ��>�ÌiÀ��À�i�Ìi]��>���i}>`��>�«À�`ÕV�À�i`�wV��Ã�����Ì���Ã°�
��i�Ìi]�V��ÌÀ>Ì�ÃÌ>]�
v>LÀ�V>�Ìi]�̀ �Ãi�>`�À�Þ�>ÀµÕ�ÌiVÌ��̀ iLi��V��>L�À>À���Ì��>�i�Ìi�«>À>�ÕÌ���â>À��>�ÌiV����}�>�>«À�«�>`>�>��>���À>�̀ i�«À�`ÕV�À�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>°19 Cada proyecto tiene un cliente, un lugar 
}i�}À?wV��Þ�Õ��V��ÌiÝÌ���>L�À>��i��`��`i�`iLi��«iÀ>À]�Þ��Õ�V>�Ãi�«Õi`i�«iÀ`iÀ�`i�Û�ÃÌ>����}Õ���`i�iÃÌ�Ã�ÌÀiÃ�V��Vi«Ì�Ã�«�ÀµÕi�Ã���]�`iÀ�Û>À�>�i��Õ��«ÕÀ��V>«À�V���iÃÌjÌ�V�°


����`�Vi]�-�À�,�V�>À`�,�}iÀÃ�`ÕÀ>�Ìi�Õ�>�V��viÀi�V�>�i��i��>���Óäää\�ºcuando empezamos a pensar seriamente en la casa prefabricada, todos han saltando diciendo que 
conduciría a la monotonía. Yo digo que ofrece un modo de construir casas verdaderamente imaginativo y excitante”.

18. Gomez Jauregui, V., Habidite: viviendas modulares industrializadas, Informes de la Construcción vol. 61, España, 2009, p. 41
19. A. Gibb, 1HH�UKVG�(CDTKECVKQP��2TGHCDTKECVKQP��2TG�CU�UGODN[��/QFWNCTK\CVKQP�(Scotland: Whittles Publishing distributed by John Wiley and Sons, Inc, New York, 1999): 228–229. 
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propuesta de maximización de funciones para una pieza 
prefabricada para viviendas
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EAT/BATH

  STORE

  SLEEP


��� �>� w�>��`>`� `i� «À�`ÕV�À� Õ�>� «�iâ>� «Àiv>LÀ�V>`>� µÕi� �>Ý���âi� ÃÕÃ�
funciones para vivienda, se ha realizado un cubo de 1,5 m2. Se ha buscado no 
Ã�����>��>Ý���â>V����`i�vÕ�V���iÃ]�Ã����Ì>�L�j���>�Ã��«��wV>V����>LÃ�Õ�Ì>�`i��
�L�iÌ�°�
>`>���`Õ���VÕ�«�i�Õ�>�vÕ�V����iÃ«iV�wV>\

_MODULO EAT/BATH: bacha de madera barnizada, pack de dos hornallas 
de acero inoxidable, iluminación, conexión agua corriente, encimera, armarios y 
alacenas. Inodoro, ducha y espejo.

_MÓDULO STORE: biblioteca, escalera, estanterias, cajoneras y ropero.

_MÓDULO SLEEP: cama queen size, respaldo con guardado, cajoneras y 
luces velador. Mesa y sillas plegables

MATERIAL NECESARIO  

���������������������Îä8

MEDIDAS DEL PRODUCTO FINAL

Ancho: 1,50 m

Fondo: 1,50 m

Alto: 1,50 m

Peso por pieza: 105 Kg

Peso: 315 Kg
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1,5 m

1
,
5
 m

HeAne

Planta de instalaciones

Vista módulo cama

Vista módulo cocina

Planta del cubo mágicoVista frontal de los tres módulos Vista trasera de los tres módulos
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Axonométricas del cubo cerrado Axonométricas del cubo abierto
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Uso en monoambiente de 21m2
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MATERIAL PREFABRICADO_
 

CLT. 
MADERA CONTRALAMINADA




����>�V��ÃÌÀÕVV����vÕiÀ>�`i�Ã�Ì���«>À>���Ã�V���i�â�Ã�`i�£�Çä�Þ��>�«�ÃÌiÀ��À�>«>À�V����`i��Ã�ÃÌi�>�	��]��>�«Àiv>LÀ�V>V����V�LÀ>�Õ���ÕiÛ��Ãi�Ì�`�°�1Ì���â>�`��Ã�ÃÌi�>Ã�`i�V��«ÕÌ>V����«>À>�i��V?�VÕ����>ÌiÀ�>��
y los modos de producción comienza a surgir el concepto de personalización en masa y de este modo las maneras de explotar este proceso. 

En la actualidad, se considera que la madera es una de las grandes estrellas dentro de la prefabricación. La gran ventaja de la madera es que si se trabaja en fábrica, las manipulaciones de corte sobre 
el material son muy precisas. Asimismo, su uso predilecto para la prefabricación consiste en que es un material fácilmente transportable y manipulable, pero a su vez altamente sustentable. Gracias a las 
����Û>V���iÃ�ÌiV����}�V>Ã]�i��>«�ÀÌi�`�}�Ì>��ÀiwiÀi�>��ÕÃ��`i��>Ã��>µÕ��>Ã�`i�V��ÌÀ���`i�V��>�`�Ã��Õ�jÀ�V�Ã�
 
®�>Ã��V����Ì>�L�j��>�Õ�>��ÕiÛ>���`ÕÃÌÀ�>�i�iÀ}i�Ìi�Ài�>V���>`>�V���i��«Ài�VÕÌ°�

Los paneles de madera contralaminados (CLT20®�iÃÌ?��v�À�>`�Ã�«�À�����V>«>Ã�i�V��>`>Ã�i��VÀÕâ]�Ã�i�«Ài�i���Ö�iÀ����«>À�«Õ`�i�`��iÃÌ>À�v�À�>`�Ã�«�À�Î]�x]�Ç����?Ã�V>«>Ã°�ÃÌ>��>���>V����VÀÕâ>`>�
«À�Ûii�iÃÌ>L���`>`�̀ ��i�Ã���>�]�ÀiÃ�ÃÌi�V�>�Þ�À�}�`iâ°���
�/�«iÀ��Ìi�>V��iÌiÀ�Ì�`>Ã��>Ã�«>ÀÌiÃ�̀ i�Õ��i`�wV��]�Ãi�ÕÌ���â>�V����«>�i��Ì>�Ì��iÃÌÀÕVÌÕÀ>��V����«>À>�̀ �Û�Ã������ÌiÀ�>�̀ i���V>�iÃ]�«>À>�«>Ài`iÃ]�v�À�>`�Ã�
y cubiertas hasta escaleras y cajas de ascensores. No sólo se caracteriza por su rapidez constructiva al ser paneles prefabricados listos para su instalación, sino también porque la unión entre diferentes paneles 
Ãi�Ài>��â>�`i�v�À�>�Ãi�V���>�V���«�V�Ã�>�V�>�iÃ°���Ã�«>�i�iÃ�`i��>`iÀ>�V��ÌÀ>�>���>`>�«Õi`i��>«��V>ÀÃi�V���}À>��yiÝ�L���`>`�Þ�V��L��>��«iÀviVÌ>�i�Ìi�V���VÕ>�µÕ�iÀ��ÌÀ���>ÌiÀ�>��`i�V��ÃÌÀÕVV���°�

�ÕV��Ã�`i�ÃÕÃ�Li�iwV��Ã�Ì�i�i��ÌÀ>Ãv��`��i���>�ÃÕÃÌi�Ì>L���`>`°�
����Ã�ÃÌi�>�V��ÃÌÀÕVÌ�Û�]�iÃÌ?�V��Ã�`iÀ>`��Õ���>ÌiÀ�>��ÃÕÃÌi�Ì>L�i�Ã�i�«Ài�Þ�VÕ>�`��Ãi>�ÕÌ���â>`��V����i��«À��V�«>��Ã�ÃÌi�>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�°�
 ��Ã�����VÕÀÀi�µÕi�Ãi�Ài`ÕVi��>��Õi��>�`i�V>ÀL����i��}À>��«�ÀVi�Ì>�i]�`iL�`��>�µÕi��>��>`iÀ>�i��Ã��>��>Vi�>�V>ÀL���]�Ã����µÕi�Ì>�L�j��i��Ài�`���i�Ì��ÌjÀ��V��`i���>ÌiÀ�>��}i�iÀ>�Õ���i��À�}>ÃÌ��`i�i�iÀ}�>�
Þ�>}Õ>�>���Ã�ÕÃÕ>À��Ã°�*�À�Ö�Ì���]�i��V?�ÕV���`i���>ÌiÀ�>��ÕÌ���â>`��i���>�iÌ>«>�`i�`�Ãi���}i�iÀ>�Õ�>�Ài`ÕVV����Ã�}��wV>Ì�Û>�`i��>ÌiÀ�>��ÕÌ���â>`��Þ�>Ã��Ì>�L�j���>�Ài`ÕVV����`i�`iÃ�iV��Ã��>ÌiÀ�>�iÃ°�Ƃ`i�?Ã�
de su gran resistencia mecánica y sus buenas prestaciones térmicas y acústicas, este material tiene un alto valor ecológico: se trata de un material renovable con bajo consumo energético en el proceso de 
v>LÀ�V>V���]�µÕi�>��>Vi�>�V>ÀL����i���>�Û�`>�ÖÌ���`i��i`�wV���Ài`ÕV�i�`���>�`i�>�`>�i�iÀ}jÌ�V>�Þ���Ã�V�ÃÌiÃ�`i�V���>Ì�â>V����`i���Ã�i`�wV��Ã°�

El CLT no es solamente un producto, sino que se ha convertido en un sistema constructivo que aparece como alternativa al hierro y al hormigón armado: este sistema es mucho más liviano que el concreto 
>Ã��V����Ì>�L�j���?Ã�v?V���`i�ÌÀ>L>�>À��Æ�Þ�iÃ��ÕV����?Ã�ÀiÃ�ÃÌi�Ìi�>��vÕi}��µÕi�VÕ>�µÕ�iÀ�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��iÌ?��V>°�-�i�`��jÃÌi�ÃÕ����LÀi�}i�jÀ�V�]��>Þ��ÌÀ�Ã���`�Ã�`i�`i�����>À���`i�>VÕiÀ`��>��>Ã���`ÕÃÌÀ�>Ã�
µÕi����`iÃ>ÀÀ���>�\����]�}����Þ�8��>��i�ÌÀi��ÌÀ�Ã°��>��>Þ�À�«>ÀÌi�`i��>Ã���`ÕÃÌÀ�>Ã�µÕi�`iÃ>ÀÀ���>��iÃÌi�«À�`ÕVÌ��Ãi�i�VÕi�ÌÀ>��`i�ÌÀ��`i�ÕÀ�«>��VV�`i�Ì>�]�>�«iÃ>À�`i�µÕi�i����Ã�Ö�Ì���Ã�V��V��>��Ã�iÃÌi�
material se ha instalado también como método constructivo en Australia, Estados Unidos y Canadá. Para la investigación de la presente tesis, se han estudiado los catálogos correspondientes a las empresas 
que utilizan este material.

20. CLT, siglas para el material Cross Laminated Timber 30



DIMENSIONES Y PESOS DE LAS CAPAS Y LOS PANELES21:
_ El espesor de las capas puede variar entre 16 mm y 51 mm.

_ El ancho de las capas puede variar entre los 60 mm y 240 mm. 

_ El peso de las capas puede variar entre 400 kg. y 550 kg/m3, siendo lo habitual entre 500 kg. y 2000 kg. por capa. Se estima que 1 m2  pesa entre 45 y 50 kg.

Ú���iÃ«iÃ�À�`i���Ã�«>�i�iÃ�V��ÌÀ>�>���>`�Ã�«Õi`i�Û>À�>À�i�ÌÀi�xÇ����Þ�ÎÓä���°

Ú���>�V���`i���Ã�«>�i�iÃ�V��ÌÀ>�>���>`�Ã�Û>À�>��Ãi}Ö��i��«À�Ûii`�À\��>�Ì�«�V>�iÃ�`i�Ó]{���Þ�`i�Ó]�x��°

_ La longitud de los paneles contralaminados puede alcanzar hasta los 16 metros.

Ú���«iÃ��`i���Ã�«>�i�iÃ�V��ÌÀ>�>���>`�Ã�«Õi`i�Û>À�>À�i�ÌÀi�£ää��}°�Þ�Çäää��}°22 Para minimizar desperdicios, es conveniente tener en cuenta los anchos de producción (2,40 
��Þ�Ó]�x�®�Þ>�i���>�v>Ãi�`i�«�>��wV>V���°��>�`�ÃÌ>�V�>�i�ÌÀi�>«�Þ�Ã�Ì>�L�j��ÀiÃÕ�Ì>�`i�}À>����«�ÀÌ>�V�>\���Ã�«>�i�iÃ����«Õi`i��ÃÕ«iÀ>À���Ã�n��i�ÌÀi�i���Ã�i��i��Ãi�Ì�`��µÕi�
trabaja el panel de CLT. También, cabe destacar que el peso es directamente proporcional a las dimensiones de los paneles y por lo tanto muy variable.23 Las regulaciones de 
transporte requeridos pueden llegar a poner limitaciones en el tamaño de los paneles. 

21°���v�À�>V����iÝÌÀ>�`>�`i���Ã�V>Ì?��}�Ã�`i�}����Þ����]�www.egoin.com, www.klh.at
22. www.klh.at
23. Por ejemplo, un panel del orden de 10 m. de longitud, 2,50 m. de ancho y un espesor de 120 mm., resulta en un peso aproximado de 1.500 kg.
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*>À>��>�v>LÀ�V>V����Þ�«�ÃÌiÀ��À����Ì>�i]���Ã�«>�i�iÃ�«>Ã>��«�À�Û>À��Ã�«À�ViÃ�Ã��>ÃÌ>�ÃÕ�V���V>V����w�>��i���LÀ>\�>À�>`��`i�«>�i�]�V���V>V����i���iÃ>�«Õi�Ìi�`i��iV>��â>`��
�Õ�Ì�vÕ�V���>��`i�V��ÌÀ����Õ�jÀ�V�]�>}ÀÕ«>V����«>À>�V>À}>�Þ� ÌÀ>�Ã«�ÀÌi]�V>À}>�i��V>����Éi�L>ÀV>V����Õ��ÌÀ��Þ����Ì>�i°��>�}À>��V>À>VÌiÀ�ÃÌ�V>�`i�iÃÌi��>ÌiÀ�>��iÃ�µÕi�Ãi�
mecaniza el proceso de fabricación siguiendo estrictamente los croquis aportados por el cliente, mediante técnicas de control numérico de última generación. Este material 
también admite la posibilidad de combinarlo con vidrio, acero o cualquiera de los materiales empleados usualmente en el sector de la construcción.

Para la conformación de cada panel, se producen planchadas de tablas del espesor que corresponda, juntadas con presión lateral sin adhesivo. Para su creación, las capas 
Ãi�V���V>��i��Ãi�Ì�`���ÀÌ�}��>��Õ�>Ã�ÀiÃ«iVÌ��`i��>Ã��ÌÀ>Ã\�Ãi�iÝÌ�i�`i�Õ�>��?���>�`i�>`�iÃ�Û��i��Ì�`>��>�ÃÕ«iÀwV�i�`i��>��>`iÀ>]�Ãi�ÛÕi�Ûi�>�V���V>À�Õ�>�Ãi}Õ�`>�«�>�V�>`>�
en sentido transversal (90 grados respecto a la precedente), se vuelve a extender una nueva lámina de adhesivo y se vuelve a colocar una nueva capa de madera.24 En casos 
iÃ«iV�>�iÃ]�`�Ã�V>«>Ã�V��ÃiVÕÌ�Û>Ã�«Õi`i��iÃÌ>À�V���V>`>Ã�i��i����Ã���Ãi�Ì�`�]�}i�iÀ>�`��Õ�>�`�L�i�V>«>�«>À>��LÌi�iÀ�V>«>V�`>`iÃ�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�iÃ�iÃ«iV�wV>Ã°25 El número de 
«�>�V�>`>Ã�`i��>`iÀ>�iÃ�`i�ÌÀiÃ]�V��V����Ã�iÌi]�«iÀ��«Õi`i��>�«��>ÀÃi��>ÃÌ>�v�À�>À�i��«>�i��V��«�iÌ��`i��iÃ«iÃ�À�`iw��`��i��i��«À�ÞiVÌ�°�1�>�Ûiâ�V���V>`>Ã�Ì�`>Ã��>Ã�V>«>Ã�
de madera se procede al prensado, cepillado y lijado de los paneles. Este proceso, por panel puede demorar entre 15 minutos y una hora.26

�>�«Àiv>LÀ�V>V����i��
�/�«iÀ��Ìi�i�����Ì>�i�iÝ>VÌ��`i�i`�wV��Ã�V����«Ì���Ã�«�>â�Ã�`i�V��ÃÌÀÕVV���]�Ài`ÕV�i�`��>Ã���>Ã�>viVV���iÃ�>�ÛiV���Ã�Þ�ÌiÀÀi��]��>�iÝ«�Ã�V����`i��>�
obra a la intemperie y los riesgos y accidentes laborales.ÓÇ���i��V>Ã��`i�µÕi���Ã�«>�i�iÃ�`i��>`iÀ>���iÛi��ÀiVÕLÀ���i�Ì�Ã�`iw��`�Ã�i��i��«À�ÞiVÌ���L�i��«>À>�«À�ÌiVV����>��
fuego, aislamiento térmico y/o acústico, paso de instalaciones, etc., éstos se coordinan en el desarrollo técnico para ser tenidos en cuenta en la fase de fabricación en taller y en 
el posterior montaje en obra. De este modo, el propio panel puede llevar revestimientos encolados desde la propia fábrica tales como: yeso, lamas de madera, etc.

24. www.egoin.com, www.storaenso.com
25°��>À>V>LiÞ��]�°]���Õ}�>Ã]�	°]�
�/��>�`L���]��*�����Û>Ì���Ã]�Óä£Ó]�V>«�ÌÕ���Ó
26. Mohammad, M., Connections in CLT Assemblies, Cross Laminated Timber Symposium Vancouver, FP Innovations, Vancouver, Canadá, Febrero 2011
24. �>À>V>LiÞ��]�°]���Õ}�>Ã]�	°]�
�/��>�`L���]��*�����Û>Ì���Ã]�Óä£Ó]�V>«�ÌÕ���Ó
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MUROS Y FORJADOS
Ú�*>Ài`iÃ�iÝÌiÀ��ÀiÃ\�V��v�À�>`>Ã�̀ i�Î�Þ�x�V>«>Ã°��>ÃÌ>�Î���Ûi�iÃ�̀ i�>�ÌÕÀ>]�iÃ�ÃÕwV�i�Ìi�V���Î�«�>�V�>`>Ã]�V��w}ÕÀ>�`��«>�i�iÃ�̀ i�Èä�>�£Óä���°�̀ i�iÃ«iÃ�À�`i«i�`�i�`��̀ i��

espesor de las láminas utilizadas). La dirección de las láminas debe corresponder a las solicitaciones mecánicas del panel y, teniendo en cuenta que éstas son fundamentalmente 
verticales, las dos planchadas exteriores deben colocarse en vertical, haciendo trabajar a la madera en su sentido axial.

_ Paredes interiores: sean de carga o solamente de partición, se realizan habitualmente con paneles de grosores entre 60 y 165 mm. Éstas pueden realizarse con calidad de 
láminas industriales, para luego ser recubiertas con placas de cartón yeso o con láminas de calidad estándar que permitan dejar la madera vista. 

_ Paredes medianiles: se utilizan los mismos paneles que en paredes interiores recubiertos con láminas acústicas.

_ Forjados de pisos y entrepisos: se deben formar teniendo en cuenta las solicitaciones mecánicas de los paneles, por lo tanto las planchadas externas, al ser las más cargadas, 
deben situarse en el sentido longitudinal del panel. En función de las cargas y sobrecargas y de las distancias entre apoyos, se deben formar los paneles correspondientes con 
i��iÃ«iÃ�À�`i��?���>�Þ��Ö�iÀ��`i�«�>�V�>`>Ã�`iw��`��«>À>�i��V?�VÕ��°���Ã�«>�i�iÃ�`i�v�À�>`�Ã�`i�«�>�Ì>Ã�«Õi`i��Ài>��â>ÀÃi�V���V>��`>`�`i��?���>Ã���`ÕÃÌÀ�>�iÃ�«>À>��Õi}��ÃiÀ�
recubiertas con placas de yeso u otros materiales, o bien con láminas de calidad estándar para dejar la madera vista.

_ Forjados de cubierta: tanto para cubiertas planas e inclinadas, de una, dos o varias pendientes. Los paneles de cubierta pueden realizarse con calidad de láminas industriales 
para luego ser recubiertas con placas de yeso u otros materiales, o con láminas de calidad estándar para dejar la madera vista. En la parte superior de las cubiertas inclinadas se 
colocan los correspondientes aislamientos y una lámina barrera de agua para posterior colocación de teja, pizarra, chapas de zinc, cobre, o hierro galvanizado prelavado. En la 
parte superior de las cubiertas planas se coloca una lámina impermeabilizante para posterior colocación de acabados varios: piedra, cubiertas vegetación, etc.

ALMACENAMIENTO Y TRANSPORTABILIDAD DE LOS PANELES
Los paneles se prensan en posición horizontal, por lo tanto la extracción de estos paneles de la prensa de encolado se realiza en la misma posición. En posición horizontal se 

transporta a la mesa de mecanizados de control numérico (CNC), y desde la misma, se realiza el almacenamiento en grupos: para paredes, las plataformas de carga se levantan 
mediante dos puentes grúa, aplicando eslingas en el extremo superior de los pilares centrales. El movimiento de los puentes grúa está telecomandado y simultaneado por un 
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solo mando, al efecto de sincronizar los movimientos de ambos mecanismos. Las plataformas se colocan sobre el camión y 
se procede de nuevo a su atado antes de iniciar el movimiento de transporte. El transporte se realiza mediante 2 enganches 
en paneles de hasta un peso máximo de 2.500 kg. y 4 enganches cuando el peso supera dicha cantidad.

Para poder transportarlos, se recomienda diseñar paneles de hasta 13,60 m. de longitud y 3,00 m. de ancho, disponiendo 
los paneles de forma vertical para un mejor uso del espacio y una mayor posibilidad de cantidad de paneles apilados a la 
hora de moverlos. Los materiales transportados a obra, se izan desde el propio camión hasta su ubicación en la obra. En el 
V>Ã��`i�V��ÃÌÀÕVV����`i�ÌÀ��`i���i�Ì>]���Ã�«>�i�iÃ�`iLiÀ�>��ÃiÀ�>��>Vi�>`�Ã�`i��>�iÀ>�Ì>��µÕi�«Õi`>��ÃiÀ�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>`�Ã�
de un camión a una embarcación. Las plumas que pueden ser utilizadas en dicho sitio tienen una longitud de 15 metros, 
por lo tanto ellas son las que deberán transferir los paneles de la embarcación a la isla. Una vez en sitio, las paredes se 
toman en posición vertical sujetándolos de sus 2 ó 4 enganches mediante pulpos de 4 cadenas. Los forjados de entreplanta 
y cubierta se alzan en posición horizontal, aplicando estrobo de 4 cadenas a sus 4 puntos de enganche. Colocados en su 
posición, los elementos de panel son atornillados entre si mediante grandes tirafondos y escuadras metálicas. Los paneles 
ÛiÀÌ�V>�iÃ� Ãi� «�Ã�V���>�� ÛiÀÌ�V>��i�Ìi��i`�>�Ìi� >ÀÀ��ÃÌÀ>��i�Ì�Ã� Ìi�iÃV�«�V�Ã� iÃ«iV�wV�Ã� >Ì�À����>`�Ã� >� ÃÕi��� Þ� «>�i�]�
permitiendo regular la verticalidad del elemento.
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CALIDADES DE SUPERFICIES
_ Calidad industrial: para el recubrimiento posterior en la construcción (Ej: mediante placa de cartón yeso). Son permitidas diferencias de color en cada lámina, nudos de ramas, crecimiento de corteza y 

ÀiÃ��>Æ�>Ã��V����Ì>�L�j��ÃÕV�i`>`iÃ�Þ�«i�iÌÀ>V���iÃ�`i��>`�iÃ�Û�°

Ú�
>��`>`�Û�ÃÕ>�\�«>À>�i��ÕÃ��Û�Ã�L�i�i��v�À�>`�Ã]�«>Ài`iÃ�ÞÉ��VÕL�iÀÌ>Ã°�-i�ÕÌ���â>���?���>Ã�V���À>�>Ã�Ã>�>Ã�Þ�ÀiÃ��>�w�>]�µÕi�Ì�i�i��ÃÕ«iÀwV�i���Ã>�Þ�«Õ��`>°

FIJACION DE LOS PANELES
-i�ÕÌ���â>��>�ÌiV����}�>�`i�
 
�«>À>�VÀi>À�`�ÛiÀÃ�Ã�Ì�«�Ã�`i�V��iÝ���iÃ�i�ÌÀi�«�iâ>Ã°�

_ Sujetadores tradicionales: clavos, tornillos para madera, tornillos y tarugos, en combinación con placas de metal, soportes y corbatas. No son 
V��Ö��i�Ìi���Ã�ÕÌ���â>`�Ã�«>À>�ÃÕ�iÌ>À�iÃÌ�Ã�«>�i�iÃ]�>Õ�µÕi�Ã��Ã�}Õi�i��i���iÀV>`�°���Ã�V�>Û�Ã�Þ�Ài�>V�iÃ�V>À>VÌiÀ�ÃÌ�V>Ã�iÃ«iV�wV>Ã]�Ì>�iÃ�V����V�>Û�Ã�
iÃÌÀ�>`�Ã���Û>À���>Ã�À�ÃV>`>Ã°�-i�ÕÌ���â>���>Þ�À�i�Ìi�V��L��?�`�Ãi�V���«�>V>Ã�Þ�iÃVÕ>`À>Ã��iÌ?��V>Ã°�-i�V>À>VÌiÀ�â>��«�À�Ìi�iÀ�Õ���>`���?Ã�V�ÀÌ��{ä�xä�
��°®�Þ��ÌÀ���?Ã��>À}��£ää�£{ä���°®°����>`��V�ÀÌ��Ãi�ÃÕ�iÌ>�>��«>�i��`i��ÃÕi����i`�>�Ìi�Ì�À>v��`�Ã�Þ�i���>`��ÛiÀÌ�V>��Ãi�ÃÕ�iÌ>��i`�>�Ìi��Ö�Ì�«�iÃ�V�>Û�Ã�
anillados de 4 x 45 mm. Los elementos metálicos son tratados en diferentes modos: boicromatado, zincado, galvanizado en caliente o acero inoxidable.28

_ Sujetadores innovadores: tornillos autorroscantes y clavijas, pegados en las barras, sistemas de tipo aplastamiento, ganchos de metal, etc. Fáciles de 
��ÃÌ>�>À]�«À�«�ÀV���>��Õ�>�>�Ì>�V>«>V�`>`��>ÌiÀ>��>Ã��V����Õ�>�À?«�`>�iÝÌÀ>VV���°�-Õ�}À>��Ûi�Ì>�>�iÃ�µÕi����ÀiµÕ�iÀi�`i����}Õ�>�«iÀv�À>V����«ÀiÛ�>�«>À>�ÃÕ�
instalación, por lo tanto se deja tan sólo estipulado donde va la conexión sin rotura de material. Estos sujetadores vienen en una variedad de tamaños y 
V>À>VÌiÀ�ÃÌ�V>Ã°�-ÕÃ�`�?�iÌÀ�Ã�Û>À�>��i�ÌÀi�{����Þ�£Ó���Æ�Þ�Ì�i�i�����}�ÌÕ`iÃ�`i��>ÃÌ>�Èää���°29

28. www.egoin.com
29. Mohammad, M., Connections in CLT Assemblies, Cross Laminated Timber Symposium Vancouver, FP Innovations, Canadá, Febrero 2011 34



Según el Cross Laminated Timber Symposium�Ài>��â>`��i��6>�V�ÕÛiÀ�i���iLÀiÀ��`i�Óä££]�Þ�i��
�/��>�`L���]���Ã�Li�iwV��Ã�`i��
�/�Ã��30:

RAPIDEZ DE MONTAJE
El alto grado de prefabricación conlleva tiempos de obra más cortos. Los distintos componentes se analizan y fabrican 

i�����i>Ã�`i�V��ÌÀ����Õ�jÀ�V�]�������â?�`�Ãi���Ã�iÀÀ�ÀiÃ�Þ�Ì�i�«�Ã��ÕiÀÌ�Ã�i���LÀ>°��>�À>V���>��â>V����`i��>���`i�
obra, el control total de los gremios y de los tiempos de fabricación produce no sólo una reducción de los tiempos de 
V��ÃÌÀÕVV����Ã����Ì>�L�j��`i���Ã�V�ÃÌ�Ã°�*>Ài`iÃ]�v�À�>`�Ã�Þ�ÌiV��Ã�Ã���«Ài�V�ÀÌ>`�Ã]�>Ã��V����Ì>�L�j��>LiÀÌÕÀ>Ã�Þ�
escaleras. Como los acabados pueden ser puestos antes de la instalación, reducen estos también la mano de obra 
requerida en sitio. Se trata de una construcción LWUV�KP�VKOG, donde lo único que debe ser puesto en obra son las 
conexiones entre paneles, ya preestablecidas del momento de fabricación de los mismos (junto a los paneles, debe 
haber un manual detallando cada unión). Se calcula que se construye un 30% más rápido). 

8
� 
�Ƃ�-/Ƃ/�
Ƃ
La alta capacidad de carga con un peso propio bajo permite dimensionar componentes delgados para grandes vanos, 

ofreciendo más espacio con las mismas medidas externas. Permite voladizos y muros de carga funcionando como 
vigas, lo que admite la eliminación de todo tipo de columnas. Se exige también la calidad resistente en las planchadas 
ÃÕ�iÌ>Ã�>�Ã���V�Ì>V���iÃ�`�ÀiVÌ>Ã�>�yiÝ���]�ÌÀ>VV����Þ�V��«ÀiÃ���°��>Ã�«�>�V�>`>Ã���ÌiÀ�i`�>Ã�ÌÀ>�ÃÛiÀÃ>�iÃ�iÃÌ?��
Ã��iÌ�`>Ã�>�iÃvÕiÀâ�Ã�`i�V�ÀÌi�Þ�Ã��>�i�Ìi�>�iÃvÕiÀâ�Ã�`i�yiÝ����i����Ã�v�À�>`�Ã�µÕi�ÌÀ>L>�>��L�`�ÀiVV���>��i�Ìi�
(por ejemplo en caso de voladizos transversales).  Si las fundaciones son de otro material, la madera genera un 
menor peso estructural y por lo tanto una menor cantidad necesaria de material para ella.

PROTECCION CONTRA LA HUMEDAD
��Ì�`�����i�Ì��Ãi�̀ iLi�iÛ�Ì>À�i��V��Ì>VÌ��̀ i���Ã�«>�i�iÃ�V����>��Õ�i`>`°���Ã�«Õ�Ì�Ã�VÀ�Ì�V�Ã�̀ iLi��iÃÌ>À�ÀiÃÕi�Ì�Ã�V�ÀÀiVÌ>�i�Ìi�«>À>�iÛ�Ì>À�VÕ>�µÕ�iÀ�«�Ã�L�i�̀ iÌiÀ��À��̀ i�

�>��>`iÀ>°�-����Ã�ÀiVÕLÀ���i�Ì�Ã�Ã���̀ �ÀiVÌ�Ã]�V����«�À�i�i�«���V�������V>«>Ã�Ã�LÀi�wLÀ>�̀ i��>`iÀ>�>`�iÀ�`>�>��«>�i�]�i��ÀiVÕLÀ���i�Ì��̀ iLi�̀ i�ÃiÀ�Ì�Ì>��i�Ìi���«iÀ�i>L�i�
al agua y al mismo tiempo permeable al vapor. Cuando se hacen fachadas ventiladas sobre los paneles con materiales tales como lamas de madera, tableros compactos, 
cerámica, piedra, etc., se debe colocar una lámina barrera de agua, que tenga a su vez de una alta permeabilidad al vapor de agua. En los locales húmedos del interior –baños, 
V�V��>Ã]�iÌV°��Ãi�`iLi�Ài>��â>À�Õ�>���«iÀ�i>L���â>V����i�ÌÀi�i��«>�i��`i��>`iÀ>�Þ���Ã�ÀiVÕLÀ���i�Ì�Ã�`i�«�Ã��Þ�«>Ài`iÃ°�*>À>�i����ÌiÀ��À�`i��>�Û�Û�i�`>]��>��>`iÀ>��>V�â>�>VÌÕ>À?�
como regulador de la humedad del ambiente y absorberá las sustancias nocivas del aire.

RESISTENCIA AL FUEGO
��
�/�Ì�i�i�Õ��V��Ìi��`��`i�>}Õ>�`i�>«À�Ý��>`>�i�Ìi�i��£x¯]�Þ�>�ÌiÃ�`i�µÕi�i��vÕi}����i}Õi�>��>��>`iÀ>]�iÃÌi�>}Õ>�Ãi�iÛ>«�À>À?°��>�V>«>�ÃÕ«iÀwV�>��`i���>ÌiÀ�>��«À�Ìi}i�

�>Ã�V>«>Ã���ÌiÀ��ÀiÃ�«>À>�µÕi]�i��V>Ã��`i���Vi�`��]�i��i`�wV������V��>«Ãi�V����«Õi`i�ÃÕVi`iÀ�i��Õ��i`�wV���`i�V��VÀiÌ������iÀÀ�\�i��Õ��i`�wV��]����µÕi�Ãi���Vi�`�>À?����iÃ��>�
madera sino el revestimiento y el mobiliario. Sin embargo, como la madera es un producto combustible se debe estudiar igualmente su reacción al fuego para considerar el tipo 
de revestimiento a colocar, como pueden ser los paneles minerales. 

30. Mohammad, M., Connections in CLT Assemblies, Cross Laminated Timber Symposium Vancouver, FP Innovations, Vancouver, Canadá, Febrero 2011
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ACUSTICA
Gran aislamiento térmico y acústico. La madera permite buenas atenuaciones acústicas al ruido aéreo y de impacto debido fundamentalmente a su sistema constructivo, que desacopla mecánicamente 

�>Ã�V>À>Ã�iÝÌiÀ�>Ã°�*�À�ÃÕ�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�«�À�Ã>]�Ì>�L�j��«�Ãii�Õ��>�Ì��V�iwV�i�Ìi�`i�>LÃ�ÀV����>VÖÃÌ�V>°���Ã��>ÌiÀ�>�iÃ�ÕÌ���â>`�Ã�i���>Ã�V?�>À>Ã�wLÀ>Ã�`i��>`iÀ>]��>�>�`i�À�V>]�iÌV°®�>Ö�>��>�Ì�Ã�V�iwV�i�ÌiÃ�`i�
>LÃ�ÀV����>VÖÃÌ�V>�V���L>��Ã���`�ViÃ�`i�À�}�`iâ�`��?��V>]��iViÃ>À��Ã�«>À>�«�Ìi�V�>À�i��>��ÀÌ�}Õ>��i�Ì��i�ÌÀi�ÃÕ«iÀwV�iÃ�iÝÌiÀ�>Ã°�1�>�Ûi�Ì>�>�`i��Ã�ÃÌi�>]�iÃ�µÕi���Ã�«>�i�iÃ����iÃÌ?��ÃÕ�iÌ�Ã�>��>��«Õ�>V����
«�ÃÌiÀ��À�>�ÃÕ�v>LÀ�V>V���]�V������µÕi�Ãi�V��Ã�}Õi�Õ�>�}À>������}i�i�`>`�i����Ã�ÀiÃÕ�Ì>`�Ã�`i�>�Ã�>��i�Ì��>VÖÃÌ�V���LÌi��`�Ã�i���>�ViÀÌ�wV>V����w�>�°

TEMPERATURA
� ��Ài�`���i�Ì��ÌjÀ��V��`i��
�/�iÃÌ?�`iÌiÀ���>`��«�À�i��V�iwV�i�Ìi�`i�ÌÀ>�ÃviÀi�V�>�`i�V>��À�1]�µÕi�Ãi�Ài�>V���>�`�ÀiVÌ>�i�Ìi�V���i��iÃ«iÃ�À�`i��«>�i�°���Ã�«>�i�iÃ��?Ã�}ÀÕiÃ�Ã�Ì�i�i���i��À�Û>��À�

U, son mejores aislantes y por lo tanto requieren menos aislamiento. Puesto que los paneles CLT se pueden fabricar con equipos CNC a una precisión máxima, las juntas de los paneles también estarán más 
Õ��`�Ã]����µÕi�ÀiÃÕ�Ì>À?�i��Õ�>��>Þ�À�iwV�i�V�>�i�iÀ}jÌ�V>�«>À>��>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>°��iL�`��>�µÕi���Ã�«>�i�iÃ�Ã���Ã���`�Ã]��>Þ�«�V>�«�Ã�L���`>`�`i�µÕi��>Þ>�yÕ���`i�>�Ài�>�ÌÀ>ÛjÃ�`i��Ã�ÃÌi�>°��i�iÃÌi���`�]�`iL�`��
>��>��>Ã>�ÌjÀ��V>�`i��
�/]��>��>`iÀ>�>LÃ�ÀLi�i�iÀ}�>�Ã��>À�`ÕÀ>�Ìi�i��`�>�Þ��>�ÛÕi�V>�>��>�Ài���ÌiÀ��À�`ÕÀ>�Ìi���Ã����i�Ì�Ã�i��µÕi�L>�>��>�Ìi�«iÀ>ÌÕÀ>�`i���V�i°�
����ÀiÃÕ�Ì>`�]��>Ã�Ìi�«iÀ>ÌÕÀ>Ã���ÌiÀ��ÀiÃ�`i�
una estructura acabada CLT se pueden mantener con sólo 1/3 de la calefacción/refrigeración que se requiere normalmente. Del mismo modo, el material anula los puentes térmicos.

POCOS DESECHOS
� ��Ã�«>�i�iÃ�
�/�Ã���v>LÀ�V>`�Ã�«>À>�ÕÃ�Ã�iÃ«iV�wV�Ã�i��V>`>�V>Ã�°�ÃÌ�]�ÃÕ�>`��>�µÕi�i���>ÌiÀ�>��Ãi�V�ÀÌ>�i��v?LÀ�V>�V���Õ��iÃÌÕ`���«ÀiÛ���`i�V>`>�Õ�>�`i��>Ã�«�iâ>Ã]�}i�iÀ>�Õ�>�V>�Ì�`>`�V>Ã���Õ�>�

`i���Ã�`iÃiV��Ã�i���LÀ>�>Ã��V����Ì>�L�j��Õ���i��À�ÕÃ��`i���>ÌiÀ�>�°���
�/�Ã�LÀ>�Ìi�iÃ�ÕÃÕ>��i�Ìi�ÕÌ���â>`��«�À��>Ã�v?LÀ�V>Ã�«>À>�«À�`ÕV�À��>Ã�«�iâ>Ã��?Ã�«iµÕi�>Ã]����>ÃÌ>�«À�`ÕV�À�L��vÕi��«�À�i�i�«��®�
reduciendo notablemente los desechos de fábrica. Del mismo modo, se calcula que como sistema constructivo, su peso llega a ser de hasta 1/4 comparñandose con una estructura de hormigón o hierro. Esto 
}i�iÀ>�Õ��Li�iwV���i��ÌjÀ����Ã�`i�ÃÕÃÌi�Ì>L���`>`°

��8�	����Ƃ�� �����-!"
ÃÌi�Ã�ÃÌi�>�«Àiv>LÀ�V>`��«À�`ÕVi�V��«��i�ÌiÃ�i`���V��Ã�Ài>`Þ�Ì��ÕÃi°��i�iÀ>`�Ã�i��v?LÀ�V>��i`�>�Ìi��>Ã��>µÕ��>Ã�`i�V��ÌÀ����Õ�jÀ�V��µÕi�ÌÀ>L>�>��V���}À>��«ÀiV�Ã���]�i��Ã�ÃÌi�>�«Õi`i�ÃiÀ���V�Õ�`��

dentro de la automatización personalizada antes estudiada: se fabrican elementos personalizados y cortados a medida pero a la vez que responden a una producción sistemática, dejando toda la construcción 
de elementos en fábrica y llevándolos al sitio para ser únicamente montados. 

Ã�Ài�>Ì�Û>�i�Ìi�v?V�����VÀi�i�Ì>À�i��iÃ«iÃ�À�`i��«>�i��«>À>���}À>À��>Þ�ÀiÃ�ÃÕ«iÀwV�iÃ��iViÃ�Ì>�`��`i��i��Ã�i�i�i�Ì�Ã�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�iÃ���ÌiÀ��Ã°��>Ã�
i�«ÀiÃ>Ã�µÕi�ÕÌ���â>��i��
 
�«>À>�V�ÀÌ>À���Ã�«>�i�iÃ�Þ��>Ã�>LiÀÌÕÀ>Ã�`i���`��«ÀiV�Ã�]�Ãi��>�i�>��V���Ì��iÀ>�V�>Ã�µÕi���i}>��>�`�viÀi�V�>Ã�`i������iÌÀ�Ã°�
El diseño de los paneles admite formas regulares, irregulares y hasta amorfas, y las aberturas pueden ser ubicadas ‘casi’ aleatoriamente, dando una 
��LiÀÌ>`�>LÃ��ÕÌ>�>��>���À>�`i�`�Ãi�>À\���Ã�«>�i�iÃ�Ãi�VÀi>��>��i`�`>�`i�V>`>�«À�ÞiVÌ�°�ƂÃ��Ì>�L�j�]�i��
�/�iÃ��Õ�Ì��vÕ�V���>��i���?Ã�`i�Õ��Ãi�Ì�`�\�
«Õi`i�ÃiÀ�ÕÃ>`��«>À>�«>Ài`iÃ]�ÌiV��Ã�Þ�«�Ã�Ã�`i«i�`�i�`���>�`�ÀiVV����i���>�µÕi�Ãi�ÕÌ���Vi]�>Ã��V����Ì>�L�j��vÕ�V���>�V����«À�ÌiVV����V��ÌÀ>�i��
Ì�i�«�]�>V>L>`����ÌiÀ��À�Þ�iÃÌÀÕVÌÕÀ>]�}i�iÀ?�`�Ãi�>Ã��Õ�>�Ã��«��wV>V����`i���jÌ�`��V��ÃÌÀÕVÌ�Û������Ì?�`�Ãi�Ì�`��>�Õ��Ã�����>ÌiÀ�>�°31 Como propone 
i��>ÀµÕ�ÌiVÌ��
�À�ÃÌ�«��Ƃvvi�ÌÀ>�}iÀ\�ºThis makes building with wood simpler, but at the same time forfeits the pioneering spirit and the intimacy of the 
craft, materials and design, which Peter Zumthor for example, has perfectly mastered.”32

p6QFC[��VJG�YQQFGP�JQWUG�KU�RTQFWEGF�D[�OCEJKPGU�KP�HCEVQTKGU��PQV�D[�VJG�ETCHVUOCP�KP�JKU�UJQR��#�VTCFKVKQPCN��JKIJN[�FGXGNQRGF�ETCHV�JCU�
GXQNXGF�KPVQ�C�OQFGTP�OCEJKPG�VGEJPQNQI[��PGY�CRRNKECVKQPU�CPF�PGY�HQTOU�CTG�DGKPI�FGXGNQRGF�q33

31. Bejder,Anne Kirkegaard, Aesthetics of cross laminated timber, DCE Thesis no. 35, Aalborg University, Dinamarca, 2012, pág. 38
32. Ƃvvi�ÌÀ>�}iÀ]�
�À�ÃÌ�«�iÀ]�º	Õ��`��}�Ã��«�Þ�Ü�Ì��Ü��`»]�����/Ƃ��\�	Õ��`��}�Ã��«�Þ]�«>}°�Î{]�Óääx
33.  Wachsmann, Konrad, Building the wooden house, Birkhäuser, Basilea, Suiza, 1995

Naked House, DrMM
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Casa 205. H Arquitectes 

	>ÀVi���>°�ÓääÇ

Vivienda unifamiliar construida con paneles KLH, bases de hormigón. No hay 
�iÀ>ÀµÕ�>���iÃÌÀÕVÌÕÀ>�V>ÀÌiÃ�>�>�̀ i�̀ iÃVi�Ã��̀ i�V>À}>Ã�Ã����µÕi�Ì�`>��>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�
trabaja en conjunto. El dimensionado preciso permite generar grandes vuelos. 
���>ÌiÀ�>���>�«iÀ��Ì�`��>ÀÌ�VÕ�>À��>�}i��iÌÀ�>�`i��>�À�V>�Þ�`i��>�V>Ã>]�>����Ã���
tiempo que ha hecho ahorrar y minimizar la cimentación. El estudio ha estimado 
una reducción de la huella de carbono del 51% en 50 años.

Casa MO. FRPO 

Madrid. 2012

Vivienda unifamiliar construida con paneles KLH. El sitio demandaba una 
}i�iÌÀ�>�V��«�i�>�«>À>�V��ÃÌÀÕ�À°��i�iÃÌi���`�]�i��«À�}À>�>�Ãi��>�«i�Ã>`��
`i���`��yiÝ�L�i�V���Ã��«�iÃ�«�iâ>Ã�ÀiVÌ>�}Õ�>ÀiÃ�>`>«Ì>L�iÃ�>��>Ã�`�viÀi�ÌiÃ�
tipologias desarrolladas, 24 en su totalidad. El peso total del sistema no llega a 1/3 
del de una estructura convencional y el aislamiento térmico de los cerramientos 
es un 400% mayor que el de una fachada convencional.

�Õi�Ìi\���ÜÜÜ°«�>Ì>v�À�>>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>°V�
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Architects

Londres. 2009

*À��iÀ�i`�wV���`i�Û�Û�i�`>�`i�>�Ì>�
densidad construido enteramente 
en madera, no sólo paredes y losas 
sino también cajas de ascensores 
y escaleras. Las paredes internas 
se hacen cargo de tomar cargas y 
liberar a otros muros para agrandar 
�>Ã� ÃÕ«iÀwV�iÃ� `i� ��Ã� ��V>�iÃ� �� �>Ã�
>LiÀÌÕÀ>Ã°� ÃÌ>� yiÝ�L���`>`� «iÀ��Ìi�
plantas y fachadas diferentes en pisos 
sucesivos . 

Cada panel es prefabricado 
incluyendo los vanos para ventanas 
Þ�«ÕiÀÌ>Ã� Þ� V���Û�>Ã� ��ÌiÀ�>Ã�«>À>�i��
paso de instalaciones. Se estima que 
se ha ahorrado más de 310 toneladas 
de carbono.

Metropol Parasol. Jurgen Mayer

España. 2008

Estructura aérea que conforma un espacio público 
con múltiples programas en su interior (mercado, 
restaurantes, mirador, etc.) Considerada la mayor 
estructura de madera del mundo, la estructura total 
��`i� >«À�Ý��>`>�i�Ìi� £xä� �iÌÀ�Ã� `i� �>À}�]� Çx� `i�
>�V���Þ�Ón�`i�>�Ì�]�>�>ÀÌ�À�`i�Õ�>�ÀiÌ�VÕ�>��ÀÌ�}��>��`i�
1.5 x 1.5m. Esta se compone por 3000 piezas unidas  
por barras de acero encoladas y montadas en obra.  
El CLT está protegido por una capa de poliuretano 
impermeable. Al ser una estructura compleja, todo el 
modelo 3D tuvo que ser realizado con un programa 
creado especialmente para este proyecto.  

Forté Building. Lend Lease

Australia. 2013

*À��iÀ�i`�wV���i��>�ÌÕÀ>�V��ÃÌÀÕ�`��
con paneles CLT fuera de Europa. El 
i�`�wV��� ��i}�� V���� Õ�� A��Ì� �v� «>ÀÌÃA�
`iÃ`i� ÕÀ�«>]� ��V�ÕÞi�`�� ��Ã� Çx��
paneles, 5500 ángulos metálicos y 
34550 tornillos necesarios para su 
erección. El proyecto logró reducir 
en 1600 toneladas las emisiones 
de CO2 encomparación con otros 
sistemas contructivos. Se observan 
V����Li�iwV��Ã�«À��V�«>�iÃ�Õ���i��À�
rendimiento térmico y una notable 
Ài`ÕVV����`i���Ã�V�ÃÌ�Ã�`i�i�iÀ}�>�Þ�
agua. Asimismo, se ha estimado una 
reducción del 22% de las emisiones 
del efecto invernadero en un ciclo de 
50 años.

�Õi�Ìi\���ÜÜÜ°«�>Ì>v�À�>>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>°V�
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���i�Ì>�iÃ�Õ���Õ}>À�̀ �v�V���̀ i�>VVi`iÀ]�̀ ��`i��>Ã�V��ÃÌÀÕVV���iÃ�Ã���i��ÃÕ��>Þ�À�>�«Àiv>LÀ�V>`>Ã�Þ�̀ ��`i�Ãi�LÕÃV>�Ài`ÕV�À�>���?Ý����i����«>VÌ��>�L�i�Ì>��̀ i���Ã��>ÌiÀ�>�iÃ�V�����Ã�µÕi�Ãi�V��ÃÌÀÕÞi°�/i��i�`��
la prefabricación como motor proyectual, y la madera contralaminada como forma constructiva para abarcar dicho concepto, se ha optado por trabajar en éste terreno con el sistema de prefabricación CLT. El 
`iÃ>v���V��Ã�ÃÌi�i���>Ý���â>À��>Ã�«Ài��Ã>Ã�`i��>�«Àiv>LÀ�V>V����V����Ã�ÃÌi�>�`i�V��ÃÌÀÕVV���\�V��ÌÀ��]�Ài«iÌ�V���]�`ÕÀ>V���]�}i�}À>v�>]��>ÌiÀ�>�]��>���`i��LÀ>�Þ�ÌÀ>�Ã«�ÀÌi°

���i�Ì>�`i��*>À>�?��VÕ«>�ViÀV>�`i�£°Çää°äää��iVÌ?Ài>Ã�i���>Ã�«À�Û��V�>Ã�`i�	Õi��Ã�Ƃ�ÀiÃ]��ÌÀi�,��Ã�Þ�->�Ì>��j°�-Õ�V��«�i���Àj}��i����`À���}�V��iÃÌ?���}>`��>��>Ã�VÀiV�`>Ã�«iÀ��`�V>Ã�`i���Ã�À��Ã�*>À>�?�Þ�
1ÀÕ}Õ>Þ]�Þ�>��>Ã��>Ài>Ã��Õ�>ÀiÃ�Þ�i���V>Ã�`i��,���`i��>�*�>Ì>]�>�ÛiViÃ���Ìi�Ã>Ã�Þ�`ÕÀ>`iÀ>Ã°�Ã�i��Ö�Ì�����>VÀ�Ã�ÃÌi�>�`i�Õ�>�V��«�i�>�Ài`�`i��Õ�i`>�iÃ�`i�iÝÌi�Ã����Ài}���>�]�V���V�`>�V����i��V�ÀÀi`�À�yÕÛ�>��
*>À>�?�*>À>}Õ>Þ�`i��-�ÃÌi�>�`i��*�>Ì>°���,���*>À>�?�iÃ�V��Ã�`iÀ>`��«�À�ÃÕ�iÝÌi�Ã���]�Ì>�>���`i��>�VÕi�V>�Þ�V>Õ`>�]�i��Ãi}Õ�`��i����«�ÀÌ>�V�>�`i�-Õ`>�jÀ�V>�Þ�i��VÕ>ÀÌ��i��i���Õ�`�°

La región de Delta bonaerense comprende un área extensa y diversa que forma parte de los partidos de Tigre, San Fernando, Escobar, Campana, Zárate, Baradero, San Pedro, Ramallo y San Nicolás. 
�i�ÌÀ��`i�iÃÌ>�iÝÌi�Ã>�Ài}����i��«À�ÞiVÌ��Ãi�ÕL�V>À>�`i�ÌÀ��`i��>�«>ÀÌi�`i��	>����i�Ì>���ÃÕ�>À\��>�V�ÀÀiÃ«��`�i�Ìi�>��>�ÀiÃiÀÛ>�`i�	��ÃviÀ>�i��i��*>ÀÌ�`��`i�/�}Ài]�`i�����>`>�º-i}Õ�`>�-iVV����`i��Ã�>Ã»]�µÕi�
V��«Ài�`i�Õ�>�`i��>Ã�?Ài>Ã��?Ã�«�L�>`>Ã°���iÃÌ>�ÃiVV���]�V����i���>�ÌiÀViÀ>]�«Ài`����>���>Ã�Û�Û�i�`>Ã�ÀiÃ�`i�V�>�iÃ]���i�ÌÀ>Ã�µÕi�i���>�*À��iÀ>�-iVV�����>Ã�Û�Û�i�`>Ã�`i�ÕÃ��ÌÕÀ�ÃÌ�V��ÀiÃÕ�Ì>���ÕÞ��Õ�iÀ�Ã>Ã�
debido a su proximidad al puerto de Tigre.34�,iÃÕ�Ì>���ÌiÀiÃ>�Ìi�µÕi�V>`>�Ûiâ��>Ã]�}i�Ìi�µÕi�Û�Ûi�i���>�V�Õ`>`�LÕÃµÕi��Õ`>ÀÃi�>��>Ã��Ã�>Ã�`i�v�À�>�«iÀ�>�i�Ìi���ÌÀ>Ã�>`>ÀÃi���Ã�w�iÃ�`i�Ãi�>�>°�*�À��>�V>��`>`�
`i�ÃÕ�«>�Ã>�i�Þ�ÃÕ�ViÀV>��>�>��>�>}���iÀ>V�����iÌÀ�«���Ì>�>]�Ì�i�i�>`i�?Ã�}À>��«�Ìi�V�>��`>`�ÀiVÀi>Ì�Û>�Þ�ÌÕÀ�ÃÌ�V>°�
����«À�«��i�Ƃ�>���	>��i�Ì]�>����iÃÌ?�ºla posibilidad de distracción y sociabilidad en contacto 
con la naturaleza pero próximo a la ciudad”35 .

34. Censo nacional del 2010
35°�	>��i�Ì]�Ƃ�>��]�º
�Õ�ÌÀÞ���vi\���Ã��ÕiÛ�Ã�«>À>�Ã�Ã]�ÃÕ���ÃÌ�À�>�Þ�ÃÕÃ�«À�viÌ>Ã»]�i��	��V�� ��Ó]�1��ÛiÀÃ�`>`�/�ÀVÕ>Ì�����/i��>]�	Õi��Ã�Ƃ�ÀiÃ]�£��n 40
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Ú��>����i>�i`�wV>L�i�`i�v��`��Ãi���V>��â>�>�Îä��iÌÀ�Ã�`i��>����i>�i`�wV>L�i�`i�vÀi�Ìi]��>V�>�i����ÌiÀ��À�`i��>�«>ÀVi�>�Þ�����Ì>�i��?Ài>�`i�«À�ÞiVÌ��`i��>���Ã�>°�
Õ>�`��«�À�
Ã�ÌÕ>V���iÃ�«>ÀÌ�VÕ�>ÀiÃ�V�����>���Àv���}�>���>�Ì��iÌÀ�>�`i�Õ�>�«>ÀVi�>���«�À��>}��ÌÕ`�`i�Õ��«À�ÞiVÌ�����vÕiÀ>�«�Ã�L�i���V>��â>À���i��ÃÕ�?Ài>�i`�wV>L�i]��>����i>�i`�wV>L�i�`i�
fondo podrá ampliarse en una profundidad adicional de hasta 30 metros a condición de cumplir con un 60% de construcción en madera.

Ú�-i�>V��Ãi�>�i��ÕÃ��`i��>��>`iÀ>�i���>Ã�V��ÃÌÀÕVV���iÃ�Þ�Ãi�iÃÌ>L�iVi�µÕi��>Ã�iÃÌÀÕVÌÕÀ>Ã�`iLi��iÃÌ>À�Ã�LÀi�«>�>wÌ�Ã���Ã�Ì�«�V�Ã�«��>ÀiÃ�i����Ã�µÕi�Ãi�>Ã�i�Ì>���>Ã�Û�Û�i�`>Ã�
`i���i�Ì>®]�Þ��>Ã�V>Ã>Ã]�i�iÛ>`>Ã°�ÃÌi�Ã�ÃÌi�>�Ã��ÕV���>�`i���`��iwV�i�Ìi�Þ�À?«�`��ÃÕ���ÃÌ>�>V����i��i��?Ài>���ÃÕ�>À°� ��Ãi�«Õi`i��Ài��i�>À���Ã�>�L>À`��iÃ����V��ÃÌÀÕ�À�i��i��Vi�ÌÀ��
`i��>Ã��Ã�>Ã°�ºÃ�Ã�iÃ«>V��Ã�`iLi��«ÀiÃiÀÛ>ÀÃi���Õ�`>L�iÃ�«�ÀµÕi�Ã�����Ã�µÕi�Ã�ÃÌ�i�i�i���Õ�i`>���Ã�i��»°�

Ú����>Ã��Ã�>Ã�`i��/�}Ài�Þ>����Ãi�«�`À?��V��ÃÌÀÕ�À�«Õi�ÌiÃ�µÕi����Ãi>��«i>Ì��>�iÃ�>Ã��V����Ì>�«�V��iÃÌ>À?�«iÀ��Ì�`>��>�V�ÀVÕ�>V����Ûi��VÕ�>À°��>Ã�V>Ã>Ã�«>ÀÌ�VÕ�>ÀiÃ�Þ��ÌÀ�Ã�
emprendimientos podrán tener, como máximo, dos plantas y deberán seguir los lineamientos de la arquitectura sustentable. El plan aboga por unrespeto total de la inundabilidad 
del suelo. Se puede hacer un condominio, con administración común, pero no un barrio cerrado.36

DATOS DE INTERES PARA EL TRASPORTE Y MONTAJE EN ISLA
Ú���Ã�L>ÀV�Ã�V>À}ÕiÀ�Ã�Ã�«�ÀÌ>���>ÃÌ>�£x�Ì��i�>`>Ã�Þ�ÃÕÃ�`��i�Ã���iÃ�ÕÃÕ>��i�Ìi�Ã���`i�Óx�Ý�Ç�Ý�£]Ó��iÌÀ�Ã°�ÃÌ�Ã�L>ÀV�Ã�`i��À>��Î�ÛiViÃ��?Ã�µÕi�Õ�>�i�L>ÀV>V����

V��Ûi�V���>�°�Ã�vÕ�`>�i�Ì>��µÕi��>��>Ài>�iÃÌj�>�Ì>�«>À>�µÕi��>�i�L>ÀV>V����«Õi`>�V�ÀVÕ�>À���LÀi�i�Ìi�«�À���Ã�>yÕi�ÌiÃ�`i���i�Ì>°�

_ Durante la construcción, el personal vive en la isla y se aloja en containers preparados para la vivienda transitoria.

Ú�-i�«Õi`i����iÛ>À��i`��Ã�`i�i�iÛ>V����>���i�Ì>�Õ�>�«�Õ�>]�µÕi�i�«�>â>À�>��>Ã�«�iâ>Ã�i���LÀ>®°��>Þ�µÕi�Ìi�iÀ�i��VÕi�Ì>�µÕi�Ãi�«>}>�«�À�`�>�`i�ÕÃ�°

CONSTRUCCION SOBRE PLANTA BAJA LIBRE
La colocación de los pilotes estructurales es, dentro de la construcción, uno de los procesos que más tiempo demora, debido a que es un trabajo artesanal y depende de las 

variables del terreno. Es el único proceso que se debe realizar obligatoriamente en sitio. 

36°��Õ�`>V�����iÌÀ�«���Ì>�>]� �À�>Ì�Û>�`i�
��ÃÌÀÕVV���iÃ�«>À>�i���i�Ì>�`i�/�}Ài]�
�`�}��`i�`�wV>V����`i�/�}Ài]�Óä£Î°

/��>�`���>Ã���`�wV>V���iÃ��iV�>Ã�i��i��
�`�}��`i�`�wV>V����`i��/�}Ài�i��i��V�ÀÀ�i�Ìi�>��]�>Ã��V����Ì>�L�j���ÌÀ�Ã�
decretos implementados, ciertos aspectos resultan relevantes de destacar:

Ú�-i�̀ iLi����LiÀ>À���Ã�«À��iÀ�Ã�£x��iÌÀ�Ã�̀ i������Ìi�yÕÛ�>��̀ i��>�«>ÀVi�>]�µÕi�V��ÃÌ�ÌÕÞi���>����i>�i`�wV>L�i�̀ i�vÀi�Ìi°�ÃÌi�
iÃ«>V���µÕi`>À>�>Ã��V����i��
>�����̀ i�,�LiÀ>]�i��i��VÕ>����Ã�«À�«�iÌ>À��Ã�À�LiÀi��Ã����«Õi`i���>ViÀ����}Õ�>�V��ÃÌÀÕVV���]�
���Ài«>À>À��>Ã�>�Ì�}Õ>Ã�µÕi�iÝ�ÃÌi�]����̀ iÌiÀ��À>À�i��ÌiÀÀi���i���>�iÀ>�>�}Õ�>°�ÃÌi�V>����]�µÕi�̀ iLi�Ìi�iÀ�V�����������Õ��
ancho de 1 metro, se constituirá como veredas urbanas que pasan por los frentes de las parcelas vinculando las casas con 
los embarcaderos, utilizados también como parada por el transporte público. Este también debe unirse con los senderos 
`i��>Ã�«>ÀVi�>Ã����`>�ÌiÃ�Þ�V���i���Õi��i°���Ã�Ãi�`iÀ�Ã�`i��>Ã�«>ÀVi�>Ã�`iLi��Ìi�iÀ�Õ�>�`��i�Ã���������>�`i�Ó��iÌÀ�Ã�`i�
ancho.

Ú�-i�iÃÌ>L�iVi�V����V�Ì>�L>Ãi�«>À>��>�V��ÃÌÀÕVV����̀ i�Û�Û�i�`>�³{°xä��iÌÀ�Ã�>��ViÀ���� ���ÃÌ�ÌÕÌ���i�}À?wV�� >V���>�®]�
>���Ã�w�iÃ�`i�«ÀiÛi�V����>�Ìi�i��À�iÃ}��`i���Õ�`>V���°�-iÀ?�`i�>«��V>V�����L��}>`>�>���Ã��Õi��iÃ�Þ�«>Ã>Ài�>Ã�>Ã�V�>`>Ã�
>�i���Ã�Þ�>��>Ã�«>Ã>Ài�>Ã�Þ�V��ÃÌÀÕVV���iÃ���V>��â>`>Ã�i��i��Vi�ÌÀ��`i��Ã�>Ã°�������Ìi�`i�V��ÃÌÀÕVV����Ãi�i�VÕi�ÌÀ>�>�³£ä°x�
�iÌÀ�Ã�`i�>�ÌÕÀ>]�ÀiÃÕ�Ì>�`��>Ã��«�Ã�L�i��>�V��ÃÌÀÕVV����`i��>ÃÌ>�`�Ã�«�>�Ì>Ã°

_ Se debe asegurar la transparencia hidráulica para la libre circulación de las aguas entre los centros de isla y los cursos 
`i�>}Õ>�V�ÀVÕ�`>�ÌiÃ°� ��Ãi�>`��Ì�À?��>�ÌiÀ>V���iÃ�`i��«iÀw���>ÌÕÀ>��`i��>Ã��Ã�>Ã]�Þ>�Ãi>��i`�>�Ìi�Ài��i��Ã]���Û���i�Ì��`i�
ÃÕi��Ã���V>�>��â>V���iÃ]�>Ã��V����Ì>�«�V���>�VÀi>V����`i��>}Õ�>Ã�>ÀÌ�wV�>�iÃ����>À��>Ã°
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PROYECTO_
 



��«>ÀÌ�`��`i�/�}Ài�iÃÌ?�Ã�ÌÕ>`��>�ÎÓ���°�>����ÀÌi�`i��>�
�Õ`>`�`i�	Õi��Ã�Ƃ�ÀiÃ°���ÌiÀÀi���i�i}�`��i��i���i�Ì>�`i��*>À>�?]�«À�Ý����>��>��Ã�>�	>��Ã�`i��/i��À��>Ì�ÌÕ`\�Î{¨�£nA�Óä°�{{AA]����}�ÌÕ`\�xn¨�ÎÓA�Î�°�
49”O) se encuentra a 30 km. del Puerto de Frutos del Tigre. Será en éste donde los materiales se carguen a las embarcaciones para ser llevados al sitio de implantación. 

ƂÃ«�À>�`��>�v��i�Ì>À�i��ÕÃ��̀ i��>��>`iÀ>�«À�Ûi��i�Ìi�̀ i��>Ã�«À�Û��V�>Ã�̀ i���Ã���iÃ�Þ�
�ÀÀ�i�ÌiÃ��>Þ�ÀiÃ�«Ài`��Ã�̀ i�v�ÀiÃÌ>V����ViÀÌ�wV>`�Ã�̀ i��«>�Ã®]��i�«i�Ã>`��i���>�«�Ã�L���`>`�̀ i�Õ�>�vÕÌÕÀ>���«�>�Ì>V����
de una industria para la prefabricación de estos paneles en los parques industriales de Gualeguaychú o Zárate (se encuentran entre Gobernador Virasoro, ubicación del aserradero Pomera, y el Tigre, de donde 
Ãi�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>À?����Ã�«>�i�iÃ®°�ÃÌ>���`ÕÃÌÀ�>]�µÕi�Ãi�Û>�`À�>�`i��>�ÌiV����}�>�`i��
 
�Þ���Ã�Ã�ÃÌi�>Ã�	���«>À>�Õ�>��>Þ�À�V��«�i��`>`�`i�ÕÃ�Ã�Þ�v�À�>Ã�}i��jÌÀ�V>Ã]�iÃÌ>À�>�`iÃÌ��>`>�>�«Àiv>LÀ�V>À�«>�i�iÃ�
V��ÌÀ>�>���>`�Ã�`i��>`iÀ>�`iÃÌ��>`�Ã�>��>�V��ÃÌÀÕVV����Ì>�Ì��i��Ì�iÀÀ>�V����i��i���i�Ì>�Þ�ÃÕÃ�>yÕi�ÌiÃ°�

El CLT es un material que resulta una buena solución en el Delta, lugar donde se evidencian la mayor parte de las primeras casas de madera en Argentina. La construcción en CLT resultará en un menor 
peso estructural que deberá soportar el terreno, lo que debe ser tenido en cuenta no sólo por su cualidad isleña sino también por el hecho de estar situado en el cordón de islas nuevas. Asimismo, como 
vÕi�«ÀiÃi�Ì>`��`ÕÀ>�Ìi�Ì�`>��>���ÛiÃÌ�}>V���]�iÃÌi��>ÌiÀ�>��ÀiÃÕ�Ì>�iwV�i�Ìi�i��Õ��Ã�Ì���`��`i�`iLi�ÌÀ>Ã�>`>ÀÃi�i���>ÌiÀ�>�]��>��>���`i��LÀ>�Þ���Ã�i�i�i�Ì�Ã�«>À>��>�V��ÃÌÀÕVV����VÕ>�Ì�Ã��i��Ã��>ÌiÀ�>�iÃ�
Ãi>���iViÃ>À��Ã]��?Ã�v?V��]�iwV�i�Ìi�Þ��i��Ã�V�ÃÌ�Ã��ÃiÀ?�i��ÀiÃÕ�Ì>`�®°�/>�L�j�]�iÃ�Õ���Õ}>À�`��`i�`iLi�Ài`ÕV�ÀÃi��>��Õi��>�`i�V>ÀL���]�Ãi�`iLi�iÛ�Ì>À�i��`iÃ«iÀ`�V����>ÌiÀ�>��>Ã��V����Ì>�L�j��i����«>VÌ��
>�L�i�Ì>�°*>À>�}i�iÀ>À�Õ���>Þ�À�>«À�ÛiV�>��i�Ì��`i��>��>`iÀ>]�Ãi�LÕÃV>�ÌÀ>L>�>À�V���i����`Õ���V��Ûi�V���>��`i�Ó]�x��«>À>�Ài`ÕV�À�i��`iÃ«iÀ`�V����>ÌiÀ�>�]�>Ã��V����Ì>�L�j��V����>��i`�`>�`i��V>�����Þ�
la embarcación para el transporte a sitio.

DE LA MATERIA PRIMA A LA VIVIENDA PREFABRICADA

El programa se interpreta de manera tal que la prefabricación como motor proyectual se ve representado en los elementos arquitectónicos planteados. En otras palabras, todo el conjunto de elementos 
constructivos son prefabricados en la planta industrial de Gualeguaychú y transportados a la isla listos para ser montados: bloques, pilotes, columnas y vigas por la industria hormigonera, la madera 
contralaminada por la nueva industria a desarrollar e implantada también en dicha planta industrial.  Dentro del proceso de la madera, el proceso es el siguiente:

Ú�-i�iÝÌÀ>i��>��>`iÀ>�`i���Ã�L�ÃµÕiÃ�`i�v�ÀiÃÌ>V����ViÀÌ�wV>`>�ÕL�V>`�Ã�i����LiÀ�>`�À�6�À>Ã�À�

_ Se transporta la materia prima con camiones hacia la planta industrial ubicada en Gualeguaychú (450 km.)

_ Se fabrican las capas y posteriormente paneles CLT

_ Se transportan los paneles, nominados y ordenados en camiones hacia el Puerto de Frutos del Tigre (160 km.)

_ Se trasladan los paneles de los camiones a los barcos de carga

_ Se transportan los paneles en embarcación del Puerto de Frutos hacia la isla (30 km.)

_ Se montan en el sitio los paneles. Es de suma importancia que llegue con los paneles un manual con todas las instrucciones de montaje y con los de las uniones existentes.
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�i�>VÕiÀ`��>�Ì�`�������ÛiÃÌ�}>`�]�iÃÌi�«À�ÞiVÌ��LÕÃV>�`>À�ÀiÃ«ÕiÃÌ>�>�Õ��Ã�Ì���µÕi�Ì�i�i�Õ�>Ã���À�>Ì�Û>Ã�iÃÌÀ�VÌ>Ã�«>À>�ÃÕ�V��ÃÌÀÕVV���]�V����Ì>�L�j��Ài«i�Ã>À��>�>ÀµÕ�ÌiVÌÕÀ>�«>�>v�Ì�V>�Ì�«�V>�`i���Õ}>À�
buscando un nuevo sistema constructivo que no rompa ni con la escala ni con la estética del Delta, proponiendo nuevas soluciones en donde todos los elementos constructivos serán prefabricados y por lo 

tanto llevados a sitio para su montaje. Esto derivará en una reducción tanto del impacto ambiental como también del impacto en el sitio.
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PROYECTO_
PLANTAS, CORTES Y VISTAS
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��i`�wV��ÃiÀ?� ��«�>�Ì>`��Ã�LÀi�Õ�>�
base de columnas y vigas de hormigón 
prefabricado que serán fundadas en el 
�iV���`i�� À��°�ÃÌ�Ã�i�i�i�Ì�Ã�}i�iÀ>��
una planta baja libre a +4.25m de altura 
Ã�LÀi��>�V�Ì>��� �V�Ì>�ä]ää�`i��À��®�µÕi�
sirve de acceso al complejo; este gran 
espacio libre conforma una plataforma 
inundable, que a la vez podrá ser 
utilizada como depósitos de elementos 
náuticos. 

El bloque de viviendas se implantará 
en un segundo nivel establecido a  3.40 
m. sobre la planta baja libre, por lo que 
el piso de las viviendas estará a una 
`�ÃÌ>�V�>� `i� Ç°Èx�°� `i� �>� V�Ì>� �� °� ��
conjunto habitacional está conformado 
«�À�£Î�Õ��`>`iÃ�Õ��v>����>ÀiÃ]�>Ã��V����
también un espacio de usos múltiples  
con un café, un pequeño mercado y un 
espacio semicubierto de uso público 
para los residentes. En la planta baja, 
el complejo cuenta con parrillas de uso 
V��Ö�� Þ]� «À�Ý���� >�� ,��� *>À>�?�`i� �>Ã�
Palmas, el complejo cuenta con una playa 
de arena. El paisaje se resuelve de este 
modo de forma natural, es decir que no 
sufre mayores alteraciones adaptándose 
>Ã�� Ì>�Ì�� >�� *�>�� `i� �>�i��� `i�� �i�Ì>�
V����>�ÃÕ�VÕ>��`>`�Ì�«�}À?wV>°�
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IMPLANTACIÓN. PLANTA TECHOS
ESC: 1.1000

El paisaje se resuelve de forma 
natural, es decir que no sufre mayores 
>�ÌiÀ>V���iÃ�>`>«Ì?�`�Ãi�>Ã��Ì>�Ì��>��*�>��
de Manejo del Delta como a su cualidad 
Ì�«�}À?wV>°���i`�wV���iÃÌ?� ��«�>�Ì>`��
Ã�LÀi� �>� V�Ì>� �?Ý��>]� ÕL�V?�`�Ãi� >Ã��
como un mirador con respecto al resto 
de la isla y respondiendo de este modo 
>��>���Àv���}�>�̀ i��Ã�Ì��°�*�À�iÃÌi���Ì�Û�]�
Ãi��>�`iV�`�`��Õ��wV>À��>�V�Ì>�V���>�ÌÕÀ>�
�?Ý��>� ��«�>�Ì>�`�� >���� >�� i`�wV��]�
ubicándolo de este modo a 4.25 metros 
sobre la cota cero IGN. Se ha construido 
un tablestacado que contiene al terreno.

Las diferencias de cotas de nivel, 
de 0.25m, están absorbidas por una 
explanada compuesta por bloques de 
hormigón prefabricados rellenados 
con césped según el lugar donde se 
encuentren. Estos mismos bloques son 
los que componen la plataforma en la 
µÕi�Ãi���«�>�Ì>�i��i`�wV��°�

La vegetación, como en este sector 
del Delta, está compuesta tanto por 
árboles como por yuyos y yuncos. 
Con respecto a los árboles, se pueden 
encontrar casuarinas, sarandi, tilias, 
quercus y cleyeras. Los yuyos y yuncos 
se encuentran sobre las cotas más bajas, 
próximas al agua.
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IMPLANTACIÓN. PLANTA BAJA
ESC: 1.500

Siguiendo las reglamentaciones del 
�Õ}>À�Þ���>Ã�v�À�>Ã�̀ i�i`�wV>V����i��â��>Ã�
��ÃÕ�>ÀiÃ]� Ãi� �>� «À�ÞiVÌ>`�� Õ�� i`�wV���
con planta baja libre, conformándose 
ésta como una gran plataforma de 
acceso al sitio.

En la planta baja libre es donde 
se encuentra tanto el acceso de las 
embarcaciones al sitio, como también el 
acceso a las viviendas y a los espacios 
comunes en altura. Dos escaleras, 
una sobre cada fachada, conducen al 
usuario a las zonas comunes. Alineadas 
a la estructura, otras cuatro escaleras 
ÕL�V>`>Ã� Ã�LÀi� �>� v>V�>`>� ÃÕÀ��iÃÌi� Ãi�
conectan a una pasarela en altura que 
conduce a pasarelas individuales para 
V>`>�`i«>ÀÌ>�i�Ì��>Ã��V����Ì>�L�j��>�
�>Ã�â��>Ã�V��Õ�iÃ�`i��i`�wV��°

Se ha utilizado la estructura también  
para albergar espacios de guardado para 
mobiliario exterior, servicio y elementos 
�>À�Ì���Ã°

Sobre la fachada norte, se ha generado 
un espacio de parrillas y juegos para 
niños. La disposición de los bloques 
de hormigón dentro del sitio  dialogan 
con la vegetación generando diversos 
espacios de contemplación y estar.

La cota más proxima al agua, del lado 
 �ÀÌi�`i��>��Ã�>]�µÕi���À>�>��,���*>À>�?�
de las Palmas, crea una playa para los 
ÕÃÕ>À��Ã�`i��i`�wV��°
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La composición de la planta se funda en dos principios rectores: el módulo del CLT y la luz máxima que el material permite cubrir sin apoyos. Con respecto al módulo, se ha tomado la medida del ancho 
`i��>��>`iÀ>�µÕi�iÃ�`i�Ó°�x��Þ�`i�>����Õ�>�}À���>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��«>À>�`�Û�`�À���Ã�>�L�i�ÌiÃ°�
���ÀiÃ«iVÌ��>��>��Õâ]�Ãi��>�V>�VÕ�>`��Õ�>�`�ÃÌ>�V�>��?Ý��>�i�ÌÀi�>«�Þ�Ã�`i�n°£Ó�]�Ã�i�`��jÃÌ>��>�`�ÃÌ>�V�>��?Ý��>�
«iÀ��Ì�`>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��i�Ìi°�*�À����Ì>�Ì�]�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��i�Ìi�i��i`�wV���vÕ�V���>�`i��>�iÀ>�Õ��`�ÀiVV���>�°

��i`�wV��]�VÕÞ>Ã�`��i�Ã���iÃ�Ã���`i�££Ç°{Ó��`i��>À}��«�À�££°�£��`i�>�V��]�Ã�}Õi��>���}�V>�L>Ã>`>�i���>�V��ÃÌÀÕVV����«�À�«>�i�iÃ]�Ì�`>Ã��>Ã�Û�Û�i�`>Ã�Ãi�i�VÕi�ÌÀ>����`Õ�>`>Ã�`i��>�iÀ>�Ì>��`i�µÕi��>�
��`Õ�>V����`i���Ã�«>�i�iÃ�Ãi�Ài«�Ì>��>�����>À}��`i��i`�wV��°�6>�i�`iÃÌ>V>À�µÕi�i��>�V���`i��i`�wV���iÃÌ?�`iÌiÀ���>`��«�À�VÕ>ÌÀ����`Õ��Ã�`i�
�/�Ó°�x��Ý�{®°�

-i��>�LÕÃV>`��}i�iÀ>À�Õ�>�«�>�Ì>�V��«>VÌ>�Þ�iwV�i�Ìi�i��ÌjÀ����Ã�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�iÃ�Þ�V��«�Ã�Ì�Û�Ã]�iÃ�̀ iV�À��>�Ài`ÕVV�����?Ý��>�̀ i�Ì�«�Ã�̀ i�«>�i�iÃ]�ÀiÃÕ�Ì>�`��>Ã��µÕi�V>`>�Õ��`>`�Ãi�V��«��i�>«À�Ý��>`>�i�Ìi�
`i�Óä�«>�i�iÃ]�`i���Ã�VÕ>�iÃ�>�}Õ��Ã�`i�i���Ã�>«>ÀiVi��Ài«iÌ�`�Ã°���Ã�iÝÌÀi��Ã]�µÕi�V��Ì�i�i��«À�}À>�>Ã�Ã�V�>�iÃ]�Ãi�ÀiÃÕi�Ûi��V���Õ�>���}V>�`�viÀi�Ìi]�Ìi��i�`��>«�Þ�Ã�«Õ�ÌÕ>�iÃ�V��v�À�>`�Ã�«�À�«iÀw�iÃ�

��iÌ?��V�Ã�«>À>�«À�«�ÀV���>À�Õ�>��>Þ�À��Õâ�i�ÌÀi�>«�Þ�Ã�Ã���Ì>L�µÕiÃ�«>À>�}i�iÀ>À�}À>�`iÃ�ÃÕ«iÀwV�iÃ��Þ�«>À>�«�`iÀ�Ã�ÃÌi�iÀ�Ì>�Ì���>�VÕL�iÀÌ>�V����i��i�ÌÀi«�Ã��`i�
�/�ÕL�V>`��`i���>`��ÃÕÀ��i`�>�Ìi�Õ�>Ã�
vigas de CLT intermedias. El acceso a las unidades se proporciona mediante unas escaleras situadas cada dos módulos estructurales, que desembocan en una pasarela en altura y conducen a los usuarios a las 
viviendas y a las partes comunes en altura. 

��i`�wV���Ãi�V��«��i�`i�`�Ã�iÃµÕi�>Ã�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�iÃ]�Õ���`i�{��Þ�i���ÌÀ��`i�n°£Ó�]�Ã�i�`��jÃÌ�Ã���`Õ�>ÀiÃ��>Ã�`�Û�Ã���iÃ�i�ÌÀi�`i«>ÀÌ>�i�Ì�Ã�iÃÌ?��V��v�À�>`>Ã�«�À�«>�i�iÃ�
�/�`i�£Óä���®°��i�iÃÌ>�
V��v�À�>V����Þ�VÕ�«��i�`��Ã�i�«Ài�V���Õ�>���Ã�>�VÕ>`À�VÕ�>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��Þ�«À�ÞiVÌÕ>��`i�Ó°��]�Ãi��>��}i�iÀ>`��VÕ>ÌÀ��Ì�«���}�>Ã�`i�Û�Û�i�`>]�LÕÃV>�`��V������Ì�À�«À�ÞiVÌÕ>���>Ý���â>À��>�iÃÌ>�`>À�â>V����
`i�«>�i�iÃ]�v>V�>`>Ã]�L>��Ã�Þ�V�V��>Ã°���ÃÕ��>Þ�À�>�V���iÃ«>V��Ã�i��`�L�i�>�ÌÕÀ>]�Ãi��>�LÕÃV>`��ÀiÃ>�Ì>À��>�Û�ÃÕ>���>V�>�i��iÝÌiÀ��À�Þ���Ã�iÃ«>V��Ã�V��Õ�iÃ�`i�ÌÀ��`i��>Ã�Õ��`>`iÃ°�ƂÃ���Ã��]�Ûi�Ì>�>Ã�Þ�Û>��Ã�
se ubicaron de manera que se genere ventilación cruzada constante en todos los ambientes.

Ú�£�>�L�i�Ìi\�{Ç°Óä�2. Conformado por una planta dentro del esquema de los 4m.

Ú�£�`�À��Ì�À��\�Ç£�2. Dos plantas. Conformado por dos plantas dentro del esquema de los 4m.

_ 2 dormitorios: 144m2. Dos plantas. Conformado por dos plantas dentro del esquema de los 8.12m.

Ú�Î�`�À��Ì�À��Ã\�£ÈÇ°nä�2. Dos plantas. Conformado por dos plantas del esquema de los 8.12m más la planta alta del esquema de los 4m.

�>�VÕL�iÀÌ>�`i��i`�wV���iÃÌ?�V��«ÕiÃÌ>�Ãi}Ö���>���}�V>�`i��>Ã�ÃÕ«iÀwV�iÃ�Ài}�>`>Ã]�iÃ�`iV�À�µÕi�Ã���«�>V>Ã�VÕÀÛ>`>Ã�i��i��iÃ«>V��°�-�}Õ�i�`��>����`Õ���iÃÌÀÕVÌÕÀ>�]��>�VÕL�iÀÌ>�Ãi�`iÃ>ÀÀ���>�V����>���Ã�>�
�>`iÀ>�V��ÌÀ>�>���>`>�«iÀ��iÃÌ>�Ûiâ]���`i�>`>�i��v?LÀ�V>�V���Õ�>�V��LÀ>��iÌ?��V>�µÕi��>Vi�̀ i�Ã�«�ÀÌi�«>À>�«�`iÀ�VÕÀÛ>À�i��ÌiV���>�>Ûi>`�°��i��«Õ�Ì���i`���>��«Õ�Ì���?Ã�L>���̀ i�V>`>�Õ�>�̀ i��>Ã�ÃÕ«iÀwV�iÃ�
sobre fachada se encuentran las canaletas para poder escurrir el agua. Su recubrimiento exterior es de chapa galvanizada prepintada blanca para absorber de este modo la menor cantidad de radiación solar 
«�Ã�L�i�Þ�«>À>�«À�«�V�>À�Õ�>�Ìi�«iÀ>ÌÕÀ>��?Ã�iÃÌ>L�i�i��i����ÌiÀ��À�`i��i`�wV��°�Ƃ�«>ÀÌ�À�`i��>�`�Ã«�Ã�V������ÌiÀ�>�`i���Ã�>�L�i�Ìi]��>�VÕL�iÀÌ>�ÀiÃ«��`i�}i�iÀ>�`��Õ�>�iÃ«>V�>��`>`�>V�À`i]�iÃÌ>�`��ÃÕÃ�«Õ�Ì�Ã�
>�Ì�Ã�Ã�LÀi��>�v>V�>`>�ÃÕÀ��iÃÌi�i����Ã�`�À��Ì�À��Ã�Þ�i���>�v>V�>`>���À�iÃÌi�i��i��Vi�ÌÀ��`i��>�`�L�i�>�ÌÕÀ>Æ�Þ�ÃÕÃ�«Õ�Ì�Ã�L>��Ã�i���>�â��>��Ö�i`>�Þ�i����Ã�iÝÌÀi��Ã�`i�V>`>�Õ��`>`°

De este modo, puede decirse que se ha trabajado en tres escalas: módulo, unidad, conjunto; 

módulo material/módulo funcional, unidad de vivienda, habitación colectiva.
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Las vistas se han trabajado teniendo en cuenta que todas las orientaciones tienen excelentes visuales y a su vez las mismas condiciones climáticas. 
No se ha priorizado la orientación en términos solares sino visuales y compositivos en relación a la planta. 

���>�v>V�>`>�ÃÕÀ��iÃÌi]�µÕi���À>��>V�>�i���Õ}>À�`i���i}>`>�`i��>Ã�i�L>ÀV>V���iÃ]�iÃ�`��`i�Ãi��>��>����Ã�>VViÃ�Ã�>��>Ã�Û�Û�i�`>Ã°�Ã�Ã�LÀi�iÃÌ>�
v>V�>`>�µÕi�Ãi��>�ÀiÃÕi�Ì��ÕL�V>À�i����`Õ����Ö�i`��`i��>�Û�Û�i�`>�>Ã��V����Ì>�L�j���>Ã��>L�Ì>V���iÃ°�

�>�v>V�>`>���À�iÃÌi]�µÕi���À>��>V�>�i��,���*>À>�?�`i��>Ã�*>��>Ã]�iÃ�i�i}�`>�V����Õ���>ÀV��Û�ÃÕ>��Þ�i��`��`i�Ãi�`iÃ>ÀÀ���>�i��iÃ«>V���i��`�L�i�
altura y la vida en familia. 

�i�iÃÌ>�̀ iV�Ã����Ãi��>��̀ iÃ>ÀÀ���>`��̀ �Ã�v>V�>`>Ã�̀ �viÀi�ÌiÃ\�Õ�>�ViÀÀ>`>�Ã�LÀi��>��À�i�Ì>V����ÃÕÀ��iÃÌi]�V���Ûi�Ì>�>Ã�«Õ�ÌÕ>�iÃ�«>À>���Ã�>�L�i�ÌiÃ�
Þ�Ûi�Ì��>V����i��Ì�`�Ã�i���ÃÆ�Þ�Õ�>�>L�iÀÌ>�Ã�LÀi�i����À�iÃÌi]�V���Ûi�Ì>�>�iÃ�Ã�LÀi�Ì�`��ÃÕ��>À}��µÕi���i}>���>ÃÌ>���Ã�n��iÌÀ�Ã�`i�>�ÌÕÀ>°���iÃÌ>�
�À�i�Ì>V����Ãi�ÕL�V>����Ã�L>�V��iÃ]�µÕi�«Õi`i��>�«��>À���Ã�>�L�i�ÌiÃ�}À>V�>Ã�>�µÕi��>�V>À«��ÌiÀ�>�Ãi�«��i}>�Ã�LÀi�Õ���`i�ÃÕÃ��>ÌiÀ>�iÃ°

Ƃ�`�viÀi�V�>�`i��>�Ûi�Ì>�>�ÌÀ>`�V���>��ÀiVÌ>�}Õ�>À]�iÃÌ>Ã�Ûi�Ì>�>Ã�Ì��>��i��«iÀw��`i��>�VÕL�iÀÌ>�V���i���L�iÌ�Û��`i�>«À�ÛiV�>À��>�i�ÌÀ>`>�`i��Õâ�>��
máximo y de proponer una percepción exterior e interior de apertura hacia el paisaje del conjunto. Asimismo, para acentuar esta intención, los vanos 
`i��>�v>V�>`>�ÃÕÀÀ��iÃÌi�Ãi�i�VÕi�ÌÀ>����ÃVÀ�«Ì�Ã�i��Õ��Ã��>ÀV�Ã�µÕi�LÕÃV>��«À����}>À�i��i�VÕ>`À��Û�ÃÕ>��`i��ÕÃÕ>À��°

�>Ã�v>V�>`>Ã�ÃÕÀ�iÃÌi�Þ���À��iÃÌi]�Ã�LÀi��>Ã�?Ài>Ã�V��Õ�iÃ�`i��i`�wV��]�Ì�i�i��Õ��Ã�Û>��Ã�µÕi�}i�iÀ>���>ÀV�Ã�Û�ÃÕ>�iÃ��>V�>��>Ã��Ã�>Ã����`>�ÌiÃ�>Ã��
V����Ì>�L�j��«�À�>����Ãi�}i�iÀ>��v�V�Ã�`i��Õâ�Þ�Ûi�Ì��>V���°

6�-/Ƃ�-1,�"-/
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_ Cantidad de piezas: 20
Ú�*�iâ>�£rÎ�É�xrn�É�ÈrÇ�É��r£Î�É£är£Ó
_ Total piezas distintas: 15 

_ Cantidad de piezas: 20
Ú�*�iâ>�£rÎ�É�xrn�É�ÈrÇ�É��r£Ó�É ££r£Èr£Ç
_ Total piezas distintas: 14

_ Cantidad de piezas: 20
_ A5=A8=B5=B8
_ A9=A13=B9=B12
_ A10=A12=B10

UNIDAD 

  A
UNIDAD 

   B
144m2 71M2

DESPIECE DE MODULO 8,12 M. Y 4 M.
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UNIDAD MODULO 4 M.
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1 6.26m2
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4.84m2

Ç°än�2

5.62m2

Ç°nÈ�2

3.40m2

13.20m2

13.86m2

8.20m2

9.60m2

10.81m2

15.28m2
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Îä°{Ç�2

Ón°ÇÎ�2

£�°Çn�2

23.85m2

28.35m2

42.60m2
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ÓÇ°ÎÈ�2
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91m2

£Ç°Ç£�2
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£äÇ°£ä�2

159.60m2
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nÈ�°Çä�2

680.40m2

1086.80m2

425.88m2

1008m2

1�������Ã>Ã�Ì>L�µÕi�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�

Machimbrado dos paneles CLT

1�������Ã>��Ì>L�µÕiÃ���ÌiÀ��ÀiÃ

1�����Ì>L�µÕi����Ã>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>�

1�������Ã>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��«À��iÀ�«�Ã��v>V�>`>�

1�������Ã>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>��i�ÌÀi«�Ã��v>V�>`>�

1�����v>V�>`>�VÕL�iÀÌ>

M2 de CLT 120mm     2443.65m2

M2 de CLT 95mm     3005.93m2

Cantidad de piezas utilizadas              356
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DETALLES UNIONES
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Tipos de detalles   07
Tornillos utilizados   2200
Escuadras metálicas  500
Peso total de CLT (470 kg/m2) 270 toneladas
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PLANO SOBRE PLANTA BAJA (ESQUEMA VIGAS Y COLUMNAS. ESTRUCTURA DE HORMIGON)

PLANO FUNDACIONES

��i`�wV���Ãi���«�>�Ì>�Ã�LÀi�Õ�>�L>Ãi�`i���À�}���«Àiv>LÀ�V>`��V��«ÕiÃÌ>�«�À�«���ÌiÃ�V��Õ��>Ã�Û�}>Ã]�ÌÀ>�Ã«�ÀÌ>`�Ã�Ì�`�Ã�>��>��Ã�>�«>À>�ÃiÀ����Ì>`�Ã°�-�LÀi�iÃÌ>�iÃÌÀÕVÌÕÀ>]�Ãi���«�>�Ì>�i��i`�wV���`i�
�/°�
�>���}�V>�`i���>ÌiÀ�>����`�V>�µÕi�Ãi�V���V>�«�Ã��«>Ài`�«�Ã��ÃÕViÃ�Û>�i�Ìi]�«�À����Ì>�Ì��iÃi�ÃiÀ?�i����`��V��ÃÌÀÕVÌ�Û�°�/��>�`����Ã�>«�Þ�Ã�>�`�ÃÌ>�V�>Ã��?Ý��>Ã�`i�n°£Ó�]�Ã�LÀi�i��v�À�>`��`i��x���Ãi�ÕL�V>��
los paneles estructurales de 120mmm, mientras que los tabiques interiores son de 95mm. Los tabiques internos funcionan junto a la estructura portante como conjunto, haciéndose cargo de tomar cargas y 
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apoya siempre sobre los tabiques verticales estructurales, pero a su vez trabaja por forma siendo posible que cada dos apoyos hayan dos paneles de cubierta.
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PLANO SOBRE PLANTA BAJA (ESTRUCTURA CLT)
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PLANO SOBRE SEGUNDO PISO
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DETALLE SECTOR. PRIMER PISO
ESC: 1.100
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DETALLE SECTOR. SEGUNDO PISO
ESC: 1.100
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1. Revestimiento vertical de madera 

`i�«����`i�ÓÓÝÓÓä°�w�>`���iV?��V>�i�Ìi�

con tornillos de acero inoxidable

2. Rastreles de madera 28x38 mm. 

contrachapado hidrófugo

3. Freno de viento

4. Aislante de polietileno expandido 

de alta densidad (20kg/m3) e=60 mm

5. Lamina impermeable y transpirable tipo 

Tybek

6. Tabique estructural macizo de 

madera KLH DL 120 (Transmicion 

ÌiÀ��V>�1rä]�Ó�ÜÉ�Ó�®°���}��
�/�£Óä®

Ç°���ÃÌ��iÃ�`i��>`iÀ>�`i�{»�Ý�Ó»�

8. Aislante de polietileno expandido de 

alta densidad (20kg/m3) e=100 mm

9. Placas revestimiento piso interior de 

MDF 

£ä°�	>ÃiÃ�`i��«i`iÃÌ>��w�>`>Ã�

mecanicamente al suelo estructural

11.viga prefabricada de hormigón 

30x80cm. 8 Ø25

12. Columna prefabricada de hormigón 

50x200cm

13. Revestimiento interior de MDF 15mm

14. Aislación 25 mm

15. Aislante de polietileno expandido 

de alta densidad e=80mm

16. Contramarco 5 mm

£Ç°�	>À>�`>�`i�Û�`À����r��äV�

£n°��>V���LÀi�£ÉÓ�º

£�°�
>�>�iÌ>°�*iÀw��1�£ÓÝn���°�

20. Rastrel de madera 18mm

21. Chapa galvanizada prepintada blanca

ÓÓ°�
i�iv>��iÌ?��V>��rÇxV�

23. Marco de ventana. Exterior revestido 

en chapa galvanizada prepintada blanca, 

por dentro madera de pino.

24. Ventana DVH 5+5 aluminio

6�-/Ƃ���
",/�-
/",��Ƃ
�Ƃ�Ƃ�
ESC: 1.50
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£°�,iÛiÃÌ���i�Ì��ÛiÀÌ�V>��`i��>`iÀ>�`i�«����`i�ÓÓÝÓÓäV��w�>`���iV?��V>�i�Ìi�V���Ì�À�����Ã�`i�

acero inoxidable.

2. Rastreles de madera 28x38 mm. contrachapado hidrofugo.

3. Freno de viento.

4. Aislante de polietileno expandido de alta densidad (20kg/m3) e=60 mm.

5. Lamina impermeable y transpirable tipo Tybek.

È°�/>L�µÕi�iÃÌÀÕVÌÕÀ>���>V�â��`i��>`iÀ>��������£Óä�/À>�Ã��V����ÌiÀ��V>�1rä]�Ó�ÜÉ�Ó�®°���}��

CLT 120).

Ç°�1�����v�À�>`��V���Ì�À>v��`�Ã�Ì�«��7/�ÓÉÓää�£1�É£xä�Þ�Ì�À�����Ã�>ÕÌ�Ì>�>`À>�Ìi�Ø6/150 1UD/150.

8. Panel cortado con cinta de aluminio aplicado en el borde.

9. Junta de neoprene.

10. Listones de madera de 4” x 2”.

11. Union de forjado con solera. Tornillos tirafondos anclados en diagonal Ø6/120 1UD/200.

£Ó°�/>L�µÕi�iÃÌÀÕVÌÕÀ>���>V�â��`i��>`iÀ>���������x�/À>�Ã��V����ÌiÀ��V>�1rä]ÇÈ��ÜÉ�Ó�®°���

}��
�/��x®°

13. Aislante de polietileno expandido de alta densidad (20kg/m3) e=100 mm

£{°�	>ÃiÃ�`i��«i`iÃÌ>��w�>`>Ã��iV>��V>�i�Ìi�>��ÃÕi���iÃÌÀÕVÌÕÀ>�°

15. Placa MDF 15 mm.

16. Anclaje atornillable con cabeza hexagonal (conexión al hormigón).

£Ç°�6�}>�«Àiv>LÀ�V>`>�`i���À��}���Îä�Ý�xä�V�°�n�Ø20, 12 Ø8.

18. Columna prefabricada de hormigón 50 x 200 cm. h=2.40 m.

19. Aislación 25 mm.

20. Revestimiento interior. Enchapado de Roble Niagara.

21. Aislante de polietileno expandido de alta densidad (20kg/m3) e=80 mm.

22. Escuadra metálica para anclaje de tornillos. 

23. Chapa galvanizada prepintada blanca. Tipo marca Metal grande 20mm blanco nieve o similar.

Ó{°�
i�iv>��iÌ?��V>��rÇxV�°

25. Rastrel de madera 18mm.

ÓÈ°�*iÀw���iÌ?��V��1�£ÓÝn���°�
>�>�iÌ>�`i�`iÃ>}Õi°

ÓÇ°��>V���LÀi�£ÉÓº°

Ón°�*iÀw���iÌ?��V��1�ÓÝÓ°x��°�
>�>�iÌ>�`i�`iÃ>}Õi°

Ó�°�*iÀw�iÃ���«>À>�V�i��ÀÀ>Ã��ÃÕÃ«i�`�`�°

Îä°�*iÀw�iÃ�
�«>À>�V�i��ÀÀ>Ã��ÃÕÃ«i�`�`�°

Î£°�
�i��À>Ã��ÃÕÃ«i�`�`���ÕÀ��V��ÓÇV��ÀiÛiÃÌ�`��i���>`iÀ>�`i�«���°

ÎÓ°�6i�Ì>�>��6��x³x°�*>���w��°�
>À«��ÌiÀ�>�`i�>�Õ������Ã�ÃÌi�>�ƂÎä�iÜ]�Ƃ�Õ>À°�

ÎÎ°�
�ÀÌ��>�>���Ì�À�	�>V���ÕÌ��Õ�ÌiÀ���Õ}�>Ã����}�ÌÕ`�n�°

Î{°�«iÀw��ÌÕLÕ�>À�Ø50mm.

Îx°�*iÀw����>�V�>`��>�«iÀw��ÀiVÌ>�}Õ�>À�`i�>�L�Ã��>`�Ã°����>V����«>À>�V>À«��ÌiÀ�>°

ÎÈ°�6i�Ì>�>��6��x³x°�6i�Ì>�>�V�ÀÀi`�â>�{����>Ã°�
>À«��ÌiÀ�>�`i�>�Õ������Ã�ÃÌi�>�ƂÎä�iÜ]�Ƃ�Õ>À°�

ÎÇ°*iÀw��ÀiVÌ>�}Õ�>À°�-�«�ÀÌi�`i�V>À«��ÌiÀ�>°�

38. Telgopor.

39. Deck madera exterior 5mm.

{ä°�*iÀw���°�	>À>�`>°�

{£°���ÃÌ��iÃ�`i��>`iÀ>�£ºÝ�£º°�-�«�ÀÌi�v>V�>`>ÉL>À>�`>���À�â��Ì>��i�Ìi°

{Ó°�*iÀw��ÀiVÌ>�}Õ�>À�xºÝ�xº�i��iÝÌÀi��Ã�`i�V>`>�Õ��`>`°�-�«�ÀÌi�v>V�>`>ÉL>À>�`>°

{Î°��>V�>`>°�,iÛiÃÌ���i�Ì��ÛiÀÌ�V>��`i�«>`iÀ>�`i�«����`i�ÓÓÝ£{äV��w�>`���iV?��V>�i�Ìi�V���

tornillos de acero inoxidable.

�/Ƃ����
" -/,1
/�6"�
",/�
�

ESC: 1.25
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DETALLE  CONSTRUCTIVO
UNIDAD MODULO 4M.
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Chapa galvanizada prepintada blanca

Tybek

Aislante de polietileno expandido e=100mm

Aislante de polietileno expandido e=100mm

Madera contralaminada 95 mm

Madera contralaminada 120 mm

Madera contralaminada 120 mm

Aislante de polietileno expandido e=60 mm

Contrachapado hidrófugo

Revestimiento exterior madera 22 mm

Revestimiento interior madera 15 mm

Revestimiento interior madera 15 mm

Revestimiento interior madera 15 mm

Estructura Planta baja. Vigas y columnas 
hormigón prefabricado

Revestimiento interior madera 15 mm

DESPIECE CONSTRUCTIVO
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AGUA NUEVA50%

AGUA RECICLADA

50%

AGUA NUEVA50%

AGUA RECICLADA

50%

PROPUESTAS ENERGETICAS

75

RECICLAJE DE AGUAS GRISES
Se desarrolla un sistema para el reciclaje de aguas grises. El uso del agua dulce 

en áreas insulares es muy preciada, por lo que se propone disminuir los recursos 
necesarios reutilizando el agua para los inodoros. El sistema comprende dos 

V>�iÀ�>Ã]�Õ�>�V��iVÌ>`>�V���i��>}Õ>�`i���>Û>Ì�À���Þ��>��ÌÀ>]�«>À>�i��>}Õ>�ÀiV�V�>`>°�
Esta última va directamente a un tanqu de reserva, y en caso de que ésta no sea 

ÃÕwV�i�Ìi�«>À>�i��ÕÃ��`i�����`�À�]��i`�>�Ìi�Õ��`�Ã«�Ã�Ì�Û��Ãi�«��i�i��ÕÃ��i��>}Õ>�
del lavabo.

Fuente: http://www.aqussystem.com 

SISTEMA DE REJILLAS
En la búsqueda por conservar una buena temperatura interior dentro de los 

departamentos, se han tomado ciertas decisiones con respecto a la ventilación 
de los ambientes: utilizar una cubierta blanca que absorba la menor cantidad de 

radiación solar posible, crear ventanas en todos los ambientes para una mejor 
ventilación interna y generar un sistema de rejillas en forjados y paredes: cuanto más 

permeables sean losas y fachadas, mejor será el control interno de la humedad.  
Las rejillas en el forjado de la primera planta resultan de gran importancia ya que 

ÀiV�Li��i��>�Ài�vÀ���«À�`ÕVÌ��`i��>�«�>�Ì>�L>�>���LÀi]�ÀivÀiÃV>�`��Ì�`>��>�`�L�i�>�ÌÕÀ>�
y sirviendo para equilibrar el calentamiento generado por los grandes ventanales 

i���>�v>V�>`>���À�iÃÌi°��>Ã�Ài����>Ã�ÕL�V>`>Ã�i��i��i�ÌÀi«�Ã��Þ�i���>�v>V�>`>�ÃÕÀ��iÃÌi�
generarán un intercambio continuo del aire interior De este modo, se busca reducir 
�>�V>�Ì�`>`�`i�Ûi�Ì��>V����>ÀÌ�wV�>��`i�ÌÀ��`i��>�Û�Û�i�`>�Þ�>Ã��Ài`ÕV�À�Ì>�L�j��V�ÃÌ�Ã°�



Pileta de acero 
Johnson C37

Heladera electrolux h=180cm.

Pileta de acero Johnson C37

Grifería monoc. para mesada 
LIBBY. FV 

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Horno -microondas

Anafe eléctrico 
Franke 2 hornallas

Heladera electrolux h=180cm.

Anafe eléctrico Franke 4 hornallas

Horno eléctrico Franke h=60cm.

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Grifería monoc. para 
mesada LIBBY. FV 

Bañera NIZA15 blanca. Ferrum. 
150x70x40cm. 

Lavatorio Qubiq LWR3F. Ferrum 

Juego para lavatorio LIBBY. FV

Juego para bañera y ducha. LIBBY. FV

Pleno de ventilación 20x22,5cm.
Pleno de instalaciones 20x22,5cm.

Inodoro corto IHLJ 
Marina. Ferrum. 

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 

Espejo 1,3x0,6m.

Revestimiento mosaico blanco 10x5cm.

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
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Jabonera chica Marina.Ferrum

Percha simple Marina. Ferrum
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D

Terminacion
Listello cuadrado 9x9 Atrim cromo mate.

Portarrollo simple Marina. Ferrum

Toallero integral Marina. Ferrum
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C D COCINA UNIDAD MODULO 8.12M

COCINA UNIDAD MODULO 4M

DETALLE SANITARIAS.
ESC: 1.50

Pileta de acero 
Johnson C37

Heladera electrolux h=180cm.

Pileta de acero Johnson C37

Grifería monoc. para mesada 
LIBBY. FV 

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Horno -microondas

Anafe eléctrico 
Franke 2 hornallas

Heladera electrolux h=180cm.

Anafe eléctrico Franke 4 hornallas

Horno eléctrico Franke h=60cm.

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Grifería monoc. para 
mesada LIBBY. FV 

Bañera NIZA15 blanca. Ferrum. 
150x70x40cm. 

Lavatorio Qubiq LWR3F. Ferrum 

Juego para lavatorio LIBBY. FV

Juego para bañera y ducha. LIBBY. FV

Pleno de ventilación 20x22,5cm.
Pleno de instalaciones 20x22,5cm.

Inodoro corto IHLJ 
Marina. Ferrum. 

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 

Espejo 1,3x0,6m.

Revestimiento mosaico blanco 10x5cm.

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 
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Pileta de acero 
Johnson C37

Heladera electrolux h=180cm.

Pileta de acero Johnson C37

Grifería monoc. para mesada 
LIBBY. FV 

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Horno -microondas

Anafe eléctrico 
Franke 2 hornallas

Heladera electrolux h=180cm.

Anafe eléctrico Franke 4 hornallas

Horno eléctrico Franke h=60cm.

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Grifería monoc. para 
mesada LIBBY. FV 

Bañera NIZA15 blanca. Ferrum. 
150x70x40cm. 

Lavatorio Qubiq LWR3F. Ferrum 

Juego para lavatorio LIBBY. FV

Juego para bañera y ducha. LIBBY. FV

Pleno de ventilación 20x22,5cm.
Pleno de instalaciones 20x22,5cm.

Inodoro corto IHLJ 
Marina. Ferrum. 

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 

Espejo 1,3x0,6m.

Revestimiento mosaico blanco 10x5cm.

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 

Inodoro corto IHLJ 
Marina. Ferrum. 

Lavatorio Qubiq LWR3F. Ferrum 

Juego para lavatorio LIBBY. FV

Mampara de vidrio
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Juego para lavatorio LIBBY. FV
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Pileta de acero 
Johnson C37

Heladera electrolux h=180cm.

Pileta de acero Johnson C37

Grifería monoc. para mesada 
LIBBY. FV 

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
laqueada blanca

Horno -microondas

Anafe eléctrico 
Franke 2 hornallas

Heladera electrolux h=180cm.

Anafe eléctrico Franke 4 hornallas

Horno eléctrico Franke h=60cm.

Estantes de madera 
laqueada blanca

Cajoneras de madera 
laqueada blanca

Placares de madera 
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Grifería monoc. para 
mesada LIBBY. FV 

Bañera NIZA15 blanca. Ferrum. 
150x70x40cm. 

Lavatorio Qubiq LWR3F. Ferrum 

Juego para lavatorio LIBBY. FV

Juego para bañera y ducha. LIBBY. FV

Pleno de ventilación 20x22,5cm.
Pleno de instalaciones 20x22,5cm.

Inodoro corto IHLJ 
Marina. Ferrum. 

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 

Espejo 1,3x0,6m.

Revestimiento mosaico blanco 10x5cm.

Bide BHA3J Marina. Ferrum.
Juego para bide LIBBY. FV 

Inodoro corto IHLJ 
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Pileta de acero 
Johnson C37

Heladera electrolux h=180cm.

Pileta de acero Johnson C37
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LIBBY. FV 

Estantes de madera 
laqueada blanca
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DETALLE COCINA.
ESC: 1.50



Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

07

Aluminio

Cocinas módulo 8.12m.

DVH

Ventana corrediza

2

- - -

Sí

V1

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

07

Aluminio tipo Aluar A30 new 4 hojas

Estar módulo 8.12m.

DVH 5+5

Ventana corrediza

4

- - - 

Sí

V2

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

06

Estar módulo 4m.

DVH 5+5

Ventana corrediza

2

- - - 

Sí

V3

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

10

Aluminio

Corredor / Habitación módulo 8,12m.

Vidrio simple hoja

1 Ventana de proyección / 1 paño fijo

2

Aluminio 

No

V8

103º

97
º86

º 94º

87º 77
º

04

Aluminio

Corredor / Habitación módulo 8,12m.

Vidrio simple hoja

1 Ventana de proyección / 1 paño fijo

2

Aluminio 

No

V11

04

Aluminio

Corredor / Habitación módulo 8,12m.

Vidrio simple hoja

paño fijo

1

- - - 

No

V9

04

Aluminio

Corredor / Habitación módulo 8,12m.

Vidrio simple hoja

paño fijo

1

- - - 

No

V10

Aluminio tipo Aluar A30 new 2 hojas

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

07

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

Estar módulo 8.12m.

DVH 5+5

Ventana paño fijo

4

- - - 

No

V4

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

06

Estar módulo 4m.

DVH 5+5

Ventana paño fijo

2

- - - 

No

V5

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

119º

105º

11
9º

10
5º

77º

10
3º

87º93
º

0.
55

0.
95

2.50

2.
40

8.12

2.
40

4.00

2.50

8.12 4.00

2.
40

1.
01

3.98
2.02 1.96

0.
68

2.
40

2.02 1.96

3.98

1.25 1.25

2.
40

0.
681.
06

1.20 1.98

3.18

3.18
1.20 1.98

2.
40

1.
06

1.
01

0.87

2.
40

1.
06

0.89

0.87 0.89

4.00

3.
35

3.
42

4.
47

4.
47

8.12

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

15

Aluminio

Exterior. Entrada

- - -

Derecha

1. Puerta de placa enchapada de madera natural 40mm

Aluminio 

No

P1

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

41

Aluminio

Baños, servicio

- - -

Derecha

Aluminio 

No

P2

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

17

Aluminio

Habitaciones

- - -

Derecha

Aluminio 

No

P3

1. Puerta de placa enchapada de madera natural 40mm 1. Puerta de placa enchapada de madera natural 40mm

1.04

2.
10

0.80

2.
10

0.90

2.
10

Cantidad

Marco

Ubicación

Apertura

Herrajes

Mosquitero

14

Aluminio

Habitación módulo 8.12m.

DVH

Ventana de abrir 1 hoja

1

Aluminio 

Sí

V6

06

Aluminio

Habitación módulo 4m.

DVH

Ventana de abrir 1 hoja. Paño fijo 3 hojas.

4

Aluminio 

Sí

V7

70
º 110º

36
º

54º

1.
77

1.04

2.
15

0.
80

2.
562.
94

1.04

1.
54

0.
80

2.
34

0.
82

2.
94 1.
50

1.
18

1.59

1.04 0.55

1.59

N.P.T.I

N.P.T.I

PLANILLA DE CARPINTERIAS. SECTOR VIVIENDA
ESC: 1.100
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01

Bar/estar común primer piso

DVH 5+5

Ventana paño fijo

8

- - - 

No

V18

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

01

Bar/estar común primer piso

DVH 5+5

Ventana paño fijo

5

- - - 

No

V19

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

01

Bar/estar común primer piso

DVH 5+5

Ventana paño fijo

2

- - - 

No

V20

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

01

Bar/estar común primer piso

DVH 5+5

Ventana paño fijo

4

- - - 

No

V21

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

86
º

94º 97
º

83º

92
º

88º 92
º

88º

3.
15

4.
07

11.96

4.
09

7.46

3.
80

3.15

4.
01

6.00

3.
14

3.
69 3.
80

11.96

1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.50 1.081.43 1.50 1.50 1.501.52

7.46

1.14 1.575 1.575

3.15

1.44 1.44 1.431.43

6.00

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

01

Bar/estar común

DVH 5+5

Ventana corrediza

8

- - - 

Sí

V12

Aluminio tipo Aluar A30 new 4 hojas

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

01

Bar/estar común

DVH 5+5

Ventana paño fijo

1

- - - 

No

V13

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

01

Bar/estar común

DVH 5+5

Ventana corrediza

4

- - - 

Sí

V14

Aluminio tipo Aluar A30 new 4 hojas

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

01

Bar/estar común

DVH 5+5

Ventana corrediza

2

- - - 

Sí

V15

Aluminio tipo Aluar A30 new 2 hojas

2.
13

11.96

2.
13

1.10

2.
13

6.21

2.
13

3.15

11.96

1.52 1.55 1.55 1.54 1.55 1.55 1.55 1.17 1.10

6.21

1.55 1.55 1.55 1.55 1.55 1.55
3.15

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

01

Bar/estar común

DVH 5+5

Ventana corrediza

4

- - - 

Sí

V16

Aluminio tipo Aluar A30 new 4 hojas

01

Bar/estar común

DVH 5+5

Ventana paño fijo

1

- - - 

No

V17

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

2.
13

6.00

2.
13

1.61

1.50 1.50 1.50 1.50

6.21

1.61

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

01

Bar/estar común primer piso

DVH 5+5

Ventana paño fijo

1

- - - 

No

V22

Aluminio tipo Aluar A30 new paño fijo

92
º 88º

4.
08

1.61

4.
02

1.61

Cantidad

Marco

Ubicación

Vidrio

Apertura

Hojas

Herrajes

Mosquitero

Tipo

N.P.T.I

N.P.T.I

PLANILLA DE CARPINTERIAS. SECTOR ESPACIOS COMUNES
ESC: 1.100

78



MAQUETAS_
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MAQUETA GENERAL
ESC: 1.200
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MAQUETA GENERAL
ESC: 1.200
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MAQUETA GENERAL
ESC: 1.200
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MAQUETA DETALLE
ESC: 1.20
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MAQUETA DETALLE
ESC: 1.20
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